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ORCAMENTO
PARA: MUNICIPIO DE ERNESTINA/RS

IDENTIFICAC}AO DO PROPONENTE:

Raz&o Social: VITRINE AMBIENTES PARA ESCRITORIO LTDA CNPJ: 05.684.135/0001-37
Endereco: Rua do Retiro, 1507

Telefone/fax: (54) 99981-2838; vitrine.passofundo@terra.com.br

Banco: Banco do Brasil; AG: 0092-2; CTA: 107583-7; Agéncia Centro — Passo Fundo — RS
Representante Legal: Marcelo Santos Morsch; CPF: 812.085.370-91; RG: 4069938233

ITEM | QUT. | UN DESCRICAO R$ R$
UNIT. TOTAL
1 5 UN | Poltrona Executiva Giratéria na cor preta com especificagdes conforme a NR17. 895,00 4.475,00

Rodizios de PA: Constituido de duas roldanas circulares, na dimensédo de 50
mm de didmetro, fabricadas em termoplastico denominado de poliamida (PA),
dedicadas para serem utilizadas em pisos carpetados. O corpo do rodizio
configurado de forma semicircular é fabricado em material termoplastico
denominado Poliamida (PA). As roldanas sao fixadas neste corpo através de um
eixo horizontal de aco carbono ABNT 1005/10 com 6 mm de diametro, o qual é
lubrificado afim de reduzir o atrito durante o rolamento. O corpo recebe ainda
um eixo vertical, perpendicular ao piso, fabricado emago carbono1008/1010com
11 mm de didmetro, responséavel por fazer a ligacdo do rodizio com a base.
Esse eixo é montado através de um anel elastico sob pressdo no corpo do
rodizio, e recebe lubrificagdo para reducéo do atrito durante os deslocamentos
rotativos.

Base: Conjunto definido por uma configuracdo em forma de pentagono, obtendo
um didmetro na ordem de 680 mm e constituida com cinco pas de apoio,
fabricada em chapa de ago carbono1008/1020 na espessura de 1,5 mm e
conformada pelo processo de estampagem formando um perfil de seccao
26x26,5 mm e unidas por soldagem MIG. Suas extremidades sdo conformadas
mecanicamente formando o encaixe para o pino do rodizio sem necessidade de
buchas ou pecas adicionais. Possui um anel central fabricado em tubo de
precisdo de construcdo mecanica de ago carbono 1008/1020, onde as pas sao
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma protecéo de
preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epdxi em po, que garante prote¢do e maior vida Util
ao produto. Por fim o conjunto é coberto por uma blindagem central com design
adequado ao produto, montado pelo processo manual por cliques de fixagéo,
com a fungéo de protecéo e acabamento da base, além de possuir também uma
blindagem telescépica para a coluna a gés. As blindagens séo fabricadas pelo
processo de injecdo em material termoplastico denominado copolimero de
polipropileno (PP).

Coluna a Gas Conjunto mecanico/pneumatico utilizado para conectar a base ao
mecanismo com a fun¢éo de regulagem de altura do assento com referéncia ao
piso. Permite também movimentos circulares da cadeira e possui um sistema de
amortecimento de impacto pela acao do gas sob pressao no cartucho e mola de
com press&o, que atua sobre qualquer condicdo de altura. E constituida de um
corpo cilindrico denominado céamara, fabricado com tubo de construcao
mecénica de precisdo de ago carbono 1008/1020 na medida externa de 50mm
conformado em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para
perfeita fixacdo na base. O conjunto cdmara recebe protecdo contra corrosao
através de um revestimento de pintura eletrostatica epoxi preto, e no cartucho a
gas uma camada de eletrodeposicao de cromo (Cromeacgéo). Capa Telescopio
injetado em Polipropileno Copolimetro texturizado, dividido em 3 partes
encaixadas, usada para proteger a coluna.

Mecanismo Conjunto mecénico que possui uma alavanca para acionamento da
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coluna a gas, afim de propiciar a regulagem de altura do assento. A inclinagcdo
do mecanismo em relagcdo ao piso é de aproximadamente 4°. A plataforma é
fabricada com chapas de aco ABNT 1006/20 na espessura de 2,65 mm sendo
fixada ao assento por quatro parafusos sextavados. A alavanca é fabricada em
termoplastico através do processo de injecdo. A plataforma recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metdlica em nanotecnologia
(nanoceramica) e revestimento eletroestatico epoxi em pé, que garante protecdo
e maior vida Util ao componente.

Assento Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a
finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel e ergondémica.
Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 15 mm de
espessura. Possui porcas garra de 4" inseridas nos pontos de montagem da
madeira, fabricadas em aco carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de
espuma ergon6mica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecdo sob
pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 35kg/ms3, e espessura
de 60mm. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional. Suas dimensf@es sao aproximadamente 490mm de largura e
457mm de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo
processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno).

Apoia Bracos: Apoio de braco com regulagem de altura, que se da pelo
pressionamento de um botédo na parte frontal do apoio de braco. Possui 70 mm
de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢es definidas. Suas
dimensdes sédo aproximadamente 80 mm de largura e 245 mm de comprimento.
A alma do apoio de brago é fabricada em chapa de agco 1020 com 6,35 mm de
espessura, ja o restante dos componentes sdo fabricados em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com 30% de fibra de vidro. Para
montar o brago no assento, séo utilizados dois parafusos sextavados para cada
braco.

Encosto: Componente utilizado para sustentacdo da regido do apoio lombar
com a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenho
com concordancias de raios e curvas ergondmicas, e que modelam de forma
agradavel e anatbmica aos mais variados bidtipos de usuarios. O encosto é
constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de inje¢cdo
de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada em
termopléastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforgado com fibra
de vidro. Possui dimensfes aproximadas de 446mm de largura por 550 mm de
altura. A superficie de contato com o usuério € formada por uma tela 100%
poliéster com acabamento em resina acrilica LAL, espessura de 0,85mm e
200g/m# de gramatura. fixada a moldura por meio da grampeacgéo. Essa por sua
vez é fixada na estrutura por meio de encaixes e parafusos, trazendo maior
conforto e qualidade ao componente. A estrutura é unida a lamina por meio de
seis parafusos para plastico, que fara a ligagdo do encosto com o assento. O
encosto possui apoio lombar regulavel. O apoio lombar € um conjunto fabricado
em uma mistura de polipropileno e EVA, fabricado pelo processo de inje¢éo de
termoplastico. Este apoio é posicionado atrds da superficie de contato com o
usudrio, e permite um ajuste na altura do apoio lombar em oito posicoes
distintas que percorrem um curso de 80 mm.

MARCA VITRINE, MODELO 1004
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No preco proposto ja estdo inclusas todas as vantagens e/ou abatimentos, impostos, taxas e
encargos sociais, obrigacfes trabalhistas, previdenciarias, fiscais e comerciais, assim como
despesas com transportes e deslocamentos e outras quaisquer que incidam sobre a contratacao.

Prazo de entrega: 30 (TRINTA) dias, da data de recebimento da Autorizagédo de Empenho.
Prazo de validade da proposta: 20 (VINTE) dias

PASSO FUNDO, 11 de MAIO de 2026.

Assinado de forma digital por

MARCELO SANTOS  MARCELO SANTOS
MORSCH:81208537091 MORSCH:81208537091

Dados: 2026.05.11 10:21:06 -03'00'
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