- i Orgamento:
MOVESCO INDUSTRIA DE MOVEIS ESCOLARES 00583
CNPJ: 93234789000126 - IE: 072/0001128
n RODOVIA BR-386, KM 341, 5876, BOM PASTOR Emiss3o:
~ | MOVESCOo LAJEADO - RS - CEP: 95905.500 04/02/25
Fone: 51 3748-9011 - Whatsapp: 51 9 9925-7797
Www.movesco.com.br / comercial@movesco.com br Validade da Proposta:
15 dias
Cliente: [MUNICIPIO DE ESPUMOSO
CNPJ: 87.612.743/0001-09
Endereco: PRACA BORGES DE MEDEIROS, SN, CENTRO - ESPUMOSO - RS - CEP: 99400.000
IContato: SIMONE - Fone: 543383445044972000 - E-mail: smect8128@gmail.com
Representante: BUNDRISCH REPRESENTACAO COMERCIAL LTDA - Fone/Whatsapp: 51-99707-3157 - E-mail:
comercials@movesco.com.br
Frete por conta: Emitente
Cond. Pagto: 1 X - 30 DIAS APOS O FATURAMENTO
Prazo de Faturamento: A definir
Prazo de garantia dos produtos, conira defeilo de fabricagéo:
® [ltens de revenda: 12 meses ®  Linha Inmetro; 60 meses
®  Linha estofada: 24 meses ®  Demais itens do catalogo: 36 meses
OBSERVACOES:
] Descrigéo Qtd | Vir. Unit. | Vir. Total
CONJUNTO ALUNO INFANTIL MEDIO, MESA E CADEIRA- 18 409,00 7.362,00

MESA: estrutura em tubo de aco 3/4 (parede 1,06mm) para os pés, travessas em tubo %(parede 0,90mm)
entre as pernas. Fechamento dos pés com ponteiras plasticas 3/4. Soldagem pelo processo MIG em todas as
jungées. Protegdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo e pintura em epoxi-pé na cor preto.
Porta livros tipo gradil aramado, em arame de aco 3/16. Tampo(500x400mm) em MDF de 18mm revestido
em laminado melaminico de 0,8mm, bordas com acabamento em aluminio tipo (T) em formato boleado e liso
(dimensdes 19mm x 13mm) na parte que € encaixado na madeira duas ranhuras de cada lado com disténcia
entre elas de 4mm. A espessura da pega encaixada de 2mm e com extremidade das ranhuras de 3,7mm.
Raio de curvatura da parte boleada de 12mm. Fixado a estrutura através de seis parafusos autoatarraxantes.
Altura 620mm. Apresentar junto & proposta de pregos o Certificado de Conformidade do Sistema de Gestio
de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja
enquadrada no escopo para certificar o0 SGQ. O Certificado devera conter o Selo do Inmetro. Certificado de
Conformidade de Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido pela ABNT
(Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) com o seu respectivo simbolo, conforme modelo de certificagéo
6 e PE-289, atendendo aos requisitos aplicaveis das seguintes Normas acompanhado dos relatérios de
ensaio atualizados cuja referéncia (numerag@o) esteja relacionada no Certificado: ABNT NBR 17088:2023
Grau de Corrosdo e Empolamento por exposicao & névoa salina, 336 e 1176 horas (complementar),
resultado Ri0/dONO; ABNT NBR 10443:2008 e ASTM D 7091:2020 - Determinacio da espessura da pelicula
seca sobre superficies rugosas; ABNT NBR 11003:2009 Versdo Corrigida:2010 - Determinagao da aderéncia
da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosdo e Empolamento por exposigdo a atmosfera umida
saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corrosdo e
Empolamento por exposigao ao didxido de enxofre, 10 e 15 ciclos (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ASTM
D 3363:2020 - Determinagdo da dureza ao lapis em tinta aplicada; ASTM D 3359:2017 - Determinacéao da
aderéncia da tinta; ABNT NBR 10545:2014 Determinagao da flexibilidade por mandril conico; ASTM D 2794:
~*| (93)2019 - Resisténcia de revestimentos organicos para os efeitos de deformagdo rapida (impacto).

CADEIRA: estrutura dos pés em tubo 3/4(parede 1,06mm), uma peca em forma de (U) invertido em tubo de
aco 3/4(parede 1,06mm) para fixacdo do encosto e duas travessas de reforco entre as pernas em tubo
%(parede 0,90mm). Fechamento dos topos com ponteiras em resina plastica % fixadas através de encaixe.
Soldagem pelo processo MIG em todas as jungBes. Protecdo da superficie com tratamento especial
anticorrosivo e pintura em epoxi-pd nha cor preto. Assento(330x310mm) e encosto(340x163mm) em
compensado 10mm boleados e anatémices revestidos com laminado melaminico 0,8mm. Acabamento das
bordas com pintura na cor pinhdo. Fixados a estrutura através de rebites de repuxo 4.8x25 de aluminio.
Altura do assento ao chdo 360mm e altura do encosto ao chédo 665mm.

CONJUNTO PROFESSOR, MESA E CADEIRA: 1 1020,00 1.020,00
MESA: Laterais e suporte da saia em tubo de aco de 29x58mm chapa 16(1 ,5mm) e suporte da saia em tubo
25x60(1,5mm). Travessa superior em tubo de aco 31,75mm (1 %) chapa 16(1,5mm). Base inferior (pés)
em tubo de aco 38mm (1 %) chapa 16(1,5mm). Fechamento com ponteiras e sapatas em polipropileno
injetadas na cor cinza, fixadas a estrutura através de rebites de repuxo diametro de 4.8x16mm. Tampo
(1200x650mm) em MDP de 18mm de espessura, revestido na face superior em laminado melaminico de alta
pressao, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado na cor cinza e revestimento na face inferior em chapa
de balanceamento - contra placa fendlica de 0,6mm. Cantos arredondados. Fitas de bordo em PVC com
primer, acabamento texturizado na cor cinza coladas com adesivo hot melting, dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura). Fixacdo do tampo a estrutura através de 06 porcas gama rosca métrica mg
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(diametro 6mm e comprimento 10mm), 06 parafusos rosca métrica M6(didmetro 6mm), comprimento 47mm
cabega panela, Philips. Painel frontal em MDP 18mm espessura, revestido nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo BP, acabamento frost, na cor cinza. Dimensdes acabadas de 250mm
(largura) x 1119mm (comprimento) x 18mm (espessura) admitindo-se tolerancias de +/- 1mm para largura e
comprimento e +/- 0,3mm para espessura. Fixacdo do painel & estrutura através de aletas de fixacdo em
numero de 06 chapa 14(parede 1,90mm) nas dimensdes 35x25 e parafusos auto atarraxantes 4.8x16mm.
Pintura dos elementos metalicos com tinta em p6 hibrida ep6xi, eletrostatica brilhante, espessura minima de
40 microns, cor cinza. Altura da mesa: 760mm. Nos moldes das ponteiras e sapatas e deve ser grafado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero e 0 home da empresa
fabricante. As pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes. Nas
partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia & corrosdo em
camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies dsperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro de unido. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos.  Apresentar junto & proposta de precos o Certificado de Conformidade do Sistema de
Gestao de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja
enquadrada no escopo para certificar o SGQ. O Certificado devera conter o Selo do Inmetro. Certificado de
Cadeia de Custodia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobilidrio, para fins de comprovacdo das diretrizes de
sustentabilidade nas contratagdes. Certificado de Conformidade de Processo de Preparag@o e Pintura em
Superficies Metalicas, emitido pela ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) com o seu respectivo
simbolo, conforme maodelo de certificagdo 6 e PE-289, atendendo aos requisitos aplicaveis das seguintes
Normas acompanhado dos relatérios de ensaio atualizados cuja referéncia (numeracio) esteja relacionada
no Certificado: ABNT NBR 17088:2023 Grau de Corrosdo e Empolamento por exposigdo a névoa salina, 336
e 1176 horas (complementar), resultado Ri0/d0/tD; ABNT NBR 10443:2008 e ASTM D 7091:2020 -
Determinagio da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas; ABNT NBR 11003:2009 Versdo
Corrigida:2010 - Determinagiio da aderéncia da tinta; ABNT NBR 8095:2015 - Grau de Corrosio e
Empolamento por exposicdo & atmosfera mida saturada, 360 e 1152 horas (complementar), resultado
RiD/d0/t0; ABNT NBR 8096:1983 Grau de Corroséo e Empolamento por exposicdo ao diéxido de enxofre, 10
e 15 ciclos (complementar), resultado Ri0/d0/t0; ASTM D 3363:2020 - Determinagdo da dureza ao lapis em
tinta aplicada;, ASTM D 3359:2017 - Determinagdo da aderéncia da tinta: ABNT NBR 10545:2014

Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico; ASTM D 2794: (93)2019 - Resisténcia de revestimentos
organicos para os efeitos de deformagéo rapida (impacto). CADEIRA: Estrutura em tubo de acgo 20,7mm,
em chapa 14(1,90mm). Ponteiras e sapatas em polipropileno injetados na cor cinza, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Pintura dos elementos metdlicos com tinta em pé hibrida epoxi,
eletrostética brilhante, espessura minima de 40 microns na cor cinza. Assento (400x430mm) e encosto
(396x198mm) em polipropileno injetados na cor cinza, moldados anatomicamente., Fixacdo do assento e
encosto & estrutura através de rebites de repuxo 4,8mm, comprimento 16mm. Altura do assento ao chio
460mm. Nos moldes das ponteiras, sapatas, assento e encosto devem ser grafado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. As pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes. Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina. Solda deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias, Todos os encontros de tubos devem receber

solda em todo o perimetro de unio. Devem ser eliminados respingos ou irregularidade de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.

VALOR TOTAL: R$ 8.382,00
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