ES

MEMORIAL DESCRITIVO

OBRA: RECAPEAMENTO E ACESSIBILIDADE —~ Rua Vicente Duira,
Bairro: Fatima, Municipio de Frederico Westphalen/RS.
PROPONENTE: Prefeitura Municipal de Frederico Westphalen/RS

1. OBJETO

O presente memorial tem por finalidade descrever as obras e servigos necessarios
pata execucdo de Capeamento Asfaltico sobre base existente com Revestimento Final em
CBUQ.

2. GENERALIDADES:

2.2 Do Objetivo do Memorial Deseritivo:

Estatuir as condi¢bes que presidirfo o desenvolvimento das obras e servigos de consirugfo
da presente obra.

Fixar as obrigagdes e direitos da Prefeitura Municipal e da Firma Empreiteira 4 qual for
confiada a execugfio das ditas obras e servicos.

Determirar das condigdes mifnimas pard execucio de cadd servigo.

Estabelecer o padriio de qualidade para os principais materiais que serfio empregados na
obra em questfo,

2.3  Da Omissiio da Especificaciio:

Nagquilo em que esta especificagfio for omissa, se obedecera ac que for determinado pela
fiscalizacdo, dentro do espirito das demais especifica¢des.

2.4 Da integracio entre Projeto ¢ Especificaciio:

A presente especificagfio € parte integrante do projeto, em nenhuma circunsténcia podera
do mesmo ser dissociada.

2.5 Dos servicos & Executar;

Os servigos a executar sfo os constantes dos desenhos, orcamento, memoriais e projetos
cuja relagio consta no fim desta especificaciio e mais aqueles que aqui forem mencionados
& que niio constem nos desenhos o detathes.

2.6 Dos Materiais ¢ Mfio de Obra:

Toda mio de obra e todos os materiais serfo de boa qualidade, ¢ obedecerio as
especificagbes correspondentes. Quando ndo forem especificadas, obedecerfo as normas
técnicas.

Toda m#o de obra e todos materiais ficar@o sujeitos & aprovaciio por parte da fiscalizago.
2.7 Das divergéncias entre os-elementos do projeto:

Nos casos de divergéncia entre as cotas e dimensdes tomadas em escala, prevalecerfio as
primeiras.

Em casos de divergéncia entre desenhos de escalas diferentes, prevalecerfio os de maior
escala;
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Os detalhes prevalecem sobre as plantas gerais.

No caso de divergéncias entre as plantas ¢ especificages, prevalecerfio as especificaces.
2.8 _ Das Alteracdes do Projeto:

Qualquer alteracfio do projeto devers ser feita de comum acordo com o setor competente da
Prefeitura, e devidamente documentada.

2.9 _ Das Ocorréncias didrias de Obra:

A firma empreiteira deverd levar um diario de obra onde serfio devidamente assentadas as
ocorréncias que sejam consideradas necessarias pela empreiteira ou pela fiscalizagdio, tais
como: consultas, modificacdes, esclarecimentos, estado do tempo, prazo decorrido, etc.,
conforme modelo em anexo ou semetharite.

2.186 Da competéncia e responsabilidade da empreiteira;

a) as despesas com a legistacio em vigor e todas as obrigaces da CLT.

b) manter limpo o canteiro de obras, fazendo remover o lixo e entulhos para fora do local
da obra, em forma periodica.

¢) entregar a obra completamente Jimpa, acabada, desembaracada de andaimes, maquinas,
sobras de material e com todas as instalagdes em perfeito funcionamento.

d) acatar prontamente as exigéneias e observacdes da fiscalizagdo, baseadas nas
especificagbes e nas regras técnicas.

e} assegurar livre acesso por parte da fiscalizacio a todas as partes da obra em andamento.
f) respeitar os projetos ¢ especificages.

g) as despesas com demoligBes e reparos de servicos mal executados ou errados, por sua
culpa.

h) remover da obra em forma imediata, todo e qualquer material ndio aprovado pela
fiscalizago.

i} chamar a fiscalizagfio com antecedéncia razoavel sempre que houver necessidade.

J) manter no local um mestre geral, que dirija os operarios e que possa, na sua auséncia,
responder pelo empreiteiro,

k) ser o tinico responsavel pela seguranca no trabalho de seus operarios e téenicos, tomando
para tanto, as medidas acauteladas e os seguros necessérios por lei. O mesmo se aplica para
casos. de terceiros.

) assumir perante a Prefeitura Municipal a responsabilidade por todos os servigos
contratados.

m) sinalizar o canteiro de obras, dando seguranca aos trabalhadores e usuarios.

n) sinalizar desvios de transito juntamente com o departamento de trinsito.

o) ter disponibilidade de engenheiro civil, acompanhando diariamente a execugo da obra,
2.11 _Da competéncia e responsabilidade da fiscalizagio:

a) fazer visitas necessdrias de inspegfio 3 obra, verificando se estd construida de acordo com
0s projetos, especificagdes e cronograma.

b) atender os chamados do empreiteiro para esclarecimento e decidir os casos 0Mmissos nas
especificagdes ou projetos.




3. —SERVICOS INICIAIS:
3.2 Placa de Obras

A placa deverd ser confeccionada de acordo com as cores, medidas, propor¢des ¢
demais orientagBes no presente manual, no tamanho de 2,00m x 1,10m. Ela devera ser
confeccionada em chapa plana, metilica galvanizada n° 22, em material resistente as
intempéries. As informagSes deverfio estar em material plastico (poliestireno), para a
fixagHo ou adesivagiio nas placas, conforme padro geral.

A placa deverd ser fixada em local visfvel, com suporte para fixagfio em madeira,
preferencialmente no acesso principal do empreendimento.

Recomenda-se que a placa seja mantida em um bomn estado de conservagao,
inclusive quanta a integridade do padriio as cores durante o pertodo de execugio da obra.
3.3 Locacio da Pavimentiacio

Os servigos de locagdio da pavimentacio sfio de responsabilidade da empresa
contratada, sob a supervisdio da fiscalizagfio de acordo com os desenhos de projeto em
anexo.

Deveréd ser demarcade o local para Execugfio dos bueiros e bocas de lobo com a
finalidade de materializar o eixo da rede, profundidade, largura e local das bocas de lobo.

4. DRENAGEM
4.2 Boca de E.obo

Serfio executadas em alvenarias de tijolos macicos, com 20ecm de espessura
assentados com argamassa de cimento e areia 1o trago em volume 1:4.

As paredes deverfio receber chapisco no trago 1;3 e camada de emboco reguado
com argamassa 1;4, tanfo externa como internamente.

A grelha sera metalica com resisiéncia de 12,57, instalada no sentido contrario ao
fluxo.

As medigOes dos servigos de boca de tobo serfio medidas por unidade executadas.
4.3 _ Tubulacio

A rede de drenagem pluvial serd executada em tubos de concreto (Macho/Fémea)
nos didmetros, especificados por trecho rias plantas em anexo.

A profundidade da escavacdo de assentamento da tubulacio devera ser o suficiente
para permitir um recobrimento minimo de 40cm a partir da geratriz do tubo
(H=40cm+egcm+10cm).

As escavacles serfo executadas através de meio mecénico, apds a locaglio, com
largura minima de 80cm mais o didmetro da tubulagfo (L=30cm+eem+30cm).

4 tubulagho serd assentada nas cotas indicadas no Projeto, sobre colchio de argita
on local da escavacfio, com espessura de 10,0cm, paralelamente a abertura da vala no
sentido da jusante para a montante, com a fémea sempre voltada para montante, As juntas
da tubulagio deverfio ser seladas com argamassa de cimento e areia no trago em volume
1:4.

Ats



O reaterro sera executado com material selecionado, puro, isento de pedras ou
materiais orgénicos, de forma manual, em camada de 15¢m devidamente apiloadas, até
40cm acima da geratriz do tubo. A partir dai o aterro devera ser executado em camada de
20cm compactado a percussido mecanica.

A medigfio dos servigos de tubulagio sera feita por metro linear de tubo assentado.
4.4  Berco de Brita Graduada

Serdio executados berco superior em brita graduada sobre as tubulagdes paralelas a
pista, o ber¢o deveré ter uma espessura de no minimo 20cm, sobre a largura total de vala,
compactada manualmente.

O bergo deverd ser executado diretamente sobre os tubos, o nivel final do bergo
deverd permitir a execugfio das camadas asfélticas em espessuras definidas em projeto.

A mediclio dos servigos serd feita por metro ciibico compactado.

5. MEIO-FIO E SARJETA
3.2 Sarjeta Moldada in loco

As sarjetas serdo moldadas in loco com se¢fio de 30x10cm (base X espessura), sendo
que deverd ficar anexadas ao meio-fio, as mesmas deverfio ser executadas antes da
reperfilagem, e o calgamento deverd ser limpo antes da aplicacfio do concreto.

Para a aplicaglio do concreto devera ser utilizado guias de madeira para nivelamento
e demarcagfio do local da sarjeta. O concreto, a ser utilizado, devera ter uma resisténcia de
20mpa, devendo constituir um concreto compacto sem buracos ou ninhos,

Para a cura do concreto sera utilizado o método da irrigagio ou aspersdo de agua em
intervalos frequentes, Antes da cura total do concreto, as superficies deverfio ser alisadas
com desempenadeiras de ago. O alinhamento dever4 apresentar perfeita concordincia com
as modificagles de direcHo e curvas.

6. PASSEIO PUBLICO COM ACESSIBILIDADES

Devera ser construidas calgadas/rampas com larguras conforme projeto, em anexo, a
calgada possuird 5 cm de camada drenante com pedra britada 1 e 2 e receberd uma capa de
6 cm de concreto néio armado, a extenséo das rampas receberfo piso direcional e de alerta.

A obra implica no rebaixamento do meio fio até o nivelamento com a pista, e a
execugdio de rampa conforme medidas do projeto, concordando com o nivel do passeio.
Sera executada com conereto com espessura minima de 6em com acabamento reguado e
desempenado.
6.2 Lancamenfo e Acabamento

Antes de langar o concreto, deve-se umedecer a base e as ripas, irrigando-as
ligeiramente. O concreto é langado no interior das formas, espalhado com uma enxada,
adensado e regularizado com uma régua de madeira. A superficie concretada deve ser
mantida continuamente imida, quer irrigando-a diretamente, mothados vérias vezes ao dia.
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6.3  Piso Tatil

As especificagles técnicas para estes pisos estdo em conformidade com a NBR
9050/2015.

Os pisos podotateis séo utilizados em espagos piblicos para orientacfio de pessoas
com deficiéncias visuais e sfo apresentados na cor vermelho e amarelo, em cores
contrastantes com o piso original, nos modelos: Direcional ¢ de Alerta.

- Direcional — sfo pisos com superficie de relevos lineares que tem o objetivo de

orientar o percurso a ser seguido.

- Alerta — sfio pisos com superficie de relevo tronco-conico que tem o objetivo de
avisar eventuais mudangcas de direcio ou perigo.

Os Pisos Podotateis serfio em pegas pré-fabricadas em concreto de 25¢m x 25¢m x
2,5cm.

As normas NBR 12255 e NBR 9050 devem ser consultadas pelo executor dos
servicos. Deve ser executada conforme projetos em anexo. As condigdes de acabamento
devem ser verificadas visualmente.

7. DIMENSIONAMENTO ESPESSURA PAVIMENTO FLEXIVEL:

7.2 . Dimensionanrento Pavimento

Assim, de acordo com a IP 04 - Instrugfo para Dimensionamento de Pavimentos
Flexiveis para Trafego Leve e Médio da Prefeitura Municipal de S3o Paulo, temos uma via
que pode ser classificada como Via Local e coletora.

Via Local 401 I
e Coletora Médio {10 a 1500 a 100 S x 10°

Tal fluxo de veiculos resulta em um nuimero equivalente de operagBes padrio (N)
variando entre 1,40x10° e 6,80x10° solicitagdes. Seguindo a IP 04 — PMSP adotaremos
5x10° solicitagBes, como o niimero equivalente de operagdes padrio.

O periodo de projeto foi definido como 10 anos, e a carga por eixo foi definida
como 10T por eixo simples de rodagem dupla.

Adotames. como sendo 10 o Indice de Suporte Calif6rnia (CBR) do-solo {sub-leito),
pois trata-se local ji consolidado como via pablica e Espessura equivalente minima para
este CBR de 25cm.
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Trecho sobre Calcamento e Revestimento CBUQ

Revestimento  [CBUQ (& executar) 16,00

Binder PMF (& executar) 1,40 4,20
Calgamento Basalto (Existente} 1500 1,00 15,00
TOTAL 21,00 25,20

As camadas foram determinadas seguindo a IP 04 — PMSP, sende que para este
CBR temos a espessura equivalente total do pavimento como 25,20 ¢m sobre Calgamento e
sobre revestimento CBUQ existente, pois trata-se de uma via j& consolidada, com seu
tragado ja determinado.

Para estes pardmetros obtivemos as espessuras de projeto apresentadas nas tabelas
abaixo.

Assim, o pavimento serd composto pela estrutura abaixo representada:

. CBUQ = 3,00cm

. BINDER = 3,00cm

PAVIMENTACAO ASFALTICA:

Limpeza de Pista

Apoés a locagio da pavimentagfio, execugo da drenagem, deverd ser feita a remog#o
de elementos que venham interferir nas larguras, comprimentos ¢ no greide de pista
projetado, a fim de garantir a harmonizagiio entre os desenhos do projeto e local de
execucio.

As operagdes de limpeza de pista serfio executadas mediante a utilizaciio de
equipamentos adequados (como lavadora de alta pressio para dgua fria, pressdo de
operago entre 1400 e 1900lib/pol?, vaziio maxima entre 400 e 700 I/h) complementados
COMt © emprego de servicos manugis de servente, retroescavadeirs, caminhfio basculante,
vassourfes, martelo demolidor e placa vibratéria compactadora.,

Tal servigo visa remover, materiais orgnicos, vegetagdes, rampas de concreto,
meio-fio, calcadas, “borractudos”, etc.

Nos casos de remoglo de “borrachudos”, calgadas e demais elementos, e que por
ventura se fizer necessidade de escavagfio para retirada do material com baixa resisténcia,
imiciahmente deverd ser substituido o material e apds deverd ser lancado o reforgo de sub-
base ou base com materiais constituintes através de, mistura de solos, mistura de solos ¢
materiais britados, sendo necessario ter espessura minima de 10cm, camada para
compactacdo ndo superior a 20cm e grau de compactagfio nfo inferior a 100%, uiilizando-
se os valores da massa especifica aparente seca mdxima obtida no laboratdrio e da massa
especifica aparente seca “in situ”, obtida na pista. Este servigo parametriza que a cada
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200m? de projecdo de pista, a empresa deverd executar 1m* de remog8o/reforgo se houver
necessidade.

A medico dos servigos de limpeza serd medida em fungio da drea em m?.

8.3 Pintura de Ligacfio

O ligante asfiltico nfio deve ser distribuido quando a temperatura ambiente for
inferior a 10°C, ou em dias de chuva, ou quando a superficie a ser pintada apresentar
qualquer sinal de excesso de umidade.

A pintura de ligagiio deve ser executada sobre superficies previamente limpas, livre
de impurezas e materiais organicos, Também pode ser executada sobre a superficie de base
granular imprimada quando for o caso, sefenta ¢ duas horas apds a imprimac#o, visando
promover a aderéncia entre a camada existente e o revestimento a ser executado.

a) A pintura de ligagio rrefere-se a aplicagio de pelicula de material
betuminoso em questiio serd utilizado emulsfo asfaltica tipo RR-1C, em conformidade com
a Norma DNER-EM 369/97. |

A taxa recomendada de ligante asfaltico residual é de 0,3 I/m2 a 0,4 I/m2. Antes da
aplicagfio, a emulsdio deve ser diluida na propor¢io de 1:1 com dgua a fim de garantir
uniformidade na distribuicdo desta taxa residual, A taxa de aplicacdo de emulséo diluida é
da ordem de 0,8 I'm? a 1,0 ¥m? que serd verificado pelo menos uma taxa de aplicagio
através de ensaio adequado “bandeja” ou através de preenchimento da planilha do controle
de pintura de ligagfo. A dgua deve ser isenta de teores nocivos de sais acidos, alcalis, ou
matéria orgnica e outras substincias nocivas.

b) Equipamentos para a execugdo da Pintura de ligagéo:

- Vassouras mecénicas rotativas, podendo, entretanto a operagéio ser executada
manualmente. O jato de ar comprimido pederd, também, ser usade ow lavadora de alta
pressdo. Carro equipado com bomba reguladora de pressdo e sistema completo de
aquecimento, Carros distribuidores de ligante betuminoso tipo Espargidor de Asfaito.

- A distribuigo do ligante deve ser feita por carros equipados com bomba
reguladora de pressfo e sistema completo de aquecimento, que permite a aplicagéo do
material betuminoso em quantidade uniforme. As barras de distribuiciio deve ser do tipo
circulagio plena, com dispesitivo que possibilite ajustamentos. verticais. e larguras varidveis
de espalhamento de ligante.

- Os carros distribuidores deverfo dispor de termdmetros com preciso de 1°C, em
locais de facil observacfio, ¢, ainda, um espargidor manual para tratamento de pequenas
superficies e correcbes localizadas.

- O deposito de material betuminoso, quando necessario, deve ser equipado com
dispositivo que permita o agnecimento adequado e uniforme do contetido do recipiente. G
depdsito deve ter capacidade tal que possa armazenar a quantidade de material betuminoso
a ser aplicado em pelo menos, um dia de trabatho.

c) Execugfo:

- A superficie a ser pintada devera ser varrida, a fim de ser eliminado o p6 e todo ©
qualquer material solto.
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- Teor de ligante projeto.

- Densidade aparente projeto.

- Resisténcia & Tragdio por compressio diametral.

- Estabilidade.

- Proporgdo materiais (% CAP, % brita 1, % brita 0, % p6 de pedra, % filler, etc.).

- Licenciamento da Usina.

- Capacidade Produgfio Usina T/H conforme Licenca de Operaciio.

- DMT - CBUQ X Obra - conforme Licenca de Operaggio da localizagio da Usinagem.

8.4.2 Materiais

Materiais Asfiltico:

Seré utilizado no concreto betuminoso usinado a quente, o cimenio asfaltico de petrdleo do
tipo CAP-50/70 — teor 5,50%. O CBUQ deve estar situado na faixa C, conforme
especificado nas Tabelas padrio DNIT ou faixa B, conforme especificado tabelas do
DAER.

Agregado gratido:

O agregado graudo € aquele que fica retido na peneira de 2,0 mm (n° 10) deverd ser
constituido por pedra ou seixos britados ou nfo, apresentando particulas sds, limpas e
durdveis, livres de torrdes de argila outras substancias nocivas,

Agregados mitdos:

O agregado milido € aquele que passa na peneira de 2,0 mm (n° 10) e devera ser constituido
areta, pé-de-pedra ou mistura de ambes ou outro material indicade nas Especificagtes
Complementares. Suas particulas individuais devem ser resistentes, estando livres de
torrbes de argila e de substancias necivas. Deve apresentar equivalente de areia igual ou
superior a 55% (DNER-ME 054).

Material de enchimento (Filler):

O material de enchimento, se utilizado deve estar seco e isento de grumos, ¢ deve ser
constituido por materiais minerais finamente divididos, tais como cimento Portland, eal
extinta, pés-calcérios, cinza volante, etc; de acordo com a Norma DNER-EM 367.

8.4.3 Eguipamento

O equipamento deverd ser aquele capaz de executar os servicos sob as condigles
especificadas e produtividade requerida e poderd compreender basicamente as seguintes
unidades:

Depdsito para cimento asfaltico.

Depdsito para agregados (silos).

Usina para a mistura asfaltica a quente, com o controle de poluicio.

Caminhdes basculantes,

Vibro acabadora auto propelida.

Rolo Vibratério Compactador Tandem Ago Liso

Rolo Compactador de Pneus Estético Pressfio Variavel.



Trator de Pneus Tragado 4x4 com vassoura mecénica acoplada.
Ferramentas manuais e equipamentos acessérios.

8.4.4 Mistura Asfaltica

As misturas asfalticas deverfio ser processadas em usinas apropriadas que tenham
condigBes de produzir misturas asfalticas uniformes preferencialmente, serfo empregadas
usinas gravimétricas. A temperatura do cimento asfiltico de petroleo, momento da
misturagdo, deverd ser determinado para cada tipo de ligante, em fungio da relagiio da
temperatura x viscosidade. A temperatura conveniente seri aquela no qual o cimento
asféltico, apresentar valor para a viscosidade saturado dentro da faixa de 75 a 150
segundos “Saybolt-Furol” (DNER-ME 004), indicando-se preferencialmente, a viscosidade
de 85 +/- 10 segundos, os agregados deverfio ser aquecidos a temperatura de 10°C a 15°C,
acima da temperatura do cimento asfaltico de petréieo, ¢ a temperatura deste ndo
devera ser superior a 177°C e nem inferior a 107°C. O tempo de misturacdo devera ser o
minimo que propicie mistura homogénea, com os agregados mais filler recobertos
uniformemente pelo ligante.

8.4.5 Transporte

O transporte do CBUQ deverd ser feito com caminhdes basculante, que apresentem
cagambas lisas e limpas. Para evitar a aderéncia da mistura a cagamba, sera feita, a sua
limpeza com dgua ensaboada, solucfio de cal ou éleo solGvel. Em qualguer caso, 0 excesso
de solugfio devera ser retirado antes do carregamento da mistura. N3o serd permitido o
emprego de gasolina, querosene, Gleo diesel e produtos similares na limpeza das cagambas.

8.4.6 Superficie

A superficie que ird receber a camada de CBUQ deverd apresentar—se limpa, seca e isenta
de p6 ou outras substincias prejudiciais eventuais defeitos a aplicacfio da mistura, caso
tenha havido transito sobre a superficie imprimada/pintada, ou ainda, ter sido recoberto
com areia etc, ou ainda tenba perdido o seu poder ligante, deverd ser feito uma nova
pintura de ligagio.

8.4.7 Distribuiciio

A distribuiglio de uma camada de CBUQ nfio serd permitida com tempos chuvosos ou
quando a temperatura ambiente estiver abaixo de 10°C. A determinagfo da temperatura
ambiente devera ser feita na sombra e longe de aquecimento artificial. As camadas de
CBUQ serfio distribuidas com Vibroacabadora, esse equipamento deverd permitir a
obtengfo dos resultados especificados. No caso de ocorrerem irregularidades na superficie
da camada espalhada, estas deverfio ser cotrigidas através da adigfio manual da mistura,
sendo este espalhamento efetuado por meio de ancinhos e rastéis, antes de qualquer
operagio de rolagem. A espessura da camada e a temperatura (107°C — 177°C) no momento
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da distribuico, e as unidades compactadoras adotadas serfio aquelas que permitam a
obtencéo dos resultados especificados.

8.4.8 Compactacio

A compressio da camada de CBUQ com a utilizag8o de rolos compactador, terd inicio
imediatamente apds sua distribui¢do e perdurard até o momento em que seja obtida a
densificaciio especificada observando as seguintes indicacdes:

Como norma getal, a temperatura de rolagem ¢ a mais elevada que a mistura asfaltica possa
suportar, femperatura essa fixada, experimentalmente, para cada caso.

Ao empregar rolos de pneus, de pressfio varidvel, inicia-se a rolagem comt baixa pressio, a
qual deve ser aumentada 4 medida que a mistura seja compactada, e, consequentemente,
suportando pressGes mais elevadas.

A compressfo sera executada em faixas longitudinais ¢ serd sempre iniciada pelo ponto
mais baixo da se¢fio transversal e deverd progredir no sentido do ponto mais alto,
devendo em cada passada ser recoberta a metade da largura compactada na passada
anterior ndo serfio permitidas mudancgas de direc8o aceleragfo e desaceleragio e inversGes
bruscas de marcha, nem estacionamento do equipamento de compactacio sobre mistura
asféltica recémr rolada. No caso de utilizagBo de equipamento vibratérios de compactagio,
deverd desligar-se a vibragdo antes da reversdo.

8.4.9 Liberado ao Trafego
Uma camada de mistura de Concreto Betuminoso Usinado a Quente somente sera liberada
ao trafego apds seu resfriamento.

8.4.10 Controle de Execucéio

O controle da Execugfio do Concreto Asfiltico deve ser exercido através de coleta de
amostras, ensaios e determinacgdes feitas de maneira aleatoria:

Controle da usinagem do concreto asfaltico:

a) Controles da quantidade de ligante na mistura, devem ser efetuadas extracses de
asfalto, de amostras coletadas na pista, logo apds a passagem da acabadora (DNER-ME
053).

A porcentagem de ligante na mistura deve respeitar os limites estabelecidos no projeto da
mistura, devendo-se observar a tolerdncia méxima de £ 0,3. Deve ser executada uma
determinagfio, no minimo a cada 700m2 de pista.

b) Controle da graduaciio da mistura de agregados, deve ser procedido o ensaio de
granulometria (DNER-ME 083) da mistura dos agregados resultantes das extracfes citadas
na alinea "a". A curva granulométrica deve manter-se continua, enquadrando-se dentro das
tolerdncias especificadas no projeto da mistura.

c) Controle de temperatura, sfo efetuadas medidas de temperatura, darante a jornada
de 8 horas de trabalho, em cada um dos itens abaixo discriminados:

— do agregado, no silo quente da usina;

It
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—do ligante, na usina;
~—da mistura, no momento da sajda do misturador.
As temperaturas podem apresentar variagdes de + 5°C das especificadas no projeto da
mistura.
d) Contrele das caracteristicas da mistura, devem ser realizados ensaios Marshall
em trés corpos-de-prova de cada mistura por jornada de oito horas de trabalho (DNERME
043) e também o ensaio de tragfio por compressdo diametral a 25°C (DNER-ME 138), em
material coletado apds a passagem da acabadora. Os corpos-de prova devem ser moldados
in loco, imediatamente antes do inicio da compactacio da massa, Os valores de
estabilidade, e da resisténcia & tragio por compressdo diametral devem satisfazer ao
especificado,
ey Espessura da camada, deve ser medida por ocasifio da extragfio dos corpos-de-
prova na pista, ou pelo nivelamento, do eixo ¢ dos bordos; antes e depois do espalhamento
¢ compactagiio da mistura. Admite-se a variagfio de = 5% em relagfio as espessuras de
projeto.
Espathamento e compactacfio na pista:
a) Devem ser efetuadas medidas de temperatura durante o espalhamento da massa
imediatamente antes de iniciada a compactacio. Estas temperaturas devemn ser as indicadas,
com uma tolerdncia de + 5°C,
b) O controle do grau de compactacio - GC da mistura asfiltica deve ser feito,
medindo-se a densidade aparente de corpos-de-prova extraidos da mistura espalhada e
compactada na pista, por meio de brocas rotativas e comparando-se os valores obtidos com
os resultados da densidade aparente de projeto da mistura.
Devem ser realizadas determinacdes em: locais escolhidos, aleatoriamente, durante a
jornada de trabalho, nfio sendo permitidos GC inferiores a 97% ou superiores a 101%,
em relag8o & massa especifica aparente do projeto da mistura.

8.4.11 Ensaios e Medicdes

A contratada deverd fornecer Ensaio Tecnolégico para comprovar a qualidade da mistura
asféltica utilizada. Os pagamentos. estaro associados ao fornecimento dos laudos de ensaio.
A contratada devera dispor de laboratério dotado de todo o instrumental necessario e
equipe especializada, com a finalidade de proceder todos os ensaios necessarios.

- Ensaio Bandeja do Ligante de Pintura/Imprimag&o ~ Devera estar dentro dos pardmetros
da Norma DNIT 144/2014-Es.

- Ensaio Marshall DNER-ME 043/95 - Mistura Betuminosa a Quente - Deverd estar dentro
dos parfmetros da Norma 31/2006-Fs.

- Ensaio de Controle do Grau de Compactago, Espessura Final e Densidade da Mistura
Asfaltica - Devera estar dentro dos parmetros da Norma DNIT 3 1/2006-Es.

- Ensaio de Determinagio do Teor de Betume - Cimento Asfaltico de Petréleo - DNER-ME
158/2011 - Misturas Betuminosas - Devera estar dentro dos parimetros da Norma DNIT
031/2006-Es.
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Devera ser apresentado um ensaio para cada dia de execucdo da aplicagfo concreto
betuminoso usinado a quente:

- Diério de Obras

- Planilha de medigdio da empresa.

Deverd ser atendido todos os preceitos da norma DNIT 031/2006-ES: Pavimentos
Flexiveis — Concreto Asfiltico.

8.5 _Reperfilagem com Pré-Misturado a Frio Camada (BINDER)

Sera executada uma camada de Reperfilagem, com espessura de 3,0 cm (compactados)
dentro da FAIXA B DO DNIT, em Pré Misturado a Frio Camada (BINDER) e composta
por agregados minerais graduados e material asfaltico sendo neste caso empregado como
camada de regularizacfio do calgamento, para recebimento da camada de rolamento.

Tendo em vista que a Densidade Aparente, Teor de Ligante e o DMT sfio itens
relevantes dentro da composigiio orcamentaria, foi considerado para fins orcamentarios a
Densidade Aparente d= 2,10 T/m?® a d=2,40 T/m?, Teor Ligante RM-1C entre 4,80% e
3,50% em relagdio a densidade ¢ o DMT de 7,50Km.

8.5.1 Apresentacio do Projeto de Dosagem

AS empresas participantes deverfiv apresentar o projeto  de dosagem atendendo
integralmente a Norma DNIT 153/2010-ES, a ser controlado pela fiscalizagfio, com todas
suas caracteristicas fisicas, granulométricas e condigdes de execugdo, O projeto devera
também ser apresentado de acordo com as especificagdes da “faixa B do DNIT”, indicando
a fonte. Os requisitos minimos de dados a serem apresentados pela empresa sio:

- Granulometria de projeto (Sanidade, Abrasio “Los Angeles”, Equivalente de areia,
Lametaridade).

- Teor de ligante projeto.

- Densidade aparente projeto.

- Resisténcia & Tragfo por compressfo diametral.

- Estabilidade.

- Proporgio materiais utilizados no projeto de dosagem

- Licenciamento da Usina.

- Capacidade Produgfio Usina T/H conforme Licenca de Operagfo.

- DMT - BINDER X Obra - conforme Licenga de Operagéo da localizagio da Usinagem.

8.5.2 Materiais
Os constituintes do pré-misturado a frio séo o agregado mineral, material de enchimento e

a emulsdo. asfaltica, os quais devem satisfazer ao. prescrito nas. normas. do. DNIT, conforme.

a seguir.

Emulséo asfaltica;

Emulsfio asféltica catidnica de rupturamédia, tipos: RM-1C (PMF aberto);
Devem atender as caracteristicas da NormaDNER-EM 369/97.
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Agregado gratido:

O agregado gratido pode ser pedra ou seixo, britados, ou outro material indicado no projeto.
Deve ser constituido por fragmentos szos, durdveis, livres de torrSes de argila e substancias
nocivas e apresentar as caracteristicas seguintes:

Desgaste Los Angeles igual ou inferior a 40% (DNER-ME 035/98), admitindo-se
agregados com valores maiores, no caso de em emprego anterior terem apresentado
desempenho satisfatorio;

Indice de forma superior a 0.5 (DNER-ME 086/ 94);

Durabilidade, perda inferior a 12% (DNER- ME 89);

Granulometria dos agregados (DNER-ME 083/98), obedecendo as faixas especificadas na
Tabela 2 da alinea “a” da subsegdo 5.2;

Adesividade superior a 90% (DNER-ME 03 94},

Agregado middo:

O agregado mitdo pode ser areia, pé-de-pedra ou mistura de ambos. Suas particulas
individuais devem ser resistentes, apresentar moderada angulosidade, livres de torrdes de
argila e de substancias nocivas. Deve apresentar equivalente de areia igual ou superior a
55% (DNER-ME 054/97).

Material de enchimento (filer):

Deve ser constituido por materiais minerais finamente divididos, ndo plasticos, tais como:
cimento Portland, cal extinta, pé calcario, ete., e que atendam a seguinte granulometria,
quando ensaiados pelo miétodo DNER-ME 083/98:

Tabela T — Granufometria do material de enchimento

[Peneiras n°. mm %o minima passando
40 0,42 100

80 0,175 95

200 0,075 65

Quando da aplicagfio, devem estar secos ¢ isentos de £Tumos.

8.5.3 Composicio da mistura

A composigiio do pré-misturado a frio deve satisfazer aos requisitos, com as respectivas
toleréncias, no que diz respeito a granulometria e aos percentuais de ligante asfiltico,
conforme aTabela 2:
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Tabela 2 — Composi¢io do PMF - Tolerfincias

IPeneiras % minima passando Tolerdncias  da|
Malha mm A B , D ?’aixa de projeto _
| 3 25,4 100 - 100 - = 7%
3/4” 19,1 75- 100 95~ 100 + 7%
100 100 '
1/27 12,7 - 75-100 L 95-100 = 7%
3/8” 9,5 30-60 35-70 40-70 45-80 7%
N® 4 4.8 10-35 15-40 20-40 25-45 + 5%
IN° 10 2,0 5-20 .10—25 10-25 .15-30 = 5%
IN°® 200 0,075 0-5 0-5 0-8 0-8 - 2%
Teor de  Betume4-6 4-6 4-6 4-6 - 200
Soliivel no
CS2 %

A faixa a ser usada deve ser aquela cujo dimetro maximo ¢ igual ou inferior a 2/3 da

espessura da camada.,

Na escolha da curva granulométrica, com as respectivas tolerncias, para a camada de

rolamento, deve ser considerada a seguranca ao usuério.

As porcentagens de asfalto referem-se A mistura de agregados, considerada como 100%.

Para todes ostipes, a fragio retida entre peneiras consecutivas niie deve ser inferior 2 4% do-

total.

Deve ser utilizado o Métode Marshail modificado - DNER-ME 107/94, para as misturas a
fiio, paraverificagfo das condigdes de vazios, estabilidade ¢ fluéncia, atendendo aos valores

seguintes:

Tabela 3 — Condi¢Bes de Vazios/Estabilidade e Fluéncia

Porcentagem devazios 5 a30
Estabilidade, minima 250 kgf (75 golpes)

150 kgt (50 golpes)
Fluéncia, mm 2,0 -4,5

A energia de compactagdio do ensaio deve serfixada no projeto.
8.5.4 Equipamentos
Deposito para emulsfio asfaltica:
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Os depodsitos de emulso asféltica devem ser completamente vedados, de modo a evitar o
contato deste material com ar, dgua, poeira, etc. Os tanques devem dispor, ainda, de
dispositivos que permitam a homogeneizac8o, aquecimento ou resfriamento da emulséo, se
necessério, assim como dotados de termdmetros, com precisfio de = 1°C, para controle da
temperatura. A capacidade dos depdsitos deve ser suficiente para, no minimo, trés dias de
servigo.

Deposito para agregado:

Os silos devem ter capacidade total de, no minimo, trés vezes a capacidade do misturador e
devem ser divididos em compartimentos dispostos de modo a separar e estocar,
adequadamente, as fragGes apropriadas do agregado. Cada compartimento deve possuir
dispositivos adequados de descarga. Deve haver, se necessério, um silo adequado para o
filer conjugado com o dispositivo para sua dosagem.

Usina para pré-misturado:

A usina deve estar equipada com um misturador tipo Pug-Mill, com duplo eixo conjugado,
provido de palhetas reversiveis,ou outro tipo de misturador capaz de produzir uma mistura
uniforme.

Sobre a correia transportadora deve ser adaptado o dispositive para umedecimento da
mistura de agregados. Os silos devem dispor de comportas reguldveis e capacidade
suficiente para que a alimentacfio da correia transportadora seja controlada e continua.

Equipamento para espalhamento do pré- misturado:

O equipamento para espalhamento ¢ acabamento deve ser constituido de pavimentadoras
automotrizes, capazes de espalhar e conformar a mistura no alinhamento, cotas e
abautamentos requeridos. As acabadoras devem ser equipadas com parafusos sem fim, para
colocar as misturas exatamente nas faixas especificadas, e possuir dispositivos répidos e
eficientes de direcfio, além de marchas para frente e para trés. Preferencialmente, devem
possuir dispositivos eletrénicos para controle de espessura.

Quando néo se dispuser de acabadora, deve ser utilizado um distribuidor automotriz do tipo
utilizado para espalhamento de agregados.

Quando nfio houver possibilidade de utilizacio dos equipamentos, ou quando o pré-
misturado deve ser estocado em montes ao longo do trecho, recomenda-se a utilizacio de
motoniveladoras. Este tipo de equipamento pode, também, ser utilizado nos casos onde o
pré-misturado for empregado como camada de nivelamento e/ou regularizacgiio.

Equipamento de compresso:

O equipamento de compressie deve ser constituido de rolo liso vibratério ou role
pneumatico e rolo metdlico liso, tipo tandem. O rolo vibratério deve possuir amplitude e
frequéncia de vibragio compativeis com o servico a ser executado, Os rolos
compressores, tipo tandem, devem ter uma carga de 8t a 12t. Os rolos pneumaticos,
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autopropulsotes, devem ser dotados de pneus que permitam a calibragem de 0,25 MPa a
0,85 MPa (35 psia 120 psi).

Caminhdes para transporte da mistura:

Os caminhes tipo basculante para o transporte do pré-misturado deve ter cagambas
metélicas robustas, limpas e lisas, ligeiramente Iubrificadas com 4gua e sabdo, dleo cru
fino, 6leo parafinico ou solugdio de cal, de modo a evitar a aderéncia da mistura as chapas.
Néo deve ser permitida a utilizacdio de produtos susceptiveis de dissolver o ligante
asféltico, tais como dleo diesel, gasolina, etc.

A tampa traseira da cacamba deve serperfeitamente vedada, de modo a evilarderramamento
de emulsiio sobre a pista. Para isto, pode ser necessdria a fixagfio de dispositivo para
retengdo, no interior da cagamba, € posterior remogfo da dgua oriunda de mothagem do
agregado e da ruptura da emulsfo asfaltica.

8.5.5 Execucgio

Antes de iniciar a construgio da camada de pré- misturado, a superficie subjacente deve
estar limpa e pintada ou imprimada. Sendo decorridos mais de sete dias entre a execucdo da
imprimagéio € a do revestimento, ou no caso de ter havido trifego sobre a superficie
imprimada ou, ainda, ter sido a imprimagio recoberta com areia, p6-de-pedra, etc., deve
ser feita uma pintura de ligagdo,

Producéo do pré-misturado:

A produco do pré-misturado deve ser efetuada em usinas indicadas na subsecdo 5.3.3 da
norma DNIT 153-2010 ES, rigorosamente controlada, de modo a se obter uma mistura
uniforme,

A viscosidade da emulsfio asféltica no inicio da mistura deve estar compreendida entre 75
SSF a 150 SSF (DNER-ME 004//94), indicando-se preferencialmente aviscosidade de 85
SSF a2 95 SSF.

Transporte do pré-misturado:

O pré-misturado. produzide deve ser transportado da usina ao ponto. de. aplicago. n. os
veiculos basculantes especificados na subsegfio 5.3.6 da norma DNIT 153-2010 ES.

Quando necessario, para que a mistura ndo sofra a ago de intempéries, cada carregamento
deve ser coberto com lona ou outro material aceitdvel, com tamanho suficiente para
proteger a mistura.

Quando necessério, os caminhdes devem permanecer em local apropriado para permitira
drenagem da dgua proveniente da ruptura da emulso.

Distribuicio e compressio da mistura;

Os pré-misturados devem ser distribuidos somente quando a temperatura ambiente estiver
acima de 10 °C e com tempo niochuvoso.
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A distribuigio do pré-misturado deve ser feita por equipamentos conforme especificado na
subsecfo 5.3.4 da norma DNIT 153-2010 ES.

Caso ocorram irregularidades na superficieda camada, estas devem ser sanadas pela adicdo
manual de pré-misturado, sendo o espalhamento efetuado por meio de ancinhos e rodos
metalicos, seguido da adequada compresséo.

A compressiio deve ser iniciada pelas bordas, Tongitudinalmente, continuando em direcio
a0 eixo da pista. Nas curvas, de acordo com a superelevaciio, a compressdo deve comegar
sempre do ponto mais baixo para o mais alto, Cada passada do rolo deve ser recoberta, na
seguinte, de pelo menos a metade da largura rolada. Em qualquer caso, a operagio de
rolagem deve perdurar até atingir a compressio especificada.

O Executante pode optar ainda por outratécnica de compressdo, desde que tenha havido
uma experimentagfo inicial, fora do canteiro de servigo.

Durante a rolagem n#io devem ser permitidas mudancas de diregdio e inversBesbruscas de
marchas, nem estacionamento do equipamento sobre o revestimento recém-rolado. As
rodas devem ser umedecidas adequadamente, de modo aevitar aderéncia da mistura.

Abertura ao trafego:
A camada recémr acabada pode ser aberta ao trifego imediatamente apds o término do
servigo de compresséo, desde que nilo se note deformagio ou desagregacio.

8.5.6 Controle da Execucio
O controle da execugfo do pré-misturado a frio deve ser exercido através das
determinagdes, feitas de maneira aleatdria.

Controle da usinagem do pré-misturado a frio:
Controle da quantidade de ligante na mistura, devem ser efetuadas extragbes de ligante em
amostras coletadas na saida do misturador (DNER-ME 053/94), A porcentagem de ligante
residual pode variar de + 0,3% da fixada no projeto.

Controle da graduagfio da mistura de agregados:

Deve ser procedido o ensaio de granulometria (DNER-ME 083/98) da mistura dos
agregados resultantes das extragdes citadas na alinea “a” anterior. A curva granulométrica
deve manter- se continua, obedecendo as tolerdncias especificadas no projeto.

Controle das caracteristicas da mistura, devem ser realizados ensaios Marshall com {rés
corpos-de-prova da mistura, por jornada de 8 horas de trabalho (DNER-ME 107/94).

Os valores de estabilidade e da fluéncia devem satisfazer ao especificado na alinea®d” da
subsegio 5.2 da norma DNIT 153-2010 ES. As amostras devem ser retiradas na safda do
mistarador.

Espalbamento e compressdo na pista:
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O controle do grau de compressfo (GC) da mistura asfiltica deve ser feito,
preferencialmente, medindo-se a massaespecifica aparente de corpos-de-prova extraidos da
mistura espalhada e comprimidana pista, por meio de sondas rotativas, comparadas com a
massa especifica do projeto.

Podem ser empregados outros métodos para determinagio da massa especifica aparente na
pista, desde que indicados no projeto.

Devem ser realizadas determinagGes emlocais escolhidos aleatoriamente durante a jornada
de trabalho, ndo sendo permitidos GC inferiores a 95%.

O controle do grau de compressdo pode, também, ser feito medindo-se a massa especifica
aparente dos corpos-de-prova extraidos da pista comparados com a massa especifica
aparente de corpos-de-prova moldados no local, desde que obedecida a temperatura de
compactagdo dos corpos-de- prova. As amostras para a moldagem destes corpos-de-prova
devem ser cothidas bem proximo ao local onde devem ser realizados os furos e antes da sua
compactacfo.

Frequéncia das determinagdes:
Devem ser realizadas no minimo cinco determinagBespor jornada de trabalho de 8 horas.
A frequéneia indicada para a execucdo dessas determinages ¢ a minima aceitévet.

8.5.7 Ensaios e Medi¢des

‘A contratada deverd fornecer Ensaio Tecnoldgico para comprovar a qualidade da mistura
asféltica utilizada. Os pagamentos estarfio associados ao fornecimento dos laudos de ensaio.
A contratada deverd dispor de laboratério dotado de todo o instrumental necessario e
equipe especializada, com a finalidade de proceder todos os ensaios necessarios.

- Ensaio Bandeja do Ligante de Pintura/Imprimagfo - Deverd estar dentro dos parimetros
da Norma DNIT 144/2014-Es.

- Ensaio Marshall DNER-ME 043/95 - Mistura Betuminosa a Quente - Devera estar dentro
dos pardmetros da Norma DNIT 153-2010 ES.

- Ensaio de Centrole do Grau de Compactacio, Espessura Final e Densidade da Mistura
Asfaltica - Deverd estar dentro dos parimetros da Norma DNIT 153-2010 ES.

- Ensaio de Determinagiio do Teor de Betume - Cimento Asfiltico de Petrdleo - DNER-ME
158/2011 - Misturas Betuminosas - Deverd estar dentro dos parimetros da Norma DNIT
153-2010 ES,

Devera ser apresentado um ensaio para cada dia de execucfio da aplicagfio concreto
betuminoso usinado a quente.

- Diario de Obras

- Planitha de medigfio da empresa,

- Fichas de Pesagem, Balanca Empresa ¢ Balanga indicada pela contratante.

Deveri ser atendido todos os preceitos da norma DNIT 153-2010 ES
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9.  SINALIZACAO
9.2 _ Sinalizacio da Qbra:

Deverdio ser previstas placas de identificagfio da obra, placas de identificaco de
desvios de trifego e canaletas de protegéio aos trabalhadores, por conta e responsabilidade
da empresa.,

Toda a sinalizagfio devera ser executada de acordo com os manuais de *’Sinalizagio
Vertical de Regulamentacfio’ Volume I, CONTRAN/DENATRAN, publicado por meio da
resolucdio n® 180, de 26/08/2005, e de “’Sinalizacio Horizontal’* — Volume IV,
CONTRAN/DENATRAN, publicado por meio da Resolugdo n° 236, de 11/05/2007,
devendo também estarem de acordo com as normas da ABNT que traiam desse assunto.

9.3 _ Sinalizaciio Horizontal Diviséria de Pista
A pré-marcacfio sera feita com base no projeto de Sinalizagfo Horizontal, antes da

aplicacdo da pintura & mfo ou & maquina.

Antes da aplicagio da tinta, a superficie deve estar seca e limpa, sem sujeiras, éieos,
graxas ou qualquer material estranho que possa prejudicar a aderéneia da tinta ao
pavimento. Quando a simples varrigio ou jato de ar forem insuficientes, as superficies
devem ser escovadas com uma solugo adequada a esta finalidade.

Os procedimentos executdrios, requisitos, normas técnicas de pintura e aplicacfio
devem seguir ao padrio ABNT (NBR 15.405) e devem estar em conformidade com as
resolugBes 160 e 236 do CONTRAN. A pintura deverd ser executada somente quando a
superficie estiver seca e limpa e quando a temperatura atmosférica estiver acima de 4°C ¢
ndo ¢stiver com o0s ventos excessivos, poeira ou neblina. A tinta devera ser com base de
resina acrilica atendendo ao padric ABNT (NBR 11,862), ser misturada de acordo con as
instrugBes do fabricante antes da aplicacfo. A tinta deverd ser totalmente misturada e
aplicada na superficie do pavimento com equipamento apropriado ¢ ter consisténcia
especiflicada, sem ser necesséria a adicdo de outro aditivo qualquer. Pode ser adicionado no
maximo 5% {cince por cento} de solvente em volume sobre a tinta, compativel com a
mesma para acerto de viscosidade. Se a tinta for aplicada com pincel, a superficie deverd
receber duas eamadas sendo que a primeira deverd estar totalmente seca antes da aplicagio
da segunda.

Imediatamente antes de uma aplicagio de pintura, seric misturadas a tinta
microesferas de vidro do tipo 1-B (ABNT NBR 16.134), a razdo de 200 g/l a250g/1. Sobre
as marcas previamente locadss serd aplicado, em uma sé deméo, material suficiente para
produzir uma pelicula de 0,4 mm de espessura, com bordas claras e nitidas e com largura e
cor uniforme. Sobre as marcas pintadas, com. tinta ainda Gmida, setdio aplicadas. por
aspersfio microesferas de vidro do tipo 2-A/B/C (ABNT NBR 16.14) na razéio minima de
200g/ma.

A tinta deve:

- Ser a base de resina acrilica emulsionada em solvente, resistente a abraséio, padrio ABNT

(NBR 11862);
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- Ser antiderrapante;

- Permitir boa visibilidade sob iluminacéio natural e artificial;

- Ser inerte 4 acfio da temperatura, combustiveis, lubrificantes, fuz e intempéries;

- Garantir boa aderéncia ao pavimento,

- Ser de facil aplicacfio e de secagem rapida;

- Ser passivel de remocio intencional, sem danos sensfveis d superficie onde for aplicada;

- Ser suscetivel de rejuvenescimento ou de restauragdo mediante aplicacdo de nova camada,
- Ter possibilidade de ser aplicada, em condigdes ambientais, em uma faixa de temperatura
de 5 a 40°C e umidade relativa do ar de até 80%, sem precaucdes iniciais, sobre pavimentos
cuja temperatura esteja entre 10 e 45°C;

- N#io possuir capacidade destrutiva ou desagregadora ao pavimento onde serd aplicada;

- N#o modificar as suas caracteristicas ou deteriorar-se apds estocagem durante seis meses,
a temperatura maxima de 35° C em seu recipiente;

A tintas utilizadas na sinaliza¢Bo vidria deverfio ser 4 base de resina acrilica
emulsionada em solvente, resistente a abrasfo, padrio ABNT (NBR 11862) para
demarcacfio vidria com médio volume de trafego, indicada para aplica¢iio em pavimentos
betuminosos e de congcreto, nas tonalidades conforme o quadro abaixo retirado do Manual
Brasileiro de Sinalizagfio de Trénsito volume IV do CONTRAN.

ArrvEarela T YRR TS
Brancs P D5
Werrrraifun TE M Afta
PN 2] S FE 28
Frrets ot ]

9.4 __ Sinalizacio Vertical

A sinalizagfio vertical resulta na aplicagio de placas em pontos laterais da via (ruas).

Regulamenta obrigagGes, limitagdes e educar. A eficiéncia esperada da colocagio
correta no campo visual, da objetividade e clareza da mensagem, da legibilidade e no
entendimento do condutor.

Os sinais devem ser colocados no lado direito da via, formando um angulo de 90° a
95° em relacéo ao eixo longitudinal da via.

As placas devem atender aos requisitos informados em orcamento.

Devera ser instalado placas Tipo R-1, (parada obrigatéria) de acordo com o manual
“Sinalizagéo Vertical de Regulamentag8o “ Volume I — Contran-Dienatran,

Os servigos de sinalizagdo serfo medidos por UN.

9.5 Sinalizaciio Horizontal em Areas Especiais
Consiste na execuglo de faixas que t&m a fungo de definir ¢ orientar os pedestres
ordenando-os e orientando os locais de travessia na pista, sendo essas executadas com tinta
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acrilica, na cor branca, para faixa de pedestres (4,00 x 0,40 m com espacamento de 0,40 m),
¢ nas faixas de retengfo, espessura de 0,6 mm e padrio 3,09 da ABNT.

Deverd ser pintada faixas de seguranca de acordo com ¢ manual “Sinalizaciio Horizontal”
Volume IV — Contran-Denatran,

10. RECEBIMENTO OBRA

10.2 Recebimento Provisério da QObra

Ao final da obra, para requer o termo de recebimento provisério deverd apresentar um
projeto em planta baixa “AS BUILT” das larguras, comprimentos, sinalizacGes, localizagfio
de bocas de lobo e meio fio, que ilustrem o resultado geométrico final das obras,

10.3 Recehimento Definitivo da Obra

O recebimento Definitivo sé serd emitido apds a apresentacdo da Cerfidio Negativa de
Débitos (CND), dentro do prazo previsto em contrato.

11. ENTREGA DA OBRA

A obra 6 serd liberada ao trafego apés a cura, A empresa contratada deverd ser responsavel
pela qualidade final dos servigos, fornecer EPTs (Equipamentos de Prote¢éo Individual) aos
funciondrios, recother leis sociais referentes aos funciondrios que trabatharem nela e,
tambem, possuir responsavel téenico pela EXECUCAO ¢ USINAGEM com fornecimento
de ART — Anotagfio de Responsabilidade Técnica.

Frederico Westphalen/RS, 20 de fevereiro de 2024.

/lm,c;. Canelsan Bm?ai .
Ana Carolina Quatrin Jodo Francisco Vendruscolo
Eng. Civil CREA RS 237830 Prefeito Municipal em Exercicio
22

A S



