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Frafaoin:

O dimensi

importanie para a

Hi faihiude
Edocegiin

onamento do mobiliario infantil pode ser uma wvariavel considerada

sequranga, salde e bem-estar da crianga, bem como do usuario &/ou

manipulador. Dugante ¢ manuseio das criancas, o usudrio assume varias posturas e

realiza movimentos de deslbcamento de peso que podem prejudicar sua integridade

fisica. O papel ds

usuaro, a fim de

Ergonomia & verificar a usabilidade de produtos £ sua relagéio com o

proporcionar unt maior bem-estar 40 masmo.

Segundo estatistica intemacional ¢ no ambiente daméstico que a maior pare

dos acidentes ocorre, muitas tarefas séo executadas em posturas inadequadas com

curvatura dorsal

podendo provocar dores lombares e trabalho estatico por longos

pericdos. Além disso, os maveis infantis ndo fogem a esta regra e podem apreseniar

componanies de
pontiagudos ¢
Buscando corrig

planejar o produ

necessidades g

risco, como quinas vivas, gavetas dispostas em escadas, puxadores

Tbiliérfos com base instavel, sujeios a despencar sobre a crianga.

gventuais falhas na elaboragio de projetos toma-se necessario

i proporcionande principalmente 20 usuario atendimento das suas

consequertements, equipamentos  mais  confortaveis, gque

proporcionarao menor gasto flsico & mental durante o trabalho.

Os produtgs ergonamicamente projetados devem permitir o seu USG por pessoas

dos mais divers

corp, forga fisi

niveis culturais, idades, capacidades fisica & mental, tamanho do
., mobilidade, habilidades linguisticas bem como paciéncia. Esses

produtos néo de]zeréo funcionar apenas, gquando usado por pessoas treinadas e em
situactes contraladas, mas iambém no dia-a-dia, onde o uso =erz resiizado por
diferentes pessoas nas mais diversas situagbes. Entretants quanda se desgnvolve um
produto, verifica-se que & dada pouca importancia as caracteristicas do operador,
podendo este fato ocasionar consequéncias negativas, tanto no aspecto fisico como
psicoldgico para ¢ mesmo.
Na escolha d
« Qualidade

funcao, a facilidade de manutengio e limpeza entre outros fatores;
« (ualidade

antropométrica, o fornecimento clare de informacgtes, as compatibilidades de

sies materiais, devem ser considerados o5 sequintes tdpicos:
técnica: Considera-se a eficiéneia com que o produto executa sua
ergondmica:  Inclui

a facilidade de manuseio, a adaptagio

movimertos e demais itens de conforio & segurangs;
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+ (lalidade

textura par

Os produtos

sociedade globali

e X
i Sy

3 gue os produtos sejam visivelments agradaveis e outros.

=]

estética: Envolve a combinagao de formas, cores, uso de materiais,

disponiveis no mercado atualmente refletemn a imagem de uma
zada onde a preccupacio maior € com o lucrs, causando uma lacuna

decorrente da falta de pesquisas e valores humanos agregados a¢ produte. E

importante, consi

caracteristicas t
manutangao.

ermicas, durabilidade,

derar a tradicio e as especificidades de cada regido observanda as
racionalidade construtiva e facilidade de

Em 1934, o Inmetrp, de forma pioneira, iniciou uma discuss&o com a sociedade

sobre a questio ¢ga conservacio da energia, com a finalidade de racionalizar 0 Uso dos

diversos tipos de |energia no Pais, informando ao consumidor a eficiéncia energeiica de

cada produto.
Etiguetagem.

Desenvolvido,

dois importantes parceiros:

Conservagio de
da Racignalizacé

Atualments a
dos produtos con

stantes nasta listagem:

1- Fogbes e fomos a gas;

2- Refrigeradores;

3 Condicienador de ar, tipo Split Hi-wWall,

4- Maguinas de lavar roupa;

5 Vantiladores de teto;

B- Televisore

4

7- Liguidificadores {selo ruido);
8- Mobiliano h;‘erﬂor — Selo de Certificagdo Florestal)

8- Bebedours

e e o o TR

Obs: Antes de in
atentamente o m

reduizir 0s riscos

]

s {Cerfificacdo Voluntaria)

a Eletrobras atraves do Programa Nacional

n do Uso dos Derivados do Petréleo e do gas Natural - Compet.

i sua seguranca, bem como prejuizos financeiros.

i U U i P oo i

e
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anual de instrugéo, seguindo as orientagdes nele contidas, a fim

tr-)

ste projelo cresceu e ganhou status de Prcgrama Brasileiro e

inicialmente, através da adesdo voluntana dos fabricantes, ganhou

de

Energia Elétrica - Procel e a Petrobras, através do Programa Nacional

PBE tem implantados 24 programas de etiquetagem. Yeja a relacao

stalar ou utilizar um aparelho eletroeletronico, o consumidor deve ler

de E
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Garantia do Produto

O fornecedor do |produto deverd encaminhar uma garantia contratual, por meio de um

termo esorito, que deverd asclarecer:

« Mo gue cansiste a garantia;

v Qual o sel prazg;
«  Qual o lugar onde ela deve ser exigida;

= () que a garantia n&o cobre




1.1 . Mesa - (M1
Descricso;
Masa reta

FAOE

e
Tk

1.8 Rofsiiori

com estruturas re
MEBF de 15mm
laminado melam
L148), acabame;s

Rl i AL
Cducocin

I

it Mobiligrio

noubar monobloco, com bordas arredondadas, medindo 1.80 x 0.80,
itangulares em ago S0x30mm parede 1.2, O tampo confeccionado em
cOm re-engrossa de 30mm, revestido em sua face supetior em
nico pos formavel de 0,6mm de espessura na cor salméo (referéncla
to de supetficie texturizado e encabegamento de fita de bordo em

PYC branco, A

A fixacdo do tam

bamento da face inferior em laminads melaminico branco brithante.
0 sersd por meio de parafusos auto-atarrachantes de 2 14" x 3/16°

A estrutura emt ago de pintura eletrostatica com tinta epdxi em po, na cor branca

!

fosca, polimerizada em estufa,

Ponteiras e acabamento em polipropilens na cor branca, fixado A estrutura

atraveés de encaixe.

1.2. Banco - {BJI}

Descrican:

Banco rertjngular monobloco, com bordas arredondadas, medindo 1.80 x 0.40,

com estruturas

Q) tampo

tangulares em aco S0x30mm pareds 1,2.
confeccionado em MDF de 15 mm com re-sngrosso de 30 mm,

revestido em sue

face superior em laminado melaminico pds formdvel de 0,6mm de

espessura na car lbiza (referéncia L 156), acabamento de superficie texturizado e

encabecamento

2 fita de borde em PVC branco. Acabamento da face inferior em

larminado me[amrim branco brilhante.

A fixacao

0 tampo & por meio de parafusos auto-atarrachantes de 2 %" x 3/16"

A estrutura em ago com pintura eletrostatica de tinta epéxi em pd, na cor branca

fosca, polimerizada em estufa.
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Ponteiras de acabamento em polipropilenc na cor branca, fixado & estrutura

através de encaixe.

RECOMENDAGOES:

v Todas as paries metilicas devem ser unidas entre si por meio de salda
latda, acabamento liso e isento de escdrias, configurando uma esfrufura
ani

¥ Eli
cantos agudos.

. devendo receber tratamento anti-ferruginose por fosfatizagio.

inar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar

v As pecas plasticas nZ0 devem apresentar rebarbas, falhas de injegso, ou
partis cortantes, devendo ser utilizados materiais puros e pigmentos
atoxjcos.

v A fita de bordo deve ser aplicada exclusivaments peio processo de
colagem “Hot Melt”, devendo receber acabamento fresado apds colagem,
configurando arredondamento dos bordos.

v Todas as unidades devemn obter o Selo Identificador de Controle de
Cualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricacio de dois
anas.

v' Deverfo ser rejeitados, Iotes que apresentarem desconformidades ou
defejtos de fabricacéo,

v Podera ser aprovadas variagbes nas especificagBes, para adequacéo aos
padrdes de cada fabricante, desde que configure melhoria de qualidade
em relagio &s especificagbes originais.
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2.1, Bergo — {BG1) {item constante no Pregdo Eletrinico n® 31 - 2013 - RF)

Descricio:

Bergo

Dimenses:

E=trutura.

Conjunto de Bergo com colchdo composto por bergo em MDP revestido com
laminado melaminico e colchao em espuma D28,

Comprimento totat incluindo cabeceiras: 1200 mm (+ou- 10mm)}
Largura iﬂt&l incluindo grades: 670 mm (+ou- 10mm)

Altura das cabeceiras considerando a estruiura tubular: 1000mm (+ou- 10mm}

Altura da barra superior das grades: 855 (+ou- 10mmy}

Extensao vertical das grades: 750 (+ou- 10mm)

Disténcia requiavel da superficie do colchdo a barra superior das grades: de 180
a 480mm (faixa de regulagem)

Pés em twubos de aco, seccio circular entre 1 144" e 2", em chapa 14 {1,9mm),
conformado em forma de “U” invertido configurando a estrutura de cada
cabeceirs;
Quadro do estrado em tubos de ago carbono, secgdo retangular com dimensdes
de 40x20 ou 40x40mm, em chapa 16 (1,5mm);

Estrado em chapa inteirica de MDP, com espessura de 18mm, revesiida nas
duas faces em laminado melaminico de baixa pressio - BP na cor BRANCA,
topos encabegados em todo perimetro com fita de bordo de 2mm, atdxica, na
mesma cor e tonalidade do laminado:

Ajuste do estrada em altura @m no minimo trés (03) posigdes, samente por IMeio
de ferramentas;

Grades laierais fixas confeccionadas em MDP, com espessura de 20mm nas
partes horjizontais, ¢ 18mm nas partes verticais, revestidas nas duas faces em
laminado melaminico de baixa press&o - BP, texturizado na cor BRANCA com
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topos encs
bordo de
fonalidade

i St g :

Edocegiin r _-
becados em todoe perimetro {inclusive nas aberturas}), com fita de
min, com acabamenio superficial liso, atoxicas, na mesma cor e

do laminado. Cince (05) aberfuras com dimensties espagadas

confarme Is requisitos da norma ABNT NBR 15860 (parte 1);

Cabeceira

em MDP, espessura de 18mm, revestidas nas duas faces sm

laminado Jnelaminica de baixa pressio-BP texturizado, na cor BRANCA |, com

bordas amedondadas, e topos encabegados em todo perimetro com fita de

bordo de
tonalidade

Gluatro rod

2, com acabamento superficial liso, atéxicas, na mesma cor e

do laminado.

{zios para piscs frios, com sisterna de freio por pedal, injetados em

riylan reforr;ado com fibra de vidro, com eixos de aco, rodas duplas de 75mm,

injetadas em PWC, com capacidade de 60kg cada. Banda de rodagem em

poliuretan
de rodage
Fixacao d
Elementos
Paligster,
{refaréncia

injetacto. Cores diferenciadas entre as rodas (BRANCO) e a banda
(CINZAYX:

s componentes atraves de porca cilindrica M6 e parafusos Alien.
meatilicas pintados com tinta em pd, eletrostatica, hibrida Epoxif

lisa e brilhante, atoxica, polimerizada em estufa, na cor CINZA

RAL 704Q).

Requisitos de Sequranca:

O berco deve atender aos requisitos de seguranga estabelecido na NBR 15860

12010 - i

Requisitos

oveis — Bergos e bergos dobraveis infantis tipo domestico - Parte 1:

de Seguranca.

RECOMENDAGQES:
v' Para fabricagdo do berco ¢ indispensavel atender 3s especificagdes

tecn
mat
Mas

icas e recomendagdes das normas vigentes especificas para cada
2ria,
partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginose, que

assegure resisténcia 4 comosdo em camara de névoa salina de no

mini
Sold

apra

0 300 horas.
as devem possuir superficies lisa e homogénea, ndo devendo
sentar pontos cortantes, superficies Asperas ou escorias.




FO ] bdlacugia

¥ As Unides entfe tubos devem receber solda ermn todo o pe?fmét?a
¥ Deverdo ser aliminados respingos g irregularidades de solda, rebarbas &
arredondados 0s cantos agudos.

¥ Para fabricagfio do colch@o & indispensével atender as especificagbes
técnicas e ecomendacdes das normas vigentes especificas para cada

material.

Caolchio

Dimensotes:
+« Comprimento: 1150mm
= largura: 620mm

«  Espessurgl 120mm

Caracterisiicas:

= Espuma poliuretana flexivel com densidade D18, integral (tipoc "simples®),
revestido em uma das faces e nas laterais em tecido Jacquard, costurade em
matelassé| facclchoada), com fechamento perimetral tipo vies, & com
acabamento da outra face do colch8o plastificada, conforme requisitos da norma

ABNT NBR. 13579 {partes 1 & 2}

= Tratamentp antialérgico e anti-acaro nos tecidos.

- ENCEE S L)

3

E Obs: O comprimento & a largura minima do colchZo a ser ulilizado com o bergo, devem

ser tais que o espaga entre o colch#o e as laterais e as extremidades ndo exceda 3cm.

A e e, e e T, USSR

2.2. Colchonete para Repousa — {C03) {ifem constante no Pregado Efetrénico n® 31—
2013 -RP)

Descrindo.
» Colchonete de lAmina de espuma flexivel de poliuretano para uso infantil,
certificado|pelo INMETRO e em conformidade com a norma ABNT NBR 13579-1

7N
Y
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4. Bglas de Aivvidades Esoolares

4.1. Placa de Tatame em EVA - (TA1)

Dascricio:

= Tatame e placas interfravadas de E.V.A. (etileno-acetato de vinil) com bordas

de acabam

Dimensoes:

ento.

« Tamanho Flas placas: 1000 mm x 1000 mm

|
*  E3pEssura,

Caracteristicas:

s Placas dj
EV.A (1
e lavavel;

» Densidad

20mm

tatame intertravadas e bordas de acabaments, confeccionadas em

0%), atdxicas, com superficie textunzada, siliconizada, antiderrapants

gntre 150 e 180 gramas por centimetro clbico:

= Cada pegideve ser fomecida em conjunto com uma horda de agabamento.

= (= encaixes devem proporcionar a juncdo perfeita das pecas;

* As gresias

relagao ag

de bordas e placas devern ser uniformes, com corte preciso a 80° em
plano da superficie, isentas de rebarbas e falhasz,

¢.2. Conjunto Coletive Tamanho 81 - (CJCAM} - (Creches H, IH e Sala Multiuso)

{ftem constante n

o Pregdo Elsirdnicao n® 31 — 20413 - RF)

Conjunio de mesa quadrada com quatro cadeiras para criangas de 1 a 4 anos.

Mesa

Cescricio;

« Mesa para altura do aluno compreendida entre 0,93m & 1,16m, com fampo em

MDP ou

DF, revestido na fase suparior em laminado melaminico e na face

inferior Ianlwinadu metamtinico de baixa pressao. Estrutura tubular de aco.




©

Dimensbes:

Caracter(sticas:

Altura da mesa: 46 em
Tampo da|mesa quadrada para 04 lugares: 80 cm x 80 om

Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 25 mm, revestido na face superor
em laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamentio
texturizade, na cor CINZA, cantos anedondados (conforme projeto).
Revestimgnio na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo - 8P,
ha cor BRANCA.

Topos encabegados com fita de bordo em PVC (cloreto de palinivinila) com
"primer”, Acabamenm texturizado, na cor LARANJA, cotada com adesive "Hot
Melting".
Estrutura da mesa compostas de: pés confeccionados em tuba de ago carbono,
laminado & frlo, com costura, seccdo circular de € = 38 mm {1 1/2"), em chapa
16 {1.5 mim); fravessas em tubo de aco carbono, laminado a frio, com costura,
secgdo retangular de 20 x 40 mm, em chapa 16 (1,5 mm}); anel central
confeccianado com segmento de tubo de ago carbono, laminade a frio, com
costura, secgéo circular de @ = 76 2rmm (3"), com espessura de 3mm e h =
40mm:
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor LARAMJA, fixadas a estrutura através de encaixs. Dimensbes, design e
acabaments conformie projeto;

Pintura daos elementos metalicos em tinta em pod hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40

micrometras na cor CINZA.

RECOMENDAGQES:

¥ Para fabricagao & indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e
especificagfes técnicas.

¥ Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando  uma estriutura  Onica, devendo receber tratamento

antifernuginoso.
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Cacdeiras

Descricio:

Dimensfas:

¥ Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerithar juntas e arredondar

canios agudos.

v Todas as unidades deverdo receher o Selo |dentificador de Controle de

Qualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricagio de dois

an
v Se

o rejeitados, Iotes que apresentarem desconformidades ou defeitos

tde fabricagao.

v Poo
aos

gua

Cadeira o
Sem  carg
LARAMN.IA
CINZA,

erdo ser aprovadas vanacies nas especificacbes, para adequacio
padrfes de cada fabricante, desde que configure melhoria de
lidade em relagio as especificaches originais.

M assento e encosto revestido em polipropilens copolimero virgem e
as, injelados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor

e estrutura em tubo de ago carbono laminade a frio pintado na cor

Altura do ¢
Assento d

ssento da cadeira ao chido: 26 om

cadeira: 26 ¢rm x 34 cm

Encosto da cadeira: 15,5 cm x 35 cm

Caracteristicas:

Assento e
moldados

encosto em polipropileno copolimero virgem & sem cargas, injetados,
anatomicamente, pigmentados na cor LARANJA. Dimensdes, design

e acabamento conforme projeto.

Altemativamente o assento & o encosto poderfio ser fabricados em compensado

anatdmico moldada a quente, contendo no minimo ¢inco [&minas internas, com

espessural maxima de 1,5 mm cada, oriundas de reflorestamento ou de

procedéncia legal, izentas de rachaduras, e deterioracio por fungos ou insetos.

Dimenzde

& design conforme projeto;




......

Quando f

Anebars i
Edisihn

bricado em compensado, 0 assento deve receber revestimento na

face superior de laminado melaminico de alta pressig, 0.6 mm a 0,8mm de

BSPRSSLINE

. acabameanto texturizado, na cor LARANJA. Revestimento da face

inferior e lamina de madeira fagqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyplus

grandis, ©
nos bord
2, 1mm.

Quando f

om acabamento em selador, sequido de verniz poliuretann, inclusive

ps. Espessura acabada do assento minima 7.2 mm e maxima da

abricado em compensado, 0 encosto deve receber revestimento nas

duas faces de [aminado melaminico de alta pressde, 0.6 mm a 0.8mm de

E5pEEEUrs

. acabaments fexturizado, na cor LARANJA. Bordos em selador

seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 7,0

mm e maxima de 9,3 mm;

Estrutura |em tubo de ago carbano laminado a frio, com costura, didmetro de

20,7mm, em chapa 14 {1,9mm);

Panteiras
injetadas
ENCcaixe e

Pintura o

¢ sapatas, em polipropileno copolfmero virgem e sem cargas,
na cor LARANJA {ver referéncias), fixadas & estrutura straves de
ping expansor. Dimensdes e design conforme projeto.

05 elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Polisster,

efatrostat]

micmme!T)S, na car CINZA (ver referéncias).

ca, brilhante, polimerizada em esiufa, espessura minima 40

¥ Para fabricagéc & indispensdvel seguir projeto executivo, detathamentos e

especificacdes {&cnicas.

RECDMENDAQIfES:
v Todas as partes metdlicas devem ser unidas entra si por meio de solda,

estrutuira  Onica, devendo receber tratamento

antiferruginoso.

v Eli

m]?lgurandu uma

inar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar

C.anllcs agudos.

v Tod

as as Uridades deverdo abter o Selo |denfificador de Controle de

Qualidade do fabricante e a garantia contra defeitas de fabricagdo de dois

ano

5.
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4.3. Conjunto p.‘lra professor — {CJP-01) - (Creche I £ Pré-Escola)
{ifem constante o Pregao Eletronico n® 16 = 2013 - RP)
Conjunto para professor composto por uma mesa retangular e uma cadeira,

Mesa
Descricio:
» Mesa individual com fampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em
laminade melaminico e na face inferior em chapa de balanceamesnto, painel
formtal em|MDP ou MDF, revestido nas duas faces em laminade melaminico BP,
montado sobre estrutura tubular de ago.

Dimensfes:
« Altura da r'nesa: 76 am

= Tampo da|mesa retangular: 120 cm x 50 cm

Caracteristicas:

« Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18 mm, revestido na face superior
em lamingde melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéngias), cantos amedondados (conforms
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento - contra
placa fendlica de 0.6mm, lixada em uma face. Aplicacdc de porcas garra com
rosca métiica M6 e comprimento 10 mm. Bimensdes acabadas §50mm {largura)
x 1200mm {comprimento} x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até
+ 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

+ Painet frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido nas duas
faces em laminado melaminico de baixa pressao — BP, acabamento frost, na cor
CINZA {ver referéncias). Dimensbes acabadas de 250mm {largura) x 1117mm

{comprimento) x 18mm (espessura) admitindo-se tolerancias de +/- 2mm para
largura & comprimento e +- 0,6mm para sspessura.

» Topos encabegados com fita de bordo em PVYC (clorato de polinivinila) com
primer, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), coladas com

o

e
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adesivo | "Hot Melting". Dimensdes nominais de 22mm {Eérgura} X 3mm
{espessural, com folerancia de até +/-0.5mm para espessura.

« Estruttirz composta de: - Montanies verlicais e travessa  longitudinal
confeccionados em tube de age carbono laminade a frio, com costura, secgao
oblonga| de 28mm x 58mm, em chapa 16 {1,5mm); - Travessa superior

cﬂnfemil:lnada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
em formato de "C", com secCio circular, didmetro de 31,75mm {1 1/47), am
chapa 16 - (1,5mm);

s Pés cunlfeccinnados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular, diametro de 38mm (1 1/27), em chapa 16 (1,5mm).

» Ponteiras ¢ sapatas em polipropileno capolimere virgem e sem cargas, injetadas
na cor CINZA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe.

+ Pintura dos elementos metilicos em firta em pd hibrida Epoxi/ Paofigster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometras na cor CINZA.

RECOMENDAGOES:
v F‘éra fabricacao & indispensavel seguir projeto execuiive, detalhamentos e

especificagies téonicas.
v Todas as partes metélicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurande uma estrutura  Onica, devendo receber {ratamento
antiferruginoss.
¥ Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar

cantes agudos.

v T-I::ias as unidades deverac receber o Selo ldentificador de Controle de
G
anas.

alidade do fabricante e a garantia conira defeifos de fabricacéo de dois

v Serdo rejeitados, iotes gue apresentarem desconformidades ou defeitos
de fabricagao.

v' Poderdo ser aprovadas variagbes naz especificacbes, para adequacao

ags padrdes de cada fabricante, desde que configure melhora de

qualidade em relagio as especificactes originais.




Dimensbes:

Cadeira

Descricaa:

kb i :
B

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropilenc injetado

ou em compensado anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago.

« Altura do
» Assento d

= Encosto d

Caracteristicas:

+  Assento e
moldados

» Altemativ

assento da cadeira a0 chao: 46 cm

a cadeira: 40 om ¥ 43 cm

a cadeira; 19,8 cm x 39,6 om

encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados,
anatomicamente, pigmentados na cor CINZA.

mente o Bssanto e o encosto poderaeo ser fabricados em compensado

anatf:-micq- moldade a quente, contendo no minimo sete [&minas internas, com

espassy

maxima de 1.,5mm cada, orundas de reflorestamentn ou de

pmcedémlzfa legal, isentas de rachaduras, & deterioragéo por fungos ou insetos.

face su

« Quando Pifbricadn em compensado, o assento deve receber revestimento na

rior de laminado melarninico de alta pressao, 0,6 a 0.8mm de

espessura, acabamente texturizado, na cor CINZA. Revestimento da face

inferior am

grandis, ¢

lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
am acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inciusive

nos bordgs. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de

12mm.

» Estrutura

em tubo de age carbono laminado & frio, com costura, didmetro de

20, 7mm, em chapa 14 {1,9mm).

* Ponteiras

e sapatas, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,

injetadas na cor CINZA, fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor.

+ Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Polidster,

oletrostédtica, brilhante, polimerzada em estufa,

espessura  minima 40

micrometros, na cor CiINZA.
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Dirmensties:

¥ Todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si pr:';f"em de solda,
comfiguranda  uma  estrutura Onica, devendo  recsher  tratamento
antiferruginaso.

v" Eliminar rebarbas, respinges de solda, esmerilhar juntas e amedandar
cantos agudos.

v Todas as unidades deverdo obter o Selo [dentificador de Controle de
Qualidade do fabricante & a garantia contra defeitos de fabricagédo de dois

anms,

#4.6. Conjunto )zlunn Tamanho 01 — (CJA-(1} - (Pré-escola) {item constante no

Pregdo Elefronico n® 31 — 2013 - RP)

Conjunto de mesa retangular com uma cadeira para criangas de 4 a 5 anos.

Mesa

Descricio:

= Mesa para altura do alunc compreendida entre 0,93m a 1,16m, com tampo em

MDP ou MDF, revestido na fase superior em laminado melaminico e na face
inferior em chapa de balanceamento, montado sobre Estrutura tubular de aco.

»  Altura da mesa: 46 cm

» Tampo da mesa retangular para 01 lugar: 60 cm x 45 cm

Caracteristicas:;

« Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento
taxturizadl:, na cor CiINZA, cantos arredondados. Revestimento na face inferior
em chapa de balanceamento - contra placa fendlica de 0,6mm, lixada em uma
face.

» Topos en:caber;:ados com fita de borda em PVC (cloreto de polinivinila) com
"prifmer”, acabamento texturizado, na cor LARANJA {ver referéncias), coladas
cam adesivo "Hot Melting”. DimensfBes nominais de 22mm {largura} x 3mm

(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura.




e Estrutura composta de: montantes  vericais e fravessa longitudinal
confeccionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, secglo
oblonga de{ 29mm x 58mm, em chapa 18 (1.5mm); ftravessa superior
confeccionada em fubo de aco carbone laminado a frio, com costura, curvado

em formata|de "C", com secgdo circular, didmetro de 31, 75mm {1 1/47), em

chapa 16 (1/5mm); pés confeccionados em fubo de ago carbono laminado a frio,
com costural secgdo drcular, diametro de 38mm {1 1/27), em chapa 16 (1,5mm;.
» Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas
na cor LARANJA (ver raferéncias), fixadas & estrutura através de encaixe.
Dimensées, ([design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
sapatas deve ser gravado o simboio internacional de reciclagem, apresentando
o nUmero identificadar do polimero, datador de lotes indicands més e ano, a
identificacdo do modelo e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.
s Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegurs
resisténcia 4 corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 hgoras.
Pintura dueJ elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epodxi/ Poliéster,
eletrostatical  brilhants, polimerzada em estufa, espessura minima de 40

micrometros na cor CINZA.

Cadeira
Descricdo:
» Cadeira empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em

compensade anatbmico moldado. Estrutura tubular de ago.

Dimenzfes:
» Altura do asrsento da cadeira ao chao: 26 cm
s Assento da cadeira; 28 cm x 34 cm

+ Encosto da cadeira: 15,5 cm x 35 cm
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Caracieristicas:

»  Assento e ehcosto em polipropilens copolimero virgem e setm cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentados na cor LARANJA. Dimensdes, design
& acabamenia conforme projeto.

e Alternativaments o assento e o encosio poderdo ser fabricados em compensado

anatémico moldado a guente, contende no minimo cinco 13minas internas, com

espessura maxima de 1,5 mm cads, oriundas de reflorestamento ou de

procedéncial legal, isentas de rachaduras, e detericrac@o por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto;

« Duando fablicado em compensado, o assento deve receber revestimentc na
face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0,8mm de

espessura, acabamertto texturizado, na cor LARANJA. Revestimento da face

inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7 mm, da espécie Eucalyptus
grandis, co | acabamento em selador, seguido de vemiz poliuretano, inclusive
nos bordos] Espessura acabada do assente minima 7,2 mm e maxima de

9, 1mm.

Cuuando fab
duas faces
ESPeSSUra,

ricado em compensado, 0 encosto deve receber revestimento nas
de laminado melaminice de alta pressdo, 0,6 mm a 0,Bmm de
acabamenio texturizado, na cor LARAMNJA. Bordeos em selador

sequido de |verniz poliuretano. Espessura acabada dc encosto minima de 7.0

mm € maxima de 2,3 mm;
= FEstrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 {1, 9mm};

» Ponteiras & sapatas, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,

injetadas na cor LARANJA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes e design conforme projeta.
» Pintura dos elementos meialicos em tirta em pd hibrida Epdxi/ Poliester,

eletrostatica, brilhanta, polimerizada em  estufa, espessura minima 40

micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).
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RECDMENDAGPES:
v Pata fabricagio & indispenséve! seguir projeta executive, detalhamentos e

especificactes técnicas.

¥ To

cotfigurands  uma  estrutura

ant

as as partes metalicas devem ser unidas entra si por meio de solda,

Unica, devendo receber trataments

ferruginoso.

Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar

cantos agudos.

Tod

a5 as unidades deverio obter 0 Selo ldentificador de Conirole de

Qualidade da fabricante € a garantia contra defeitos de fabricagdo de dois

anos.

4.7. Conjunto A

uno Tamanho 03 — (CJA-03) - (Pré-escola) {itern constante no

Pregéo Efefrdnico n® 16 — 2013 - RP)

Conjunto de mesa retangular com uma cadeira para criangas de § a 6 anos.

Mesa

Descricao;

+ Mesa paga altura do aluno compreendida entre 1,19 e 1,42, com tampo

retangulan

am MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico

de alta pressdo. Estrutura tubular de ago.

Dimensfos:

s Altura da mesa: 59,4 cm

= Tampo d

Caraciersticas:

« Tampo e

mesa para 01 lugar; 45 x 80 cm

1 MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestida na face superior

em laminado melaminico de alta pressdo, 0.Bmm de espessura, acabamento

texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimanto na face inferior

em chapa
face.

de balanceamento - conira placa fendlica de 0,6mm, lixada em uma
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» Topos encabegados com fita de bordo em PYC (cloreto de polinivinila} com

"orimer", acgbamente texturizado, na cor AMARELA {ver referéncias), coladas

com adeasi

"Hot Melting". DimensSies nomingis de 22mm {largura) x 3mm

(espessura)l com telerancia de +/- 0,5mm para espessura.

Estrubira

mposta de: montantes  verlicais e travessa |ongifudinal

confeccionadas em fubo de ago carbono laminado a frie, com costura, secgio

oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); travessa superior

canfeccions

em formato

chapa 18 {1

a em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado
de "C", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm {1 1/47), em
Smm); pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,

com costurd, seccdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 {1,5mmj.

Ponteiras e

sapatas em polipropileno copalimero virgem e sem cargas, injetadas

na cor AMARELA (ver referéncias), fixadas 3 estruiura através de encaixe.

Dimensocs,

sapatas dey
o namera s
identificacis

injetado.

Mas partes

design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e
‘e ser gravado o simbolo intemacional de reciclagem, apresentando
Hentificador do polimern, datador de lotes indicande més & ang, a

y do modele & o nome da empresa fabricante do componente

metalicas deve zer aplicado tratamenio antiferruginoso que assegurs

resisténcia f corrosdn e camara de ngvoa saling de no minimo 300 horas.

FPintura do

eletrostatica,

elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epdxi/ Poliéster,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40

micromeiros na cor CINZA.

RECOMENDAGOES:

v Paralfabricacéo & indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e

especificacgies tecnicas.

¥ Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,

cornfi

urande uma  estrutura  Gnica, devendo receber tratamento

ol . . - .
antifemugincsoe que assegure resisténcia a comosio em camara de névoa

salina de no minimo 300 horas.

¥ Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar

cantos agudos,
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Cadeira
Lescricho:

Dimensbes:

Caracteristicas:

ik, it G
Gt

¥ Todas|as unidades deverio receber o Selo Identificador de Controle de
Qualidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricago de dois
andos.

v Serdo|rejeitados, lotes que apresentarem desconformidades ou defeitos

de fabricagdo. Poderao ser aprovadas variagcbes nas especificagbes, para
adequiacéo aos padries de cada fabricante, desde gue configure melhoria
de gualidade em relagdo as especificagbes originais.

Cadeira com assenio ¢ encosto polipropileno copolimero virgem & sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor AMARELA.

Altura do assento da cadeira ao chao: 35cm
Assento da cadeira: 31 cm x 40 em

Encosto da cadeira: 19,8 em ¥ 39,6 cm

Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado
anatbmico H'F:rldadn a quente, contendo no minimo cinco \aminas internas, com
espessura maxima de 15 mm cada, oriundas de reflorestamenio ou de
procedéncia|tegal, isentas de rachaduras, e deterioragéo por fungos ou insetos.
Dimensdes g design conforme projsto.

Quando fab| icade em compensado, o assento deve receber revestimento na
face superior de laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 mm a 0.8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor AMARELA. Revestimento da face
inferior em {amina de madeira fagueada de 0,7 mm, da espacie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguide de verniz poliuretano, inclusive
nos bordos.| Espessura acabada do assento mihima de 7.2 mm e maxima de
g, tmm;
Quando fabricado em compensado, o sncoste deve recaber revestimento nas

duas faces de laminade melaminico de alta pressao, 0.6 mm a 0,8mm de




espessura, dcabamento texturizado, na cor AMARELA. Bordos em selador

seguida de wrrniz poliuretano;

« Espessura agabada do encosto minima de 7,0 mm e maxima de 2,3 mm;

s Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frie, com costura, didmetro de
20,7mm, em lchapa 14 [1,9mm).

» Ponteiras e sapatas,; em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na|cor AMA;RELA (ver referéncias), fixadas a estrutura através de
ENncaiXe & pino expanser,

» Pintura dos |elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxif Polidster,
eletrostética,| brilhantg, polimerizada em  estufa, espessura mfhima 40

micrometros,| na cor CINZA.

RECOMENDAGOES:

¥ Para fabricacdo & indispensédvel seguir projeto executivo, detalhamentos e
especificagdes técnicas.

v Todas as partes metélicas devem ser unidas entre si por meio de solda,

configurando Qma estrutura Onica, devendo receber ftratamento

antiferruginoso que assegure resisténcia & comosdo em camara de nevoa

salina|de no minimo 3400 horas,

v Elimirmar rebarbes, respingos de solda, esmerithar junita e arredondar

canicrf agudos,

v  Todas as unidades deverdo obter o Selo |dentificador de Controle de
Qualidade do fabricanie e a garantia contra defeitos de fabricacdo de dois
anos.

¥ Dave Ier rejeitado, lotes que apresentarem descorformidades ou defeitos
de fa

¥ Podergo ser aprovadas variagbes nas especificagies, para adequacao

ricacio.

aos padries de cada fabricante, desde que configure melhona de

gualidade em relagio &s especificagbes ofiginais.

i
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v Poderdo ser aprovadas variagdes nas especificagBes, para adequaglo
aos padrdes de cada fabricante, desde que configure melhoria de

qualidade em relagéo as especificacbes originais.

4.9. Armério ruupa|im — (AM2) — (Creche lll e Pré-Escola)
Descricgo:
= Roupeiro em ago na cor cristal, confeccionados em chapa de ago “22” (0,75mm),
constituido por 12 porlas. As portas devem possuir venezianas para arejamento

& possuir pitao para cadeado;
MNao sera acéito ondulacbes, ressaltos, rebarbas ou imperfeicbes no acabamento
dos roupeiros;

+ Devem ser iratados contra oxidag@o com fosfato de zinco e pintados com tinta
especial na cor plating com secagem em estufa;

+« Apdso pmé‘t;so acima descrito 0 produto deve seguir para uma estufa de alta
temperaturai para receber a pintura pelo processo eletrostatico de pintura a po,
consolidandd a superficie do produto com 50 micra de espessura de tinta, no
minimo. Polssuir dobradicas internas para evitar arrombamentos com aberiura

de 135°, pés removiveis com sapatas plasticas niveladoras &3/8".

Dimensdeas: |

e Alfura: 1845 mm

= Largura; 800 mm

. F‘rﬂfundidad|e: 400 mm
RECOMENDACGES:

v Paralfabricacio & indispensavsl seguir projeio executivo, detathamentos e
especificagdes técnicas.

v Todas as partes metélicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurande  uma estrutura  Unica, devendo receber fratamento
antiferruginoso.

v Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar
cartos agudos,
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v Todas

as unidades devero obter o Selo ldentificador do Controle de

Quelidade do fabricante ¢ a garantia contra defsitos de fabricacio de dois

anons,
¥ Deve

ser rejeitado, lotes que apresantarem desconformidades ou defeitos

de fabricagio.

v Poderdo ser aprovadas varacbes nas especificacbes, para adequacéo

aos padrjes de cada fabricante, desde que configure melhona de

qualidade em relacio as especificacbes ofiginais.

4.10. Quadro Mural de Feltrp — (QM) - (Creches |, H, lll e Pré-Escola)

Cescricie:
»  hiadros oo

20019mm p

m maldurd am sliuminio ancdizado natural fosco, frizado, vista de
rofundidade; fundo do quadro cenfeccionado sm eucatex, 1mm s

zcabamento em icltre verds,

Dimens&es:

» Altura 120 ¢

« Largura 20 ¢

4.11. Quadro Bran

Liescricio:
» CQuadro bra

T

co Tipo Lousa Magnético - (QB1) - (Creches |, II, 1)

nco tipe lousa magnética, vertical ou horizontat com moldura flip

(abertura frlontal} em aluminio anodizadc natural fosco, frisado, vista de

20x19mm pmfunmdacde prépria para facilitar frocas do conteddo interno; fundo

do quadro e
Dimengdes:
s Altlura 120 ¢

onfeccicnado em sucatex, Thmm.

+ Largura 200 cm

4.12. Quadro Brak
Descricion

1co Tipo Lousa Magnético — (QB2) — (Pré-Escala)

= Quadro branco tipo lousa magnética, vertical ou horizontal com moldura flip

(aberura frontal) em aluminic ancdizado natural fosco, frisado, vista de




20x19mm p
do quadre confeccionado em eucatex, 10rmin.

Rimensbes:

s  Altura 120 om

» Largura 300 cm

5.1. Armdrlo para Primeiros Sacorros — (AM3)

Descricio:

Sl e
Tucs;he

rofundidade propria para facilitar trocas do contetido _interr.:l.b; fundo

« Armmario suspenso, com duas portas para guarda de medicamentos com

armagao em cantonejra 3/4 x 1/8, pintura epdxi na cor branca. Néo serao aceitas

ondu]agﬁesi, ressaltos, rebarbas ou imperfeigdes no acabamento,

» Deverdo ser tratados contra oxidacéio com fosfato de zinco e pintados com tinta

espacial cg
em vidro 4y

Dimensdes:
s Altura:150c
» Largura:8g

o Praofundida

5.2. Armério Alto

Descricio;
« Fornecime

It

Cm

de: 35cm

em Ago ~ (AM4)

m secagam em estufa. Internamente serfo acopladas 02 pratelairas

nm.transparente. As portas devem possuir pitdo para cadeado;

nio e montagem de amaria Alto em Aco, todo em chapa 24, com 02

partas de abrir com reforgos internos tipo dmega e puxadores estampados nas

portas no
sando 01 f
ellindrica e

DimenzbHes:

s  Alfura:198c¢

«  bLarguraibi
» Profundida

e
P 1

s A

centido vertical, com acabamenioc em PVC, contenda 04 pratelairas,

m
M
de: 40cm

pintura eletrostatica a pod.

xa e 03 com regulagem de altura do tipo cremalheira, com fechadura




5.3 Arquivo de Ago - (ACH)
DescricSar

o Arquivo deslizante gm ago chapa 26 (espassura 048mm) na cor platinag, com
quatro gafetas g travamente Unico, fechameanto através de tambor cilindrico,
com gavetas corredigas regulévels distanciadas a cada 400mm. O Sistema de
deslizamento das Qavetas serd atraves de mlamento metalice em trithos
telescdpicos de aco zincado. Os puxadores embutidos e as dimensdes do porta
atiquetas fambeém embutido & de 75 x 40mm. Deve ser tratado conira oxidacéo
com fosfato de zinca e pintados com tinta especial com secagem em estufa;

«  Apds o processo acima descrito o produto deve seguir para uma estufa de alta
temperatura para receber a pintura pelo processo elefrostatico de pintura a
po.consolidanda a shperﬁcie do produto com 50 micra de espessura de tinta, no
minimo.

» Rodapé em chapa de ago pintada na mesma cor platina com sapatas
niveladoras.

» Capacidade: 35kg por gaveta.

Rimensdes:

e Altura: 105

o Largura:47cm

»  Profundidade: 7icm

LF

m

RECOMENDACOES:
v Parg fabricag@o & indispensavel seguir projeto executivo, detalhamentos e
esp cifica-g;ﬁeéﬁ tecnicas.
¥ Todas as parj[es metalicas devemn ser unidas entre si por meio de solda,
configurando  uma estrutura Unica, devendo receber tratamento
antiferruginoso.
v Eliminar rebarbas, respingos de sclda, esmerilhar juntas e amedondar
canlos agudos.
v Todas as unidades deverZo cbter o Selo |denfificador de Controle de
Qu

aN0s,

lidade do fabricante e a garantia contra defeitas de fabricagdo de dois
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rejeitados, loies que apresentarem desconformidades oU defeitos

de fabricagao.
v Poderdo ser aprovadas variagbes nas especificagdes, para adequagio
aos padrdes de cada fabricante, desde que configure melhoria de

qualidade em rejagio as especificagbes originais.

54. Mesa de Traba
Descricio:

tho — (Mé)

+ Mesa para professor, m tampo Unico, em melamina, com 25mm de espessura,

com bordas
sobre estruty

arrednndéldas em perfil de PVC, & acabamento em fita de PVC,
ra metaliéa tubular tripé composta por travessas passa-cabos, com

garras nas extremidades e furos para a passagem de cabos, em chapa de ago,

e laterais com coluna e apoio, tipo "méo francesa”, em tubos de ago redondos.

+  Esinitura em

aco, com tratamento anti-ferrugem de decapagem e fosfatizagéo,

seguido pele processe de pintura eletrostatica com tinta hibrida de epoxi com

poliéster em

PG, com secagem &m estufa.

» Deverfio possuir duas gavetas com rodizios em metal, e travamento |ateral para

seqrada. EaLmieira frontal em melamina com altura final de 50cm, com bordas

atradondadz

Dimensbes:
»  Altura da me

o Tampo dam

s em perfil de PVYC | @ acabamento em fita de PVC.

54 72 Ccm
esa retangular: 120 om x 60 cm

RECDMEMDAQOI%B:
v Para %abricagéu ¢ indispensével seguir projeto executivo, detathamentos &
especificagbes tecnicas.
¥ Todas as partes metalicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
devendo receber tratamento

conficurande wma estrutura  Onica,

anliferruginoso.
v EIimirLar rebarbas, respingos de solda, esmerilhar juntas e arredondar

cartos agudos.
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¥ Todas as unidades deverdo receber o Selo ldentificador de Controle de

analidade do fabricante e a garantia contra defeitos de fabricacéo de dois
anos.

v’ Serdo rejeitados, lotes que apresentarem desconfarmidades ou defeitos
de(fabricacio.

¥ Poderdo ser aprovadas variagbes nas espedificacBes, para ateguacdo
ans padrbes de cada fabricante, desde que configure melhoria de
gualidade em relacio as especificagbes originais.

5.5. Cadeira com altura fequiavel — (C6)

Descri¢go:
» Cadeiras| giratdria com bragos, espaldar médio, assento e encosto em
compensado mu[ti_laminado anatbmico, espuma de poliuretanc injetada em

densidadfz de 40 a 50kg/m®, com apoio dorso lombar, com capa de polipropileno
anti-atérgico em alta resisténcia a propagaciic de rasgos além de haixa
deformacio., Solldez a luz classe 5, piling padrido 5, peso 280/290g/m,
mecanismo relax com blogueio & regulagem parmanente-gés, hase em ago com

5 hastes| pintura em epdxi pd na cor preta, encosto em 7 posicbes na altura,

rodizio duplos em hylon, revestimento em tecido azul, fogo retardanie. Bragos

ghes.

SR Y

reguiaveis com alma de aco e apoiz bragos em poliuretanc com regulagem em
cinco posf
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QBS. a cadeira deve ter a certificacdoc da ABNT 13.962 e ter garantia de 5{cinco)anos.
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Dimensdes:
* Altura doassento da cadeira ao chéo: regulavef

* Assento da cadeim: 58 cm x 58 cm

5.6. Mesa de reuniia — (M7)
Descrico:
* Mesa de reunifo oval, com tampo em melamina na cor platina, com 25mm de
espessura, hordas arredondadas em perfil de PVYC preto, 180°, sobre estrutura

metalica fubular composta por travessas passa-cabos, com garras nas
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extremidades e fures para a passagem de cabos, em chapa de ago, e laterais

com colunas duplas e apeio, tipo “méo francesa”, em tubos de ago redondos,

com pés horizontais. em tubo de aco oblongo com ponteiras em pofiestireno

injetado na far preta & sapatas niveladoras.

Bandeira central em melamina platina com altura final de 30cm, com bordas

arredondadas em perfil de PVYC 180°, na curva, & acabamento em fita de PVC,

nos demais|lados, na cor preta

Estrutura em ago na:cor preta, com tratamento anti-ferrugem de decapagem e

fosfatizagio, seguido:pelu processo de pintura eletrostatica com tinta hibrida de

epoxi com pofiéster em pd, com secagem em estufa.

Dimensies:

Altura da mesa: 5 cm

Tampo da rlnesa retangular: 200 om % 100 om

RECOMENKDAGCOES:

e

Paralfabricagap & indispensavel seguir projeto executivo, detalhamantos e
aespecificacdes técnicas.

Todas as partes metdlicas devem ser unidas entre si por meio de solda,
configurando  uma  estrutura  Onica, devendo  receber  fratarmento
antiferruginosa.

Eliminar rebarbas, respingos de solda, esmerithar juntas e arredondar
cantos agudos.

Todas as unidades deverfio obier o Selo tdentificador de Controle de
{Qualidade do fabricante e a garantia contra defgitos de fabricagio de dois
an

Serio rejeitados, lotes que apresentarem desconformidades ou defeitos
de fabricacio.

Poderdo ser aprovadas variacies nas especificagdes, para adeguagéo
ao0s |padries de cada fabricamte, desde que configure methoria de

gualidade em relagio as especificacbes originais.
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Dirnensdeas:

7.2. Casa de bo
— 2013 - RP)

Publico Alve:

Caracteristicas:

Armcrnh
Edwcagia

Equipamento deve possuir flange com 4 (quatro} furos em cada pé de

sustentacda para pérmitir a fixaCcHo do equipamento atraves de parafusos sob

base de concraio;

Todo ¢ equipamento deve ser montado/ soldado através de processo MIG/ TIG,

proporcionande acabamento livre de arestas e rebarbas;

O equipamento deve receber tratamento de superficie metdlica através do

processo de fosfatizacio;

A pintura deve ser aietrostatica em pd, em tinta poliester;

Em diversas cores: .

Todos os

tubos uti!izados na fabricagdo do equipamento devem ter seu topo

fechado ¢om tampa metalica soldada, sendo proibido o use de ponteiras

plasticas para este acabamento.

Largura; 180cm
Altura: 220cm

Comprimea

Tolerancis

nto: 440cm
+/-5% -

hecas — (C3} (itern constante no Pregédo Efetrdnico n® 39 — 2013 e 40

Criangas 2 partir de 2 anos

Casinha

e boneca multicolorida com no minima ¢om no minime 5 {¢inco)

ftens, sugest@o de itens: janelas de correr, porta vai e vem, tahua de passar

com ferro,

tslefone, pia e fogao;

Balcio externo na janela (apoio para os bragos);

Acabarmen
Palietileno

e aditivo a

to sem saliéncia e com |aterais arredondadas:

pelo processo de rotomoldagem, compesto com aditivos anti-estatico
riti- LY que protejam conira raios solares, garantindo a cor da produte;

Materiais que possibilitem a reciclagerm apos o térming da vida Gtil:




Dimensdes:

v Pegas mult

+  MNAo toxico)

« Largura; 13
= Altura: 143
« Comprimer

» Tolerancia:

icoloridas;

fom

i
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ito: 161cm
+- 5%

=0

Pliblico Alva:

f"'f:m‘%’*a
et

Manual de Instruc
« (O produto
instalagao

7.3. Escorregad
Eletrdnico n® 39 —|

« Criancas a

Caracteristicas:
« Rampa co
» Fixacdo da

¢  Corriméo
ammedondar
» Topodaes

« Polietilenc

2 USO do ljrinquedo.

“AnIcAnare

partir de 3 anos

ias no fopo da escada;

Foncacs

deve conter manual de insirugdo em Portugués para montagen,

or Grajde em Polictileno - (ES) (fiem constante no Pregdo
2013 @ 46 - 2013 - RP)

itinua ol com ondulagdes & uma escada de degraus;
rampa & éscada através de barras de polietileno laterais ou central;

incorporago a4 propria escada, sem saliéncias e com laterais

cada com duas |aterais altas para dar seguranca;

pelo processo de rotomoldagem, composto com aditivos anti-estatico

& aditivo arIlti—U‘u’ que protejam contra raios solares, garantindo a cor do produto;

« MMateriais dus possibflitern a reciclagam apos o término da vida util;

» Pegas muli

« Nao ioxicn

Dimensdes
« Largura; 5
= Altura: 128

ticoloridas;

JEm;

o
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Manual de Ins*truglg"

7.4. Gangorra de
& 40—

Pablico Alvo:

Caracteristicas:

Dimensdes:

Manual de Instru

Comprimento: 205¢m

Tolerancia:+- 5%

O produto deve conter manual de instrugiio em Portuguds para montagem,

instalacdo &

2013 - RP)

Criancas a .

uso de brinquedo.

2 iugareﬂ-— (GA) (ftem constante no Pregdo Elefrinico n® 38 — 2013

arfir de 3 anos

Gangomra c-:[pm manoplas duplas:

Base para apoio dos pés antiderrapante,

Assento an

térmico e antiderrapanta;

Acahamentc:r gem saligncias e com laterais amedondadas;

Pohatileno

elo processo de rofomoldagem, composto com aditivos anti-estético

e aditivo anti-UY que protejam contra raics solares, garantindo a cor do produioc;

Materiais qLJe possibilitemn a reciclagem apos o termino da vida Otif;

Em diversas

Mao tdxico.

Largura: 40¢
Altura; 47cm

cores;

m

Comprimento: 151cm
Tolerangia: #/- 5%

« O produto deve conter manual de instruge em Portugués para moniagem,

instalagao

uso do bringueado.
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7.5. Gira gira — Carrossel ~|- (CR) {ffem constanie no Pregdo Eletrdnico n® 38 - 2013 e

40— 2013 - RF)

Piblico Alvo:

e Criangas a

Caracteristicas:
« Pega comp
» Base com

partir de 2 anos

osta por trés paries: base. assenios e volante;

extura antiderrapante;

» Voplante ceniral,

= Acabamen
= Trés assen
» Faolietleno

e aditivo at
» Materiais g
« Em diverss

« [MN&o ioxico

Dimensdes:
= Diadmetro:
*  Altura: 55c

« Tolerancia

Manual deg [nstry

to sem safiéncias e com laterais redondas;

ios anatdinicos e apoio para 0s pes;

pelo processo de rotomoldagem, composto com aditivas anti-estatico
-tV que protejam contra ratos solares, garantindo a cor do produto;
ue possibilitem a reciclagem apés o término da vida util;

S COores;

100cm
Tl
+i= 5%,

:éﬂ‘. |

= O produto
instalagdo

7.6. Trnel Ludic
2013 - RP)

Piblico Alva:

« Criangas g

deve conter manual de instrugdo em Portugués para montagem,
e Uso do bringuedo.

o — {TL) (tem constante no Pregéo Efetronico n® 39 - 2013 e 40—

partir de 2 anos




Caracteristicas:

iy o
Deacackn

Tonel em paolietilens em estrutura rotornoldado, em formatos diversos;

Modulos a tﬂ-encaixﬁveis, vazados para visualizacdo interna 2 com
possibilidades de expansio;

Estruturas gue funcionam como entrada & salda.

Acabamento|sem saiiépcias e com laterais arredondadas;

Composto cam aditivos anti-estatico & aditiva anti-UV que protejam contra raios
solares, garantindo a cor do produto;

Materiais que pnssibilttiem a reciclagem apds o términa da vida Ut

Pegas multicoloridas;

N&o tdxica.

Dimensoes Internas do Mddulo:

|

Manual de [nstruedo:

Largura; BTG' : :

Altura: 87 cm;
Con’iprimentn: 214cm;

Tolerdncia: 4/~ 5%

O produto deve cortter manual de instrugio em Portugués para montagem, instalagio e

uso do brinquedo.
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1.8 Comiaiie narg ﬂ&zﬁﬁﬁ@;

1.1 . Freezer vertical EHI:!L — Linha Branca - (FZ)

Cescricio:
» Fraezer vartical, Iinha branca, sistema de refrigeracio "frostfree’.

» O refrigerador devera possuir cedificacde do INMETRO aprssentando
classificagao ensrgatica "A ou B, conforme estabelecido na Portaria n.° 20, de 01
de feverair de 2008,

» Dimensdes aproximadas; 169x67x58,3cm (AxlxP)

Capacidads:
+ Capacidade fotal (volume interno}: 300 litros.

Caracteristicas, construtivas:

» Gabinete| externo do tipo monobloco e porta revestida em chapa de ago com

acabamento em pintura aletrostatica (em pd}, na cor branca.

» Sistema de isolamento t&rmico em espuma de poliuretano injetado no gabinete e
nas portas.

» Partes il']tarnas revestidas com paingis plasticos moldados com relevos para
suparte das pratelairas e gavetas deslizantes.

o Gavetas Lranspareﬁtes e removiveis em acrllico.

= Compartimento de congelamento rapido.

¢« LAmpada intema.

+ Formas para gelo. :

*+  (axetas magnéticas para vedagao hermeética das portas com o gabinete.

= Batentes|das porias dotados de sisiema antitranspirants.

« BDobradicas metalicas.

v Pés com rodizios.

{e

g
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« Sistema de controle de temperatura por meio de termostato ajustavel digital
externo.
Sistema de refrigeragao “frostfree”.

Gas refrigerante:

CEEE mm\:\.““‘m’r'r oy moromor o

Obs.1: O gas a ser utiizado no processo de refrigeracio ndo poderd ser prejudicial 4
camada de ozdnio, confiorme protocoio de Montreal de 1987; ao Decreto Federal n®
099.280 de 07/(6/90, & 4 Resolugdo Conama n® 267 de 2000,

B L PN E T E LT L AN EF L

QObs, 2: O gas refrigeraﬁte deve ainda preferencialmente possuir baixo indice GWP
{"Global Warming Potential” - Fotencial de Aguecimento Global), conforme Protocolo
de Kyoto de 1997 & Decreto Federal n® 5445 de 12/05/08,

+ Plugue e cordéo de ﬁlimentag:éo com certificagio INMETRO.

« Voltagem:|110V { 220V {conforme demanda).

« Indicagéo da voltagem no corddo de alimentagio {rabicho) do aparsiho.

» Certificacdo INMETRO apresentando classificagéo energética "A ou B”.

. # FEEET TR o

L

e

Requisitos de sequranca:

« O produto|deve atender os requisitos de seguranca estabelecidos na NM 60335-
1: 2006 4 Seguranga de aparelhos eletrodomésticos e similares - Parte 1
Fequisitos gerais.

idatérigs-primas, [tratamentns & acabamentos:

+« As materias primas utilizadas na fabricagio do equipamento devem atender as

nomas ténlznicas gspecificas para cada material.

« Gabinete & parte externa da porta em chapa de ago galvanizads ou fosfatizada
com acabamentsc em pintura eletrostética em pd, poliéster, na cor branca.

» Aramados| galvanizados ou fosfatizados com acabamenio em pinura
eletrostatica em po, i::o]iéster, na cor branca.

+ Elementos de fixag8o expostos, parafusos e arruelas deverdo possuir protecio
adequada contra corroséo/ oxidagdo.

T
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Materas-primas, tratamentos & acgbamenios.

As matéras r)rimas utilizadas na fabricacde do equipamento devern atender as
normas técnicas especificas para cada material.

Todas as sé:!das utiti;ir:adas nos componentes em ago inox deverdo ser de
argénio e possuir superficie lisa & homogénea, ndo devendo apresentar pantos
cortantes, superficies dsperas ou escarias.

Revestimento interno & externo do gabinete, do pisc e das portas em ago inox
AlS| 304, acabamento brilhante.

Prateleiras em arame de ago inox AlSI 304.

Parafusos e percas de-ago inox.

Painel superior para. proteco do sistema de refrigeracBo e elérico do
equipamentci' 8im ago il;lCIX AlS1 304,

Ponteiras das sapatas.em poliamida 6.0.

O equipamento e seuﬁ componentes devem ser isentos de rebarbas, arestas
cortantes ou etementos perfurantes.

No produto acabado, ¢ filme plastico de prote¢do das chapas de ago inox deve
poder ser facilmente removido pele usudrio, sendo imprescindivel gue na
montagen d apal‘elhlﬁ ¢ filme seja previamente removido:

¥ de todas Ls suas partes internas;

¥ das dobras das porias;

v de qualquer outra parte junto a dobras;

¥ Sob qualquer elemente sobreposta.

1.3 Geladeira de uso doméstico frostiree 300L — linha branca — (RF2) (item
constante no Pregdo Eletrdnivo n® 78 — 2012 - RF)

Drescrigio:

»

Refrigeradon vertical combinado, linha branca, sistema de refrigeracio
“frosifree”, vpltagem 110V ou 220 V {conforme demanda).

O refrigerador devera possuir cerificagdo INMETRO apresentando classificagio
energética "A", conforme estabelecide na Portaria n.° 20, de 01 de fevereiro de
2008,

Dimensdes aproximadas: 178 x 62 x 62 cm {AxLxP}
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Capacidade:

Caracteristicas ¢

« Capacidade total (valume interno): minima de 300 litros.

onstrutivas:

Gabincte

externo do tipo monabloco portas revestidas em chapa de ago com

acahamento em pinjura elefrostatica {em pd), na cor branca.

Sistema d

nas portas.

e isolarmento térmico em espuma de poliuretano injetado no gahinete e

Gabinete tipo "dupléx" com duas (2) portas {freezer e refrigeradaor).

Partes internas revestidas com painéis plésticos moldados com releves para

suporte das prateleiras internas deslizantes.
P

Conjunto e prateleiras de vidre temperado removliveis e regulaveis.

F'rateleiraz da poria e cestos plasticos, removiveis e reguldveis.

Gaveta pl

Prateleirg

stica para acondicionamento de frutas, verduras e legumes.

efou gaveta plastica no compartimento do freezer.

Formas para gelo ho compartimento do freezer.

Gaxetas magnéticas para vedacao hermética das portas com o gabinete.

Batentes das portas dotados de sistema antitranspirante.

Dobradigas metilicas.

Sapatas n
Sistema |
Sistema j
Gas refti

iveladorasl‘r.
e controle de temperatura por meio de termostato ajustsvel.
e refrigerég;éﬂ “frostfree”.

rante R&00a.

ATy e H

L TREERER Ry 1 M Y

OBS.1: (Jﬂ gas a ser ufifizado no processo de refrigeracio ndc podera ser

prejudicial 8 camada de ozbnio, conforme protocolo de Mantreal de 1887; ao

Decreto F

0BS5.2: (
Warming

Kyaoto de

deral n® $9.280 de 07/06/90, e & Resolugio Conama n® 267 de 2000.

) gas refrigerante deve ainda possuir baixo (ndice GWP (“Global
Potential” — Potencial de Aguecimento Global), confarme Protocolo de
1997 e Decreto Federal n® 5445 de 12/05/05.
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. Dimensiona;lmntﬂ da fiacdo, plugue e conectores elétricos compathveis com a

corrente de operagao,

# Plugue e cordio de alimentagao com certificagdoe INMETRO.

= Voltagem: 110V / 220V {conforme demanda).

= |Indicaggo da vottagem'nu cordao de alimentagao (rabicho) do apareiho.

+ Certificacdo [INMETR() apresentando classificacio energética "A"', conforme

estabelecido|na Portaria n.® 20, de 01 de fevereiro de 2006.

Requisitos de sequnanca:

» O produto deve atendér 03 requisitos de seguranga estabelecidos na NM 60335-
1: 2008 - Seguranca. de aparelhos eletrodomesticos e similares - Parte 1:
Requisitos gerais.

Matérias-primas, tratamentos & acabamentos:

+« Ag matérias timas utilizadas na fabricagao do equipamanio devem atender as

nomas téonicas espediﬁcas para cada material.

= (Gabinete e parfe extgrna da(s) porta(s) em chapa de ago galvanizada ou
fosfatizada com acaba?mentn em pintura eletrostatica em pd, polidéster, na cor
branca.

« Aramados galvanizados ou fosfatizados com acabamento em pintura

eletrostatica em pd, poliéster, na cor branca.
» Elementos de fixacdo expostos, parafusos e arruelas deverdo possuir profegdo

adequada contra corrosao/ oxidagao.

1.4 Fogio indus\rial 06 bgcas com quelmadores duplos e forno de camara com

banho maria acoplados|— {FG1)

Descricao:
= Fpgao indus;‘FiaI cendrdl de & bocas com forno & torneiras de controle em dois

lados opostos, fixadas 'em tubo de alimentacao (gambiarra), alimentado por GLP
(oas tiquefeito de petrdleoc) ou gas natural, & com queimadores dotados de
dispositivo "supervisor. de chama”, O tamanho das hocas serd de 30x30cm & 3
gueimadores simples sendo 3 queimadores duples of chapa ou banho maria ¢ ¢f

forno. 4 pés em perfil *L" de ago inox e sapatas reguldveis constituidas de base

LEEE
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metalica e|ponteira :macif;,a de material polimérico, fixadas de modo que ©
equipamenta fique & aproximadamente 50 mm do piso.
« Dimensdes; 83x107x84 cm (AxLxP)

1.5 Fogao de 04 bocas di_p uso deméstico — linha branca — (FG2)

Descricio:
» Volume do forna: 62,38 litras
« Classificagfio Energética: Mesa/ forno. A/B
+ Mesa.
s Queimadonnormal {1,7 kW):3
s  Queimadon famiiia {2: kKW).1
= Forno: |
»  Cueimadon do forno 2,4
» Dimensdes apmximédaa: a7x 51x 63 cm {(AxLxP)

» Peso aproximade: 28,4 Kg

1.6 Mlcroondas 30L - Linha Branca — (M) (item constante no Pregdo Eletronico n°
78- 2012 - RP)

Descrican:
+« Forno de microondas

Capacidade:
» Yolume ﬂql minimo de 30 litros, resultado do produto das dimensdes internas da

cavidade do equipamento.

Caracteristicas construtivas:
= (Gabinete nlnonr::blcco em ago galvanizado revestido interna e externamente com
pintura eletrostatica em po, na cor branca.

o lluminagéo interna. |

= Painel de controle digital com funcbes pré-programadas.

s Timer.

« Relégio. _

« Porta com visor central, dofada de puxador efou tecla de abertura.
o,
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Matérias-primas, tratamentos e acahamenios:

1.10

As matérlias primas utilizadas na fabricagio do equipamento devem atender as
normas tecnicas egpeacificas para cada material.

Copao, tampa, alcas e gabinste em ago inox AlS] 304, com acabamento BB N.7
dao lado externo e 2B do lado interno, conforme padroes ASTM.

Flange do copo, base & flange do gabinete em polipropileno injetado virgem, em
cor ciaral |
Facas em ago inox:AlS| 420 terperado.

Eixo, buchas & porea fixadora do gixo da faca em ago inox AlS| 304

Pino elastico de trégéﬂ da faca em aga inox AlSI 304,

Flange acoplamento, pinos de tracio e slementos de fixagdo em ago inox
AlSI 204

0 equipémentﬁ g seus componentes devem ser isentos de rebarbas, arestas
cortantes ou elementos perfurantes.

Liquidificador semi-industrlal capacidade de 2L - (LQ2) (itern constante ne

Pregio Eletrdnico n® 78— 2012 - RP)

Descricao:

|

Capacidade:

Liquidificzdor com 2 Velocidades com Fungéo Pulsar

Capacidade para Triturar Geio

Copo com capacidade (til de 2 litros.

Caracteristicas construtivas.

Copo reqlrlnvi\.rel, corfeccionado em chapa de ago inox, em pega Unica, sem
soidas, ctm espessura de 1 mm.

Flange do sopo ern material plastico injetado, em cor clara.

Alcas em ago inox, espessura de chapa de 1,25mm, com bordas rebatidas para
o lado E:Lemu o soldadas em toda extensie de modo a ndo haver retencio de
residucs! Fixacdo das algas ao copo com soldas lisas, uniformes e sem frestas

de modo|a evitar o acumulo de residuos.
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Matérias-primas trg

Tampa do ¢

AN da
au Spha

Opo em dco inox, espessura minima de chapa de 0,6mm, com

dobras estruturais que permitam a limpeza interna.

Gabinete da

motor €m ago incx, espessura minima de chapa de 0,6mm, flange

supetior & ag|da base ém material plastico injetado, em cor clara. Drenc da

flange posicignadeo de modo a nao haver entrada de liquidos no gabinete do

motor.

Sapaltas antivibratorias,em material aderente.

Facas, eixn,

faca em ago

uchas, perca fixadora do eixo da faca e pino elastico de tracéo da
noX.

O conjunto formado pelas facas, eixo & elementos de fixacio deve ser removivel

para limpeza
Flange de ac

ago inox.

sem a necessidade de utilizagéo de ferramentas.

Pplamentq do motor, pinos ds tragao & elementos de fixagdo em

interruptor liga/desliga.

Interruptor para pulsar.

Motor monof:
Dimensionan
compativeis s
Yoltagem do

Indicagao da

sico de ¥4 HP.

ento e robustez da fiagSo, plugue e conectores elétricos
oim a corrente de operagao.

aparelho: comutavel 110/ 220 V por meio chave comutadora.

voltagem na chave comuiadora.

Cordéo de alimentagéad {rabicha) com 1200 mm de comprimenio.

tamentos £ acabamentos:

As maiérias f[:'mas utiizadas na fabricagao do equipamento deverm atender as

normas téohi

s especlficas para cada material,

Copo, tampa, algas e gabinete em ago inox AISI 304, com acabamento BB N.7

do lada exiet

Flange do co
cor clara.

no e 28 do lado intemo, conforme padroes ASTM.

po, base e flange do gabinete em polipropilenc injetado virgem, em

Facas em aj:v inox AISI 420 temparado.
B

Eixo, bucha

Pinp elastico

porca fixadora do gixe da faca em ago inax AlS| 304.
de tragéo da faca em aco inox AlSI 304.

Flange de acoplamenty, pinos de tracdo e elementos de fixagio em ano inox

AlZI 304,
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= O eguipamento & seus componentes devem ser isentos de rebarbas, arestas

cortantes ou elementos perfurantes.

1.11 Espremedor de frutas citricas — (EP) (ifsm constante no Pregéo Flelronico n”
78— 2012 - RF) :

Descricao:
»  Espremedorfextrator de frutas citricas, industrial, fabricado em ago inox.

Dimensdes e {folerancia:
s Altura: EQD!mm

|
« lLargura: E?DITIIT[
» Didmetro: 205mm
» Tolerancia; +/- 10%

» Producdc média: 15 nid. minuto (aproximada)

Caracieristicas construtivas:

= (3abinete, cdmara da sucos e fampa fabricados em aco incx.

=  Copo e peneira em &0 inox.

s Jogo de carambola cbmpc-stu por; 1 Castanha pequena (para liméo); 1 Castanha
grande (para laranjal.

»  Motor, 1/4 r—<F‘ {mais potente que ¢s motores convencionais de 1/5 e 1/6 HP).

« Rotacdo: 1740 Rpm..

. Frequénc.iar: 50/60 Hz.

» Tensdo: 127/220v (Bivolt).

+ Dimensionaments ¢ robustez da fiagho, plugue 2 conectores elatricos
compativets com a cif:-rrente de operacao.

« Corddo d aiimentaf;;.én {rabicho) certificado pelo INMETRO, com indicagio da
voliagem. |

i
I :
Matérias-primas, Eratamentgs e gcabamentos:

|
+ As matérias primas utilizadas na fabricagio do produto devem atender as

nommas téenicas espiscificas para cada material.

« CAmara de sucos, témpa e gabinete em ago inox AlS| 304,
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Fincact

Arc de car

ara de liguido, copo & peneira em ago inax AlS| 304,

Jogo de carambola {castanhas) em poliestirenc.

Q equipa
cortantes ¢

ento e seus componentes devem ser isentos de rebarbas, aresias
yu elemertos perfuranies.

112 Balanga de prato com capacidade para 15 kg — {BL1) {ifem constarie na

Pregdo Efetr

Daescicig;

Grico h® 78 — 2012 - RP)

+ Balanga eletrénica digital com prato em aco inoxidavel com capacidade de 15

Dimensbes:

Caracteristicas ¢

kg, fabrica

da e aferifda de acorde com o “Regulamento Técnico Metrolégico para

Instrumenilos de Pesagem ndo Automaticos” - Portaria INMETRO n® 236, de 22
de dezembro ds 1994.

Classificacgo metrologica: “Tipo 11"

Dimerisa

minimas dg prato: 240 x 325 mm,

Peso minimo do eql;:ipamentc:: 3,100 kg;

Capacidade: 15 kg;-

Divisdo: d

Gabinete

5g em 5g.

onstrutives e funcionais:

em ABS,

Display de LCD de b digitos com minimo de 12mm de aitura.

Teclado de membrana composto de teclas e funcoes.

Pas reguldveis.
Nivel de botha.

Desligamenta automético.

Temperai]ura de operacio de -10°C a +40°C ou com redugdo dessa faixa de

temperatu

ra.

Umidade frelativa suportada: 10% a 90%, sem condensacgio.
Tensao e[étrica: 110V CA J 220VCA.

Comuiacd

o automatica de voltagem.




taterias-primas,

Dimensionaments e
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robustez da fiagho, plugue e conectores elétricos

compativeis com a corrente de operacgéo.

Cordao de

valtagam.

alimenté;éﬂ (rabicho) cerificade pelo INMETRO, com indicagao da

tratamentos e acabamenios:

1.16

nD

Descrigdo:

Capacidade:

Caracteristicas o

As maler

as primas ufilizadas na fabricagio do produto devem aiender as

normas técnicas especlficas para cada material.

Corpo em
Cuba em

chapa deg aco SAE 1020 com pintura em epdxi.

aco inox AlSI 304.

O equipagnento e seus componentes devem ser isentos de rebarbas, arestas

cortantes

ou elementos perfurantes.

Multiprocessador 1‘:!3 Alimentos — (MT) (ifern constante no Pregdc Eletrénico

78— 2012

Multiproce

Tigela gra

-RP)

ssador deg alimentos, com [Aminas multifuncionais, modelo domestico.

nde: aprox. 2 litros de ingredientes liquidos ou 3 kg de massa.

nnstrutivag:

Laminas rhultifuncichais fabricadas em ago inoxidavel.

Tigela extragrande, com capacidade aprox. para 2 litros de ingredientes liquidos

ou kg

I:ie massa.

Tampa da tigela com bocal largo para absorver frutas, legumes e verduras

inteiras.

Com 2 aj

duracio e

stes de velocidade e funcio pulsar gue permita ¢ controle preciso da
frequéncia do processamento.

Seguranca: deteccEo de tampa e tigela g freio mecénico de 1,5s.

Cabo com

Base firm

armazenamento integradeo.

com pés antideslizantes (ventosa).

Motor com poténcia de TOOWY.




Yoltagem: 110V & 220V.
Cimensionamento e; robustez da fiagdo, plugue e conectores elétricos
compativeis com a cdnente de operacaoc.

Cordao de lalimentacBo {rabicho) certificado pelo INMETRO, com indicagao da
voltagem.

Os acessonos devem combinar com a cor da velocidade; e possibilitar a Impeza

am lava loucas. '

Acessorios: _

v batedor para mistura de massas leves e pesadas;

¥ 1 faca de corte em: aco inoxidavel para carnes, legumes e verduras;

v 2 discos de metal para ralar e picar em pedagos finos ¢ médios;

v liguidificador (jarra) com tampa, com capacidade para 1,5 litros para misturar,
triturar e mexer ingredientas variados;

v 1 disco éemulsificador para preparar alimentos como clara em neve e

_—
maionese.

Matérias primas,_tratamentgs e acabamentos:

117

Descrica:

As matérigs primas, utilizadas na fabricagic do produto devem atender as
narmas técnicas espéciﬁcas para cada material.

Estrutura, pildio e botfio de velocidads fabricados em ABS.

Disco emulsificador f:ahricadn em PP.

Pils0 interna, tigela com tampa e liquidificador fabricados em SAN.

Discos e l@minas de porie fabricados em ago inoxidavel.
O equipamento e seus componentes devem ser isentos de rebarbas, arestas
cortantes gu elemenios pariuranies.

Centrifuga de frutas de 800W — (CT)

Especificagdes técnicas/ Poténcia: 800W
Especificacdes técnicas! Coletor de polpa: 21

Especiﬁogljes técnicas! Frequéncia: 50/60 Hz
Especificactes técnicas/ Comprimento do cabo: 1,2m/ 1.2m

Especificacbes do désignf Suporte & grampos: Aluminio escovado




1.18

Descricao:
o Mixer de alim

Dimensfes aproxis

Especificach
Especificac
escovado

Acessdriosf

Paténcia dey

Hiearro
EdwzaAn

Ty

ies do design/ Tubo para polpa: Aco inoxidavel

ies do diasignf Cores disponiveis: Aluminio escovado/ Aluminic

Jarra de suco: 1.500 mil
Juicer: S00W

Yolume: E},DtBBD m?

Cor: Alurmin

Tensao: 111

o
Y

Mixer de Pi.limentﬂsi— Linha Doméstica — (MX) (item constante no Pregdo
Efetronico n® 78 — 2012 - RP)

Altura; 430n
Largura: 60
Profundidad

Tolerdncia:

antos, linha domastica, com capacidade de 1 litro.

nadas e tolerancia:
m '

Tim

e: 650mm

+H- 10%

Caracteristicas construtivas:

{apacidade
Cabo (alga)

volumétrica do copo: 1 litro.

ergondmico.

Lamina de dupla acég, possibilitando cortar na vertical e na horizontal.

Recipiente para triturejg.én.

Tampa g |3

ina do trituradaor removiveis.

Base antirespingos.

Botdo turbo

Motor de 400W.

Dimensionamento e robustez da fiagdo, plugue e conectores eléfricos

compativeilcmm a corrente de operacio.

Cordao de
votagem.

limentagio (rabicho) certificado pelo INMETRO, com indicagéo da




Matédrias primas,

Fushno e
ECUCTE

tratamentps e acabamentos:

+  Asg matér

ncrmas ié

iias primaﬂ} utiizadas na fabricacdn do produto devem atender &s
cnicas espiecificas para cada material.

|
Corpo do apareiho construldo em polipropileno e borracha.
Jarra parala polpa construida em acrilico SAN.

Jarra em plastico vingem de 1° uso, atdxico.

« O produto e seus componentes devem ser isentos de rebarbas, arestas
cortantes Jju elementos perfurantes.
1.18 {afeteira - 20 cafes — [CF)
Descricdo:
» Tipo de cafeteira: slétrica
» Capacidade {gquantas xicaras prepara) 1,7 L — 20 cafezinhos de 80 ml
= Poténcia (W): 1000W
« ‘oltagem: 110V, 220V
. Dimenaﬁela aproximadas do produto {cm): AxLxP: 22x18x38 cm
« Pesolig. Apmximadﬂ do produto (Kg): 1.8 Kg
1.20 Purificador de agug refrigerado — (PR} (item consfante no Pregao Eletronico
n" 78— 201% - RP)
Desciiciar
¢ Purficador/bebedouro  de  Aagua  refrigerado, com  setos INMETRO,
comprabatorios de conformidade com a legislacéo vigente.

Capacidade:

= Armazenamenio da‘agua gelada: de 2,5 a 2,8 litros.

Caracter(sticas g

Atendimento: minimo de 30 pessoas

arais:

Conatitui
¥ Sisten

o de:

a de tratamento através de elementos filtrantes gue removem as

particlilados da agua & o cloro livre.

+  Comp

L any

{ )

ressor interno com gas refrigerante conforme legislagao vigents.
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1.21

Descricio:

»  Exaustor IncJustrial de? 40 em de didmetro, produzido em ago, com motor e
1/5CV, vazdo de 3000m*h, RPM 1600 — 50/60Hz e chave de

potencia em

by 10 T ER
Toucapds

Exaustor! Ventitador Ihdustrial —{EX)

reversdo do motar,

AL,

e R

2.1 Magquina de la

Descrigao:
» Capacidade

var mupﬂf capacidade de 8kg — Linha branca — {MQ)

de roupa éeca: BKg

+ Consumg de energia; 5].24 KWh {110V / 0.25 Kwh (220V)

= Consumo de

¢ Cor branca

energia r“mnsal: 8.16 KWhimés {110V} / 7.83 kWh/mas (220V)

-+ Poténcia: S0.0W (1 1pr220v)

» Rotagéo do

» Dimensdes aproxmadas: 103 5xB2x67cm (AxLxP}

» PesoaproXi

2.2 Ferro elétrica
Descrgan:
+ Poténcia: 1(
» Consumo: 1
» Cor brancg

s+ Voltagem: 1

Dimensfes e Pasg
»  Dimensdes

+ FPesoaprox

hMotar - Cjntrifugagﬁo: 750 rpm

mado: 4G‘FK9
i

a seco —(FR)

BOOVY
LOKWh

10V ou Ei;[]"u' {n&o & hivolt)

aproximadas: 25x10,5x12 cm {(AxLxP}
mado: 750g

2.3 Secadora de Roupas —| (SC)

Descricao:

» Duto de exaustdo |
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« Disponibilidade nas cores: vermelho, verde, amarelo, azul, cinza, conforme

narmas da

CONAMA e adesivados conforme o tipo de lixa.

» Eixpem ao? com tratarmnento anticorros&o.

»  Passivel del ser reciclado mecanicamente ao fim de sua vida util.

+ Possibilidade de aguisicdo com 3 ou 5 unidades.

3.3 Lixeiras 50L

Descricdo:
¢ Lixeira 50

com pedal @ tampa em plastico rigido — (LX2}

litros com pedal, com pedat metélico, fabricada em processo de

I r - '
rotomoldagem sem goldas ou emendas, em polietileno de alta densidade com

tratamento

em UY. Pedal fabricade em larugo de ferro macigo galvanizado &

chapa xadiez galvaﬁizada. Dobradi¢a traseira fixada em suporte reforgado e

preso a lixgira per U-f-tipraraﬁ,lros. Chapa da dobradica arrebitada na tampa.

Dimansbes:

+ Medida Externa : 71,0x44,5¢37,0
s  Medida Intemma : 60,0x39,0x24,0

3.4 Bebedouro

elstrico tonjugado — Duas colunas — (BB1) (item constante no

Pregdo Eletronicd n° 78 — 2012 - RP)

Descricao.
= Bebedourg,
capacidads

pelo INWE]

Dimensies e tolg

elétrico conjugado, tipo pressdo, com 2 colunas, acessivel, com
> aproximada de 6 litros por hora {40 pessoas/h aprox.) e certificado
TRO.

rancias:

v Altura: Qﬁqmm
» Altura parte conjugada: 650mm

« Largura: 6

+« Profundida

mm
de: 297mm

»  Tolerancial +/-10%
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Caracteristicas congtrutivas: :

s Pla em ago inax AlSI 304 polido, bitola 24 {0,64mm de espessura), com quebra-

jato.

« Gabinete em aco incx:AISI 304.

+ Torneira: em iatdo cfomado de suave acichamento, com regulagem de jato,
sendo 2 {duas) torneiras de jaio inclinado para boca e 01 (uma) torneira em
haste para copa. |

= Reservaittio de agua em ago inox AISI 304, bitola 20 {0,85mm de espessura,
com serpefina {tuhﬁla:;éﬂ) em cobhre (0,50mm de parede} externa, com

4o ativado com vela sintstizada.

isolamento em poliestireno expandido.

» Filiro de ca;/ .

= Temmostato com contrple automatico de temperatura de 4° a 13°C

» Compressan de 1/10 de HP, com gas ecoldgico,

= Protetor térmico dﬁla sistema {desligaments automatico em caso de
superaquecimento do sistems),

= Dreno para limpeza da cuba.

= Ralo sinfonado que br_-;rra o mau cheiro proveniente do esgoto.

« ‘oltagem: compativel .com todas as regibes brasileiras.

a  Capacidade aprﬂximaﬂa: 6 litros por hora (40 pessoas/h aprox.).

+ Néo possuiy cantos vivos, arestas ou quaisquer outras saliéncias cortantes ou
perfurantss 'rzle moda 3 nao causar acidentas.

+ 3 bebedouro deve sgr acessivel, em conformidade 2 NBR 9050/2005, no que
couber,

+ Produtc de cerfficag@io compulsdria, © equipamento deve possuir selos
INMETR®O, comprobatdrios de conformidade com a legislacdo vigente, inclusive
com eficincia bacterioldgica “APROVADO™,

= [ gas a sar utilizado no processc de refrigeragio ndo podera ser prejudicial a

camada de ozdnio, conforme protocolo de Maontreal de 1987; Decreto Federal n®
99.250 de 07/06/90, Resolugico Conama n® 13 de 1995, Decreto Estadual n°
41.260 de [10/03/97 ‘e Resolucdio Conama n® 267 de 2000. E desejavel e
preferenciall que o gads refrigerante tenha baixo indice GWP ("Global Warming
Potential” - Potencial de Aquecimanto Global), conforme o Protocolo de Kyoto de

B,
1wl
3

R
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1997 e Decreto Fedaral n° 5445 de 12/05/05, devendo nesta ﬂpéa::_} utilizar o gas
refrigarante| "Ré600a". |

Dimensicnamsnio ei robustez da fiagdo, plugue e conectores elétricos
compativeis com a corente de operagio, estando de acordo com a

determinagao da portiaria inmetro n°® 185, de 21 de julho de 2000, que determina
|

a obrigatoriedade de 'todos os produtos eletroeletrbnicos se adaptarem ac novo

padréc de plugues e iomadas NBR 14136, a partir de 1° de janeiro de 2010.

Indicag&o da voltagerh no cordio de alimentagéo.

Matédas-primas, t'atamentus e goabamentos:

As matenaé primas unllzadas na fabricagéo do eguipamento devem atender s
normas técnicas espécificas para cada material.
Todas as soldas utllizadas nos componentes em aco inox deverdo ser de

argdnic ¢ possuir superficie lisa e homogénea, néo devendo apressntar pontos

cortantes, supeﬂfcieé dsperas ou escorias.
Pia, gabinete e reseryatorio em ago inox AlSI 304, acabamento brilhante.

Parafusos & porcas de ace inox.

Torneira em tatdo cramado.
O equipa |ento & saus compongntes devem ser isentos de rebarbas, arestas
cortantes ou elemeantos perfurantes.

3.5 Aparelho de|Ar Condicionado Split 30000 BTU s — (AR1}

“Solit H:&h Wall

Spm H;gh Waﬂ

Tipe'de siclo nuanthfFrm - ,_';_'-'_Frio :
Cor | Brancn 1 Branm T
ENL‘FE'-___:_:___-. Lo iNominimo D fNo minimo; ﬂ _'" ]

Ar

Filtro Anh-.bac:terla Anti- bacter:a
Vazaa de Mo minimo No minimo

1.150 m*h

1.150 m3¥h




