MUNICIPIO DE IBIRUBA

PREGAO PRESENCIAL PMI043-2019
SISTEMA REGISTRO DE PRECOS
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 57-2019

Pelo presente, a Empresa ALISSON LULS ULRICH ME, CNPJ 05.607.334/0001-
12, estabelecida na Linha 5, galpdo 3, Interior — Ibiruba/RS, fone (54) 3324-6199, e-mail: comercialelosul@gmail.com,
concorda plenamente com os Termos constantes da Ata de Registro de Pregos e edital, referente ao PREGAO
PRESENCIAL PMID43-2019- SRP.
Atividade 1041 - Rubrica: 449052.00000000
Vigénecia: 12 meses,
Fiscal: Secretdrio da Educagdo, Cultura, Turismo ¢ Desporlo — Henrique Anténio Hentges.
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. ; Aparelho fabricado com tubos de ago
01 Ri.l_:';l]g’;:&]]é]]ﬁ;)]hl;q carhono de 3" com 3mm de espessura, fubo o [ 810,00 B.100,00
de 1 1/4" com 3mm de espessura, pintura,
tratamento  quimico de superficie com
— banhos quimico, suporta até 150 kg oo L

pepadas  anatdmicas, trabalha com peso

SIMULADOR DE corporal evitando perign de acidentes por | =

) 3 = =
o2 REMADA - DUPLO BXCESS0 dEt pesn, execugin de movimenta de / = Lo 1.500,00 15.900,00
remada utilizando bragos e pernas, fixado ao 2“

solo por hase
confeccionada em ferro trefilado de alta

resisténcia, e

PINTURA: eletrostitica a pd A 'i:'.;._ e

SIMULADOR DE SOLDA: mig '}4, fxE-”'"ifl
4o

03 REMADA - TRIELD DIMENSAO: A:0,86 1:0,76 P:0,92 10 2.450,00 24.500,00
PES0:22 Kg »

Fahricade com tubos de ago carbono de 3
1/2" x Zmm; 1" 1/2 x 1.50mm; 3" 1/2 x -
4mm; chapa anti-derrapante de 3mm, pinos
TWIST ) macigos, todos rolamentos duplos, hatentes
04 (MOVIMENTACAD EM | de borracha, orificios para a fixagio do 10 1.060,00 10.600,00
GIRD] - BUPLO equipamento [chumbadores com flange de
240mm % 1/4 & com parafuses de fixacdo); e
cortes a lazer: tampo de metal arredondado
| oferecendn total seguranga aos usudrios,
| permitinda  portanto, que os aparelhos - -

W

possam ser instalados ao ar livre, resistente =

as aghes climaticas. e
PINTURA: eletrostatica a po

TWIST SOLDA: mig

05 (MOVIMENTACAD EM | DIMENSAD: A:1,28 1:0,55 P:1,81 10 1.420,00 14.200,00

GIRO) - TRIPLO PESO:36 Kg (LPO2) =

Fabricadas com tubos de ago carbono de 2"
e 1/2 x Zmm; 1° x L530mm; 1" e 1/2 x
1.30mm; metal de 3 x 50 x 2mm, Com pinos
macigos, COtmn rolamentos duplos,
BARRAS GIRATORIAS - | watamento de superficie por  banhos
06 TRIPLO quimicos de  sequenciais  de imersio,
orificios para fixagdo do equipamento,
cortes a laser, oferecendo total sepuranca
a0s usudrios; permitindo portanto que os
aparelhos possam ser instalados zo ar livre,
pe de vela em ferro trefilado, resistentes 3

10 748,00 7.690,00
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apbes climdticas e que permitam a pritica
de trés usudrios simultansamente,
PINTURA: eletrostitica a pd

SOLDA: mig

DIMENSAO: A:2,27 1:1,17 P:1,17 PES0:29
Kg.

Aparclho Para Trabalho De Ombros E
Peitoral, Equipamento Desenvolvida Para
Trabalho  Em  Ambientes  Externos,
Resistente A Acfes Climdticas, [sento De
Estofamentn E De Baixa Manutencio,
Produto Que Possibilite Um Sensaciio De
Liberdade Ao Uswaric Com  Otima
Binmecinica, Estrutura Principal Em Tuba l [

Redonda de no minimo 127mm Chapa 14,
Estrutura Secunddria Em Tuboe de no
minimo de 1" 1/4 na Chapa 14, Tubos
Cortados & Laser, Base Em Ferro Trefllade
Para Montagem do Equipamento, Chapas
Dobradas a Frio com matriz, tinta resistente
ac tempo e a reagdo climaticas apropriada
Parz Usos Externo, Parafuse 374 ¥ 17
Zincado Com Porca Parlock, Base Com
Flange De no minimo 240mm X 1,/4
PINTURA: eletrostitica a po

SOLDA: mig

Fabricadas com lubos de ago carbono de 2"
e 1/2 x Zmm; 17 x 1.50mm; 1" e 1/2 x
1.50mm; metal de 3 x 50 x Zmm, tratamento
de superficie por  banhos guimicos de
sequenciais  de Imersdo, orificios para
fixacgo do eguipamentn, cortes a laser,
c:ferer::a_lndu total seguranga 208 usudrios; 1o 665.00 | 6.650,00
permitindo  portanto que os aparelhos
possam ser instalados ao ar livee, pé da vela
em ferre lrefilado, resistentes 3 apdes
climaticas e que permitam a pritica de dois 3
usudrios simullaneaments,

PINTURA: eletrostdtica a pa

S0LDA: mig

Aparelho Para Trabalhe De Ombros E
Peitoral, Equipamente Desenvolvido Para
Trabalho Em  Ambientes  Externos,
Resistente A AcBes Climdticas, Isento De
Estofamente E De Baixa Manutencio,
Estrutura Principal Em Tubo Redondo de no -
minimo  127mm  Chapa 14, Eslrutura
Secunddria Em Tubo de no minime de 17
1/4 na Chapa 14, Tubos Cortados & Laser,
Base Em Ferro Trefilado Para Montagem do
09 BARRA FIXA Equipamento, Chapas Dobradas a Frio com ¥] G Oy 500,00
matriz, tnla resistente ap tempo e a reacio
climdticas, Parafuso 3/4 X 1" Zincado Com
Porca Parlock, Base Superior e Inferior Com
Flange De no minimo 240mm X 1.
PINTURA: eletrostitica a po

SOLDA: mig

07 DARRAS PARALELAS I 608,00 6,090,040

03 ALONGADOR FLEX

Descrigio: Equipamento produzido a partir
de tubos e chapas em ago carbono de alea
resisténeia, sob dimenses de 3° %, 1" e

BARRAFIXA 3 3/16 com espessuras minimas de 2,00 mm; ;
10 ! H o
ALTURAS arificios tubolares: extremidades superiores i 1:200,00 LE

blindadas  em chapa 14, tornando-o
insensivel  a  penetragio  de  dpug;
Componentes: Polipropileno; Parafusos: Aro
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Fincado.
PINTURA: eletrostatica a po
SOLDA: mig

DIMENSAD: A:2,24 L:0,24 P:3,32
PES0:28 Kg .

13

ESPALDAR

Equipamento produsido a partir de tubos e
chapas em aco carbono de alta resisténcia,
sob dimensdes de 2% %, 1" e 3/16 com
espessuras minimas de 2,00 mm Possihilitar
alongamento dos membros inferiores e

superiores, Resistente 3s agdes climaticas, |

Fixagio do aparelho ao solo através de
chumbador parabelt ou chumbador com
Nange.

PINTURA: eletrostitica a po

SOLDA: mig

714,00

7.140,04

22

RODA DE OMBRO
HORIZONTAL DUPLA

Fabricado com tubos de ago carbono de 3"
1/2 % 2mm; 1" x 1.50mm; 3" ¥ x 2mm, 3%
por L.30mm; rolamentos duplos, orificios
para lixagio dao equipamentao
[chumbadorescom flande de 240mm x 1/4 &
com paraluses de fixacdo); cortes a laser,
parafusos allen de apo; bola de resina,
tampoe de metal arredondado oferecendo
total seguranca aos wsudrios, permitindo
portanto que osf aparelhos possam ser
instalados ao ar livre, resistentes & agdes
climaticas

PINTURA: eletrostitica a po

SOLDA: mig

MEDIDAS: A:1,41 L:1,19 M:1,19
PESO:Z6Kg.

589,00

5.890,00

28

SIMULADOR DE
ESCADA - DUPLD

Fabricade com tubos de aco carbono de no
minimo 2° % x 2 mm; 2'x 2 mm; 1' % x 3
mm®, manopla emhborrachada,
amortecedores de alea resisténcia,
pedaleiras em ago trefilado, tampdes em ago
para protecao dos rolamentos,

Parafusos porcas antiexidantes,

PINTURA: cletrostdtica a po

SOLDA: mig

DIMENSAQ: A:1,58 L:0,65 P:0,85
PESD:32 Kg

({1}

1,749,00

17.490,00

32

PEITORAL - DUPLO

Estrutura principal em tubos de ago carbono

| de 3" % x 2,00 mm, Pegas de movimentagio

produzidas em tubo de ace carhono de 1" 1/2
® 2,00 mm. Estrutura secundariz em tubos de
ago carbono de 2" x Zmm, chapas de ago
cortadas a laser. Assentos fabricados em
chapa de age carbono de no minime 240 x
340 x Zmm estampado, com  cantos
arredondados e encostos  fabricados em

chapa de ago carbono de no minimo 330 x
rantr_ms;
arredondados, Tampas em chapa de aco

360 x 2Zmm estampado, com
carhonn 2 mm  estampadas o soldadas.
Frotecdo para as mios em manoplas de vinil
ou borracha de alta resisténcia. Sistemas de
mavimentagice em tubos padric SCH 80, com
rolamentos selados, e eixos macigos em apo
laminado. Todas as porcas com sistema
PORLOCK e parafusos com trava-rosca de
alto torgue, todos zincados.
PINTURA: eletrostatica a pi

SOLDA: mig DIMENSAD: A:222
P:1,81 - PESO:58 Kg

L:0,82

1.755,00

17.550,00
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2,00 mm , estrutura secunddria em tubo de
1%" na chapa 14, tubos cortados a laser,
base em ferro trefilado para montagem do
equipamento, chapas dobradas & frio com
matriz, pegadas  emborrachadas  com
berracha de alta resisténcia apropriada para
g0 externo, parafuso 3/4x1° zincado com
porca parlock, base superior e inferior com
flanpe de 240mm x 174, Articulagies com
rolamentos, retenter de  vedagio em
borracha dupla automotiva, cubos de 2% em
ago 1045, tampa superior em flange de
130mm x 1172 fixada por pressan.
PINTURA: eletrostatica a po

SOLDA: mig

Estrutura principal em tubo redondo 37 ¥ x
2,00 mm , estrutura secundédria em tubo de
1%" na chapa 14, tubos cortados a laser,
base em ferro trefilado para montagem do
equipamento, chapas dobradas a frio com
matriz, estrutura do equipamentn & 2 mm
para hanco e encosto com dimensdes de 335
mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas, pegadas emborrachadas com
borracha de alta resisténcia aprepriada para
uso externo, parafuso 3/4x1" zincado com
porca parlock, base superior e inferior com 10 B19,00 190,00
flange de 240mm x 1/4. Articulagbes com
rolamentes, retentor de vedagio em
borracha dupla autometiva, cubos de 27 em
ago 1045, pegadas emborrachadas em
borracha especialmente desenvelvida para
o uso externo, pegadas superlor para
propercionar maior estabilidade ao wsudrio,
tampa superior em flange de 130mm x
11/2" fxada por pressio.

PINTURA: eletrostatica a po

SOLDA: mig

Exercicio de pernas Fabricado com tubos de | .
ago carbono de no minime 3' 2 3 mm; 3' e %
3,75, 2' x 2 mm; 2' x 3 mm; Chapas de ago
carbone de no minimo 4,75 mm para reforgo
de estrutura do equipamento e 2 mm para
hanco e encosto com dimensdes de 335 mm
LEG PRESS (FRESSAO x 315 mm e estampados com bordas
LG PRESS 54 arredondadas.  Tubo  de  apo-carbono

DE PERMNAS] - DUPLD | trefilada na minimo 2° x 5,50 mm minima 80 | il S a0
(6030 mm x 4922 mm). Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos
duplos]), batentes redondos de borracha
| flexivel (53mm x 30mm) . Chumbadar com
flange de no minimo 230 mm x 3/1&’, corte
a laser, hastes de ferro macign trefilado de

[ S Estrutura principal em tubo redondo 3" % x

SURF [PRANCHA DE
33 MOVIMENTACAD
LATERAL] - BUPLOD

10 809,00 £.090,00

SURF COM PRESSAD DE

36 PERNAS

L

Ll
=1
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L]
Le]
]
E
L
L=

na

no  minimo 38, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras; tampan
embutido externc em metal de 2%, tampan
emhbutido interno em plistico injetado de no
minimo 3' %, ambos com acabamento
esftrico acompanhando a dimensdo externa
do tubo, acabamentos em plastico injetado

i LEG PRESS (PRESSAC | e/ou emborrachade. : 10 1.298,00 12.980,00
DE PERNAS) - TRIPLD | PINTURA: eletrostatica a pd
SOLDA: mig |

Escorregador deve ser guarnecido de corrimie em tubo 17 2 solda
deveri ser efetuada pelo processo mig, ndo sendo permitidos
respingos nem rebarbas .deve ser projetado para evitar excesso de
calor produzide pela luz solar sobre a superficie metdlica de
escorregamento. as plataformas ou superficies deslizantes devem
ser projetadas de tal maneira gue wma crianga nio possa cair
= livremente do escorregador para o chiio, 2 inclinagio do
40 ESLEF]?;'FE&?DR escorregador nio pode ser em dngule superlor 2 372 em relagio 4 10 925,00 9.290,00
TEE horizontal e deve ser projetado para restringir a velocidade no fim
do segmento final. a superficie deslizante do segmenta final deve
estar a nio mals de 420mm acima do nivel do chdo. no inicio do
segmento de partida, deve haver um curto trecha de superficie
horizontal para a crianga senlar-se antes de deslizar os corrimaos
da parte superior devem ser sGlidos para evitar a ccorréncia de
armadilhas em forma de cunha ne sentido do movimento. Degraus
devem ser espagados por igual, fabricado com chapa de ago n? 16,
com pés e corrimio em tubos de aco diiimetro 778" x espessura
Zmm; cintas de reforgo com barra de ferro chato com espessura de
1/8" x e largura de 17 e espessura 3/16" x e largura de 11/4%
escada em tubo industrial retangular de ago, nas dimensdes
ESCORREGADOR 20x50x2mm ¢ corrimio em tubo de aco didmetro 7/8° x espessura
GRANDE Zmm, a pintura dos tubos devera receber fratamento com
nitrepassivagdo e fosfatizagio seguido por fundo anti-corrosivo, e
duas deméiios de tinta esmalte industrial, Deve constar na proposta
relatéric de ensaio de acordo com WBR 300-3:2011 referente a
aceitagdo de niveis de chumbo na tinta,

41 10 1.193,00 11.550,00

Travessa superior fabricado em tubos de ago difimetro de 27 pés de
sustentagio com tubos de ago diimetre 1.374" com sistema de
fixacio das correntes de maneira que ndo haja desgaste do pine
central, vai e vem produzide com prancha de eucalipto tratade de
espessura minima de 40mm, com pegamdo em tubo de ago de
42 VAILE VEM didmelro 1" sustentado por corrente de ago galvanizado a fogo com 10 1.6495,00 16.950,00
espessura de Smm elos longos. a pintura dos tubos devera receber
tratamento com nitropassivacio e fosfatizagdo seguido por fundo
anti-corrosivo, ¢ duas demdons de tinta esmalte industrial, Deve
constar na proposta relatirio de ensaio de acordo com NHER 300-
3:2011 referente a aceitacdo de niveis de chumho na tinta
Estrutura principal cenfecclonada em tubos de ago de expessura 27
suspensa por cavaletes em tubos 1.3/4, e o balango em tubos de 17,
aszsnalho, assento e encosto em madeira macica tratada, fixado por
parafusos galvanizades a foge, selda pelo processo mig. . a pintura
; dos tubes devera receber ftratamento com nitropassivagic e
43 PENDULD fosfatizagio seguide por fundo anti-corrosive, & duas demios de 10 1.689,00 16.890,00
tinta esmalte industrial, Deve constar pa propoesta relatdrio de
ensaio de acordo com NBR 300-3:2011 referente a aceitacho de
nivels de chumbe na tinta.

Estrutura principal fabricado com tubo de ago com didmetro de 2"
a4 CONIUNTO ¥ espessura de Zmm na barra superior. as travessas das pernas
OLIMPICO deverfio ser executadas com tubo de aco com difimetro de 1 36" x
espessura de 2mm, com cavaletes extras de sustentacio no melo, a

10 2.694,00 28.940,00
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solda deverd ser efetuada pelo processo MIG, com corddo de solda
adequado & espessura do material, nio sendo permitidos respingos
nem rebarbas, contendo os seguintes brinquedos, 2 balangos, 1
escada, 1 par de argolas e 1 trapézio, as correntes deverdo ser de
agn, galvanizadas, com elos fechados por solda de alta frequénela,
com didmetro de 5mm. os fixadores das correntes deverdo ser do
tipo “castanhas” para maior seguranga & nao haver despaste nos
elos das mesmas. a pintura dos tubos devera receber tratamento
com  nitropassivagio e fosfatizagio seguide por fundo anti-
corrosivo, & duas dem@os de tinta esmalte industrial, Deve constar
na proposta relatorio de ensain de acords com MBR 300-3:2011
referente a aceitacdo de niveis de chumbo na tinta,
BALANCO
BANCO MADEIRA
45 ASSENTO SEM Fabricado com tubo de aco com diimetro de 2" x espessura de 10 45 2.500,00
EMCOSTO - 1 LUGAR | 2mm ma barra superior. as lravessas das pernas deverfio ser
executadas com tubo de ago com difdmetro de 1 3" x espessura de
2mm, com cavaletes extras de sustentagdno no meio. A solda devera
ser efetuada pelo processo MIG, com cordio de solda adequado &
BALANCO espessura do material, nio sendo permitidos respingos nem
BANCO MADEIRA rebarbas. (0 balango devera ser dotado hanguinhos confeccionados
At ASSENTO SEM em madeira maciga, As correntes deverdo ser de aco, galvanizadas, 10 1.13%,00 11.350,00
ENCOSTO -2 com elos fechados por solda de alta frequéneia, com diimetro de
LUGARES Stmm. s fxadores das eorrentes deverfio ser do tipo "castanhas”
para maior seguranga ¢ ndo haver desgaste nos elos das mesmas,
as correntes deverdo ser revestidas por tubo plastico desde a sua
BALANCO base alé uma allura em que 2 crianga ndo poderd alcancar, isto
BANCO MADEIRA evitard acidentes de esmagamento de dedos nos elos das mesmas,
<7 ASBENTO SEM a pintura  dos  tubos  devera  receher  tratamento com 10 1.689,00 16.890,00
ENCOSTO -3 nitropassivagie e fosfatizagie seguide por fundo antl-corrosive, o
LUGARES dusns demiios de tinta esmalte industrial, Deve constar na proposta
- —- . relatdrio de ensaio de acordo com NER 300-3:2011 referente a
BALANCO aceitagio de niveis de chumbe na tinta,
BANCO MADEIRA
48 ASSENTO SEM 10 2.183,00 21.830,00
ENCOSTO - 4
LUGARES
BALANCO BANCD
49 FERRO C/ENCOSTOD 10 1.033,00 10.330,00
I LUGAR
Fabricado com tubo de age com didmetro de 2% x espessura de
Zmm na barra superior. as travessas das pernas deverio ser
executadas com tubo de aco com didmetro de 1 3" x espessura de
2mm, com cavaletes extras de sustentaciio no meio. a solda deverd
BALANCO BANCO ser efetuada pelo processo MIG, com cordio de solda adequado &
30 FERRO C/EMCOSTO — | espessura do material, nio sendo permitidos respingos nem 10 1.235,00 12.350.00
2 LUGCARES rebarbas. o balango deverd ser dotado banguinhos confeccionados
em tubos de ferro 1°com encosto, as correntes deverio ser de ago,
galvanizadas, com elos fechados por solda de alta frequéncia, com
digmetro de Smm. os fixadores das correntes deverdo ser do tipo
"castanhas” para maior segurangz e nao haver desgaste nos elos
i das mesmas, as correntes dever@o ser revestidas por tubo plastico
: _EI\T—-M“CC' HA‘-“‘E_':D desde a sua base até uma altura em que a crianga ndo poderd
3l FERROD C:"ENCOS TO- | alcancar. isto evitars acidentes de esmagamento de dedos nos elos 10 L770.00 17.700,00
3LUGARES das mesmas. a pintura dos tubos devera receber tratamento com
nitropassivagao e fosfatizacio seguido por fundo anti-corroslve, e
| duas demfos de tinta esmalte industrial, Deve constar na proposta
relatario de ensain de acordo com NBR 300-3:2011 referente a .
aceitagdo de niveis de chumbo na tinta,
BALANCO BANCO
52 FERRO CVENCOSTO - 10 2.375,00 23.750,00
4 LUGARES
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53 GrAMGORRA SIMPLES 10 He9,00 8.690,00
Fabricado com tubo de ago com didmetro de 2" ¥ espessura de
Zmm na barra superior & pernas do cavalete ¢ 1 374" x espossura
de Zmm nas travessas do mesmo, o elemento movel da panporra

deverd ser executado duas barras paralelss de tubo de ago com
didimetro de 2" x espessura de Zmm. a gangorra deverd ser dotada
de 02 [dois) bangquinhos com assento de tHbua em madeira macica.
%4 GANGORRA DUFLA o hz_nquir'.ho deverd pns_suir' 2 [duas) travessas transversais, 10 1.328,00 12.280.00
inferiores, executadas de ferro chato, na bitola de 34" x %47, nestas
travessas devera haver furos que atravessario oz assentos de
madeira ¢ onde 08 mesmos serdo aparafusados com parafusos tipo

francés com porcas auto-travantes. a madeira deverd ter
comprimento e largura adequada par a idade dos usudrios, sendo
aplainada e lixada em todos os seus lados, ndo podendo conter

% GAMGORRA asperezas, farpas nem nos, a solda deverd ser efetuada pelo

5 TRIPLA processa MIG, com corddo de solda adequado & espessura do 10 1.825,00 18.250,00
matarial, nio sendo permitides respingos nem rebarbas. a pintura
dos tubos devera receber tratamento com nitropassivagio e
fosfatizagio seguido por fundo anti-corrosivo, e duas demdos de |
tinta esmalte industrial. Deve constar na proposta relatdrio de
ensaio de acordo com NBR 300-3:2011 referente a aceitagio de

) GANGORILA nivelis de chumbo na tinta.

38 QUADRUILA 0 2.245,00 22.450,00

Circunferéncia em estrutura metdlica medinde 1,80m de didmetro
e 1,20m de altura, fabricade com coluna de tubes de ago com
difimetre de 2 " x espessura de 3mm; tubo de aco didmetro 2.7 x
espessura de 3 mm e bo com didmetro 7/B" ¢ espessura de 2,00
mm. com base em eixo central sob peso em sustentagiio de rolagem
soh rolamentos de encaixe, pessibilitando a rotagio para ambos os
lados, com 6 assentos em madeira tratada, aplainda e lixada em
37 GIRA GIRA todos os seus lados, ndo podendn conter asperezas, farpas nem nas 10 1,715,00 17.150,00
fixados a estrutura por parafusos galvanizados a foge. a selda
devera ser efetuada pelo processo MIG.

A pintura deos  tubos  devera  recebertratamento  com
nitropassivagio e fosfatizacdo seguido por funde anti-corrosive, e
duas demdos de tinta esmalte industrial | Deve constar na proposta
relatdrio de ensaic de acordo com NER 300-3:2011 referente a
aceitacdo de niveis de chumbo na tinta,

Travessza superlor e lateral fabricado em tubos de ace didmetro de
1.1/2" parede Zmm, com escadas em tubo 17 parede 1,50mm. a
pintura dos tubos devera receber tralamento com nitropassivacio
e fosfatizacio sepuide por fundo anti-corrosivo, e duas demaos de i B39,00 8.390,00
tinta esmalte indistria. Deve constar na proposta relatorio de
ensaio de acordo com NER 300-3:2011 referente a aceitagdo de
niveis de chumbao na tinta.

PASSEIO DO

- MACACO

Fabricado com tubo de ago com didmetro de 1" x espessura de
LABIRINTCY Zmm. a solda deverd ser efetuada pelo processo mig, com cordin
B 150X 150 de solda adequado & espessura do materizl, respeitar espagamento
minimo de 40 cm de passagem entre as colunas, ndn sendo
permitidos respingos nem rebarbas. a pintura dos tubos devera

Ll LE75,00 18.750,00

receber tratamento com nitropassivacio e fosfatizagdo seguido
per funde anti-corrosive, e duas demiecs de tintz esmalte
- LARIRINTO industrial. Deve constar na proposta relatdrio d ain d i

ai o : proposta relatorio G ensaln oe acordo F c

: 200X 2,00 cam NER 300-3:2011 referente a aceltaciio de nivels de chumbo na 14 Sraail) 20,00
tinta.

Estrutura central fabricado com tubo de ago com difmetro de
1.1/2" x espessura de 2mm, tubos das escadas com didmetro de 1"
i1 ESCALADOR parede 130mm. a solda deverd ser efetuada pelo processo mig, 10 749,00 7.4%0,00
com corddo de solda adequado & espessura do material. 2 pintura
dos tubos devera receber tratamento com nitropassivacin e
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fosfatizacdo seguido por fundo anti-corrosivo, e duas demdos de
tinta esmalte induestrial. Deve constar pa proposta relatdrio de
ensaio de acerdo com MBR 300-3:2011 referente a aceilacdo de
nivels de chumbe na tinta,

BANCO PES DE
CONCRETO

Banco com pés em concreto armado com ferragem interna, com
assento ¢ encosto em madeira de ewcalipto sem partes brancas,
seco, tratado, construido com £ pegas medindo largura de 15 cm,
espessura de 2,5 cm e comprimento de 140 cm, serrado com cantos
arredondados ¢ sem farpas e lizada. aplicac@o de fundo selador
para madeira ¢ pintura, em duas demdos, com tinta esmalte
sintético alte brilho lisos, montagem do banco serd flxando as
pecas de madeira nos pés, sendo 02 pecas para o assento e 2 pecas
para o encosta, com parafuses em aco inox, 5/16"de diimetro,
utllizando 2 parafusos tipo cabeca francesa por peca de madeira
com arruela ¢ porca avto - travante, eliminando farpas de qualquer
material. Deve acompanhar na proposta NER 7190/97 referente a
identificacio botdnica da madeira com teste de resisténcia,

BAMCD PES FERRD
FUNDIDO

Banco com pés em ferro fundido com assento e encosto em
madeira de eucaliptn, sem partes brancas, seco, tratado, construido
com 9 pecas medindo largura de 6 cm, altura de 3 cm e
comprimentn de 140 cm, serrado com antos arredondados e sem
farpas e lixada. aplicagdo de fundo selador para madeira e pintura,
em duas demdos, com tinta esmalte sintético alto brilho lisos,
montagem do banco sera fixando as pegas de madeira nos pés de
ferro fundido, sendo 05 pecas para o assento e 4 pecas para o
eneosto, com parafusos em ago inox, 5/167de didmetro, utilizando
4 parafusos tipo cabeca francesa por peca de madeira com arruela
e porea auto - travante, eliminando farpas de qualquer material.
Deve acompanhar na proposta nbr 7190/97 referentz a
identificacdo batdnica da madeira com teste de resisténcia.

BANCOS LAPIS

Banco com pés em concreto armado com assento ¢ encosto em
madeira de eucalipto, sem partes brancas, seco, tratado, construldo
com 5 pecas medindo largura de 10 cm, altura de 3 cm e
comprimento de 140 cm, com cantos arredondadoes ¢ sem farpas
com ponta afunilada no formato de um ldpis. aplicagio de fundo
selador para madeirz e pinturs, em duas demdos, com tinta esmalte
sintético alte brilho parafusos galvanizados 1/4"de diimetro tipo
cabeca francesa com arruela e porca auto - travante, eliminando
farpas de gualquer material. Deve acompanhar na proposta nbr
7190/97 referente a identificagdn botdnica da madeira com teste
de resisténcia.

BANCO MADEIRA
PLASTICA

Banco todo confeceionado em material reciclivel contendo 3 pés ¢ 4
tabuas com no minimo 10cm de largura e 1,50m de comprimentao,
alxados com parafuscs galvanizados.

LIXEIRA SELETIVA
1 UM,

LIXEIRA SELETIVA
2 UM,

LTXEIRA SELETIVA
3.

LIXEIRA SELETIVA
4 UM

Lixeira em pldstico injetade capacidade para 50 litros com tampa e
chave, pés em tubos 20 x 40 a pintura dos tubos devera receber
tratamento com nitre passivacio e fosfatizagio seguide por fundo
anti-corrosivo, ¢ duss demdos de tinta esmalte industrial,

10 3.690,00
10 4.500,00
10 3.900,00
10 4.850,00
10 1.690,00
10 2.990,00
10 4.350,00
10 5.790,00
VALOR GLOBALR$ | 584.300,00
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“TOBSERVACOES:
- O pagamento referente aos produtos fornecidos serd efetuado da seguinte forma: parcela Gnica em até 10(dez) dias,
contados da entrega da Nota Fiscal de fornecimento dos produtos solicitados, devidamente atestada pelo recebedor,
sendo verificada também a regularidade fiscal do fornecedor.

“PRAZO PARA ENTREGA: 30 dias consecutivos apds recebimento do empenho/solicitagiio.

- Como se trata de Sistema de Registro de Pregos, o Municipio nfio tem obrigagio de compra, como previsto na
legislagio. Desse modo, as quantidades informadas sdo estimadas, sendo que o Municipio realizard a compra dos itens
conforme a necessidade, durante a vigéneia deste Registro de Pregos.

Thiruba — RS, 29 de outubro de 2019,
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