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Industria e Comércio de Méveis Escolares Ltda ! 04/07/25
Cliente: IMUNICIPIO DE RODEIO BONITO
CNPJ: 87.613.204/0001-86
Endereco: AVENIDA DO COMERCIO, 196, CENTRO - RODEIO BONITO - RS - CEP: 98360.000
Contato: FLAVIA'COMPRAS - Fone: 5537981155 - E-mail: educacao@rodeiobonito.rs.gov.br
Representante: EDB REPRE COML LTDA - Fone/Whatsapp: 051-998033-0493 - E-mail: comercial4@movesco.com.br
Frete por conta: Emitente
Cond. Pagto: 1 X - 30 DIAS APOS O FATURAMENTO

Prazo de Faturamento: A definir

Prazo de garantia dos produtos, contra defeito de fabricagéo:

e [tens de revenda: 12 meses e  Linha Inmetro: 60 meses
e Linha estofada: 24 meses ®  Demais itens do catélogo: 36 meses
IOBSERVACOES: \
ltem Descricdo Qtd Vir. Unit. Vir. Total
1 CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL, UMA MESA E SEIS CADEIRAS: 13 1518,00 19.734,00

MESA: Estrutura em tubo de aco 20x30 (parede 1,06mm) com requadro. Pés com ponteiras
plasticas 20x30 100% injetadas, fixadas sobre pressdo com pinos. Soldagem pelo processo
MIG em todas as juncdes. Protecdo da superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura em epéxi-pd. Tampo (1000mm de diametro) em MDF de 18mm revestido com
laminado melaminico de 0,8mm de espessura e bordas com acabamento em PVC tipo (T).
Tampo fixado & estrutura através de 06 parafusos 4.5x45PHP auto atarraxantes. Altura
580mm. Apresentar junto & proposta de pregos, em nome do fabricante do mobiliario, o
Certificado de Conformidade do Sistema de Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc.
Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja enquadrada no escopo para
certificar o SGQ. O Certificado devera conter o Selo do Inmetro. Certificado de Cadeia de
Custodia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador reconhecido nacional ou
internacionalmente em nome do fabricante do mobilidrio, em atendimento ao Decreto n°
7.746/2012, para fins de comprovagéo das diretrizes de sustentabilidade nas contratacoes,
ndo sendo aceito em nome de terceiros. Relatério de ensaio sobre corroséo e
envelhecimento por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO de acordo com a ABNT NBR 17088/2023 e ABNT NBR 8095/2015 (material
metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina e a atmosfera
Umida saturada no minimo 3504 horas, que contenha unido soldada em tubo de ago
industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR SO 4628:2022, grau de empolamento
d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri 0. A ndo apresentagdo dos documentos técnicos
ocasionara a desclassificacdo do licitante. CADEIRAS: Estrutura ein tubo 7/8 (parede
1,06mm), quatro pés, sendo dois em pega Unica com o encosto e dois em forma de palito.
Duas travessas de sustentagdo sob o assento em tubo 7/8 (parede 1,06mm), uma delas (na
parte frontal) em forma de arco. Soldagem das partes metalicas pelo processo MIG em todo
perimetro de unido, jungdes com- superficie lisa e homogénea, sem apresentar pontos
cortantes, asperezas ou escorias. Protecdo da superficie com tratamento especial
anticorrosivo e desengraxante. Acabamento com tinta epoxi-pd, hibrida e eletrostatica.
Fechamento de todos os topos dos tubos com ponteiras 7/8 injetadas 100% polipropileno.’
Assento (340x330mm) e encosto (330x180mm) em resina PP, texturizado, espessura de
5mm, com curvaturas anatdmicas e abas laterais que se acomodam melhor a estrutura.
Cavidades especiais com rebaixo, evitando danos a vestimenta do usudrio. Assento e
encosto fixados a estrutura através de rebites de repuxo tipo POP. Altura do assento ao ché@o
350mm.

2 ARMARIO ALTO DUAS PORTAS: i 1 1182,00 1.182,00
Mével composto por duas portas e trés prateleiras internas. Confeccionado em MDP de
15mm revestido em melaminico de baixa pressdo. Fundo em chapa 3mm. Bordas em lamina
PVC, coladas com cola EVA. Puxadores plasticos e fechadura metélica com chave.
Dimensdes aproximadas: 1600x1000x415mm (AxLxP).Apresentar junto a proposta de
pregos, em nome do fabricante do mobiliario, o Certificado de Conformidade do Sistema de
Gestdo de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja
Certificadora esteja enquadrada no escopo para certificar o SGQ. O Certificado devera
conter o Selo do Inmetro. Certificado de Cadeia de Custddia para produtos de madeira
(FSC), emitido por certificador reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do
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(bege) ou branco. Estrutura em tubo de ago 20x40 e 20x30. Soldagem pelo processo MIG
em todas as juncdes. Protegdo da superficie com tratamento anticorrosivo e pintura em
epoxi-po. Altura 740mm. CONEXAO: Confeccionada em MDP, melaminico na cor cinza, ovo
(bege) ou branco, medidas (600x600mm). Altura 740mm. GAVETEIRO: Confeccionado em
MDP melaminico na cor cinza, ovo (bege) ou branco com puxador plastico. Duas gavetas
com corredigas metélicas, medidas aprox.: 330x400x290mm. Apresentar junto a proposta de
pregos, em nome do fabricante do mobiliario, o Certificado de Conformidade do Sistema de
Gestao de Qualidade, emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja
Certificadora esteja enquadrada no escopo para certificar o SGQ. O Certificado devera
conter o Selo do Inmetro. Certificado de Cadeia de Custddia para produtos de madeira
(FSC), emitido por certificador reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do
fabricante do mobilidrio, em atendimento ao Decreto n® 7.746/2012, para fins de
comprovagao das diretrizes de sustentabilidade nas contratagées, ndo sendo aceito em
nome de terceiros. Relatério de ensaio sobre corros@o e envelhecimento por exposicédo a
névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR
17088/2023 e ABNT NBR 8095/2015 (material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo
por exposicdo a névoa salina e a atmosfera Gimida saturada no minimo 3504 horas, que
contenha unido soldada em tubo de ago industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e
NBR ISO 4628:2022, grau de empolamento dO / t0 e grau de enferrujamento Ri 0. A ndo
apresentacdo dos documentos técnicos ocasionara a desclassificagdo do licitante.

7 MESA COLETIVA ADULTO: : 3 691,00 2.073,00
Estrutura dos pés em tubo de ago 30x30(parede 1,20mm) e 20x30(parede 1,06mm) para
requadro e fixagéo do tampo. Pés com ponteiras plasticas 30x30 100% injetadas. Soldagem
pelo processo MIG em todas as jungoes. Protegdo da superficie com tratamento especial
anticorrosivo e pintura em epdxi-p6. Tampo (1000mm de diametro) em MDF de 18mm,
revestido com laminado melaminico 0,8mm de espessura e bordas com acabamento em
aluminio tipo (T) em formato boleado e liso (dimensdes 19mm x 13mm) na parte que é
encaixado na madeira duas ranhuras de cada lado com distancia entre elas de 4mm. A
espessura da peca encaixada de 2mm e com extremidade das ranhuras de 3,7mm. Raio de
curvatura da parte boleada de 12mm. Tampo fixado a estrutura através de 08 parafusos
4.5x45PHP atarraxantes. Altura 750mm. Apresentar junto a proposta de pregos, em nome do
fabricante do mobiliario, o Certificado de Conformidade do Sistema de Gestédo de Qualidade,
emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja
enquadrada no escopo para certificar o SGQ. O Certificado devera conter o Selo do Inmetro.
Certificado de Cadeia de Custddia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario, em
atendimento ao Decreto n°® 7.746/2012, para fins de comprovagdo das diretrizes de
sustentabilidade nas contratagbes, ndo sendo aceito em nome de terceiros. Relatério de
ensaio sobre corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO de acordo com a ABNT NBR 17088/2023 e ABNT
NBR 8095/2015 (material metalico revestido e nao revestido — corrosdo por exposi¢ao a
névoa salina e a atmosfera Umida saturada no minimo 3504 horas, que contenha unido
soldada em tubo de ago industrial) avaliada conforme NBR 5841/2015 e NBR [SO
4628:2022, grau de empolamento d0 / t0 e grau de enferrujamento Ri 0. A n&o apresentagdo
dos documentos técnicos ocasionara a desclassificagéo do licitante.

8 CONJUNTO REFEITORIO, UMA MESA E DOIS BANCOS: 3 1835,00 5.505,00
MESA: Estrutura em tubo de ago, pés em 30x30(parede 1,20mm) e requadro superior em
tubo 30x50(parede 1,20mm) que unidas entre si formam uma pega Unica. Na peca do
requadro estdo soldados seis suportes de chapa de ago nas dimensdes 30x20x2mm que
servirdo para fixagdo do tampo. Fechamento dos topos com ponteiras plasticas injetadas
30x30 fixadas através de encaixe. Soldagem pelo processo MIG em todas as jungdes.
Protegao da superficie com tratamento especial anticorrosivo e desengraxante. Pintura em
epoxi-pd, processo de cura em estufa a 220°C. Tampo(2000x700mm) em MDF de 18mm de
espessura revestido com laminado melaminico de 0,8mm de espessura. Acabamento das
bordas com PVC tipo (T) fixados através de encaixe. Fixado a estrutura através de seis
parafusos 4.5x16. Altura: 750mm. Apresentar junto a proposta de pregos, em nome do
fabricante do mobiliario, o Certificado de Conformidade do Sistema de Gestéo de Qualidade,
emitido pela Assoc. Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) cuja Certificadora esteja
enquadrada no escopo para certificar o SGQ. O Certificado devera conter o Selo do Inmetro.
Certificado de Cadeia de Custddia para produtos de madeira (FSC), emitido por certificador
reconhecido nacional ou internacionalmente em nome do fabricante do mobiliario, em
atendimento ao Decreto n° 7.746/2012, para fins de comprovagéo das diretrizes de
sustentabilidade nas contratagées, ndo sendo aceito em nome de terceiros. Relatério de
ensaio sobre corrosdo e envelhecimento por exposicdo a névoa salina, emitido por
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[E-mail gerado em ambiente de MOVESCO_PROD] 1
Bom dia, Flavia.

Anexo orcamento dos mobilidrios e arquivo com o descritivo deles.

Att.

Alexsandra

Movesco Ind. Com. Méveis Escolares Ltda

51-3748-9011

E-mail enviado pelo ERP CIGAM - www.cigam.com.br
Usuario: ALEXANDRA - orcamentos@movesco.com.br
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MUNICIPIO DE RODEIO BONITO (RS)
CNPJ: 87.613.204/0001-86

Fornecedor: MFSUL Comércio de Mdveis Corporativos e Escolares Ltda.

CNPJ: 35.173.456/0001-38

Enderego: Rua Rubio Brasiliano, 84, José Bonifacio, Erechim/RS — CEP 99701-660

Telefone: (54) 3712-2587

E-mail: comerciall@mfsul.com.br

Dados Bancdérios: Banco do Brasil — Agéncia: 0132-5 — Conta Corrente: 81.672-8
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CONJUNTO INFANTIL

CONJUNTO INFANTIL, COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 MESA
CENTRAL. MESA: ESCOLAR INFANTIL COM MONTAGEM SIMPLIFICADA E
QUE PERMITE O SEU EMPREGO TAMBEM COMO BRINQUEDO INFANTIL.
COMPREENDE EM UM CORPO ESTRUTURANTE, UM PORTA-LIVROS E UM
TAMPO SUBSTANCIALMENTE TRAPEZOIDAL. O CORPO E INTEIRICO DE
FORMA POLIEDRICA E MOLDADO NO PROCESSO DE INJEGAO COM
TERMOPLASTICO DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO EM
UMA PEGA UNICA, SENDO COMPOSTO DE UM PE DIANTEIRO LARGO E DE
SECCAO TRANSVERSAL EM “U “, VOLTADO PARA DENTRO, DOIS PES

R$ 5.138,67

RS 66.802,71

MFSUL Comércio de Méveis Corporativos e Escolares LtdaRua
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TRASEIROS TAMBEM EM “U “, VOLTADOS PARA FRENTE E SUAVEMENTE
ARQUEADOS, TRAVESSAS SUPERIORES E TRAVESSAS INFERIORES DE
LIGAGAO DOS PES DIANTEIROS NOS PES TRASEIROS. O TAMPO APRESENTA
UMA FORMA SUBSTANCIALMENTE TRAPEZOIDAL E MOLDADO PELO
PROCESSO DE INJEGAO COM MATERIAL DENOMINADO ABS, POREM COM
BASE MENOR ARREDONDADA E CHANFROS NAS EXTREMIDADES DAS BASES
MAIORES. UM SULCO TRANSVERSAL, POSICIONADO JUNTO A BASE MENOR
DO TAMPO, SE DESTINA A PORTA — OBJETOS. O PORTA-LIVRO APRESENTA
A FORMA DE UMA PLACA TRIANGULAR E MOLDADO PELO PROCESSO DE
INJEGAO COM MATERIAL DENOMINADO COPOLIMERO DE POLIPROPILENO,
COM VERTICE FRONTAL ARREDONDADO, SENDO ENCAIXADA EM TRILHOS
SITUADOS NAS SUPERFICIES INTERNAS DAS TRAVESSAS SUPERIORES DO
CORPO E SENDO FIXADA POR MEIO DE PINOS SALIENTES QUE SE PROJETAM
DA PLACA E PENETRAM EM ORIFICIOS DAS TRAVESSAS SUPERIORES.
CADEIRA INFANTIL: FORMADA COM ASSENTO, ENCOSTO E ESTRUTURA
COM A SEGUINTE DESCRICAO TECNICA: ASSENTO, DEVE SER
CONFECCIONADO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO E
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO E
DIMENSOES DE 330 MM DE LARGURA, 320 MM DE PROFUNDIDADE 4 MM
DE ESPESSURA DE PAREDE COM CANTOS ARREDONDADOS, MONTADOS A
ESTRUTURA POR MEIO DE 4 (CAVIDADES REFORGADAS COM ALETAS DE NO
MINIMO 3 MM DE ESPESSURA DISPENSANDO O LSO DE PORCAS E
PARAFUSOS. A ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAO DEVE SER DE 350 MM. O
ENCOSTO DEVE SER INTEIRIGO, SEM NENHUM TIPO DE VENTILAGAO OU
ABERTURA, FABRICADO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (CO
POLIMERO ~ DE  POLIPROPILENO)  INJETADO E  MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO TEXTURIZADO. SUAS DIMENSOES
DEVEM SER DE 330 MM DE LARGURA POR 185 MM DE ALTURA, COM
ESPESSURA DE PAREDE MEDIA DE 3,5 MM. A PECA DEVE POSSUIR CANTOS
ARREDONDADOS E UNE SE A ESTRUTURA POR MEIO DE ENCAIXES DE SUAS
CAVIDADES POSTERIORES AOS TUBOS DA ESTRUTURA METALICA DA
CADEIRA E DEVE SER TRAVADA POR DOIS PINOS FIXADORES INJETADOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS. ESTRUTURA, DEVE
SER FABRICADA EM TUBOS DE AGO INDUSTRIAL 1008/1020, E COMPOSTA
POR PERNAS E TRAVESSAS EM TUBO DE QUADRADO DE 20 X 20 MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1,06 MM. AS PEGAS DEVEM SER UNIDAS ENTRE
SI PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. O CONJUNTO AINDA DEVE RECEBE
TRATAMENTOS DE BANHOS QUIMICOS E PINTURA EPOXI (PO), O QUE
POSSIBILITA PROTEGAO CONTRA OXIDAGAO E MAIOR VIDA UTIL A
ESTRUTURA. NAS PONTAS DOS TUBOS DOS PES A CADEIRA DEVE RECEBE
PONTEIRAS PLASTICAS FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJEGAO DE
TERMOPLASTICOS DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).
MESA CENTRAL: COM A SEGUINTE DESCRIGAO TECNICA: CONSTITUIDA DE
DUAS PECAS PLASTICAS E UM TUBO CENTRAL. AS PEGAS PLASTICAS SAO
CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO COM
ACABAMENTO SUPERFICIAL LISO SEM BRILHO, COM ESPESSURA MINIMA
DE 3MM. AS PECAS, VISTAS SUPERIORMENTE, APRESENTAM FORMATO
SEXTAVADO PARA UNIAO DE 06 MESAS, QUE FORMAM UM CIRCULO.
POSSUINDO 07 DIVISORIAS: SEIS REFERENTES AS FACES EXTERNAS E UMA

MFSUL Comércio de Moveis Corporativos e Escolares LtdaRua
Riibio Brasiliano, 84 — Sala 01| Bairro José Bonifacio | 99701-660 Erechim RSFone: (54)
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CENTRAL. NA PARTE INFERIOR A PEGA APRESENTA UM RESSALTO DE 40MM
PARA ENCAIXE DO TUBO CENTRAL. ESTRUTURA CENTRAL FABRICADA EM
TUBO DE AGO INDUSTRIAL COM DIAMETRO DE 38,1MM COM ESPESSURA
DE 0,9MM. AS PECAS PLASTICAS SAO ENCAIXADAS NO TUBO, UMA EM
CADA EXTREMIDADE, ALTURA EM RELAGAO AO PISO 590 MM. CONJUNTO
COM MESAS INFANTIL E CADEIRAS INFANTIL NAS CORES: AMARELO,
VERMELHO, AZUL, LARANJA, VERDE E ROXO. MESA CENTRAL COR CINZA,
ESTRUTURA DA MESA CENTRAL E DAS CADEIRAS NA COR BRANCA.
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO APRESENTAGAO
AACARRETARA DESCLASSIFICACAO DO LICITANTE.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO COM A NBR
9209/86 ATESTANDO QUE OS PRODUTOS POSSUEM REVESTIMENTO EM FOSFATO
COM MASSA IGUAL OU SUPERIOR A 1,55G/M?;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO QUE
O MOBILIARIO ESTA EM CONFORMIDADE COM A NM-300, PELO MODELO DE
CERTIFICAGAO 5.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO A
RESISTENCIA AO IMPACTO I1ZOD, DA RESINA PLASTICA NO ABS DO TAMPO SENDO
QUE A RESISTENCIA AO IMPACTO, DE NO MINIMO 380 J/M, CONFORME A NORMA
ASTM D256:2010 (REAPPROVED2018)- METODO A.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO ATESTANDO A
RESISTENCIA AO IMPACTO 1ZOD, DA RESINA PLASTICA NO PP DO ASSENTO E
ENCOSTO SENDO QUE A RESISTENCIA AO IMPACTO, DE NO MINIMO 380 J/M,
CONFORME A NORMA ASTM D256:2010 (REAPPROVED 2018)- METODO A.

LAUDO E/OU RELATORIO DE ENSAIO ACREDITADO PELO INMETRO, ATESTANDO A
ANALISE DE MATERIAIS POR ESPECTROSCOPIA NO INFRAVERMELHO (FTIR) EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), NORMA ASTM E1252:1998.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 17088:2023, CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA COM NO
MINIMO 1600 HORAS. COM AVALIAGAO NA NORMA ABNT NBR 5841:2015 COM
GRAU DE EMPOLAMENTO D°/T° (ISENTO DE BOLAS) E NA NORMA ABNT NBR I1SO
4628-3:2022 COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI O (0% DE AREA ENFERRUJADA)
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM
A NBR 8095:2015, CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA
COM NO MINIMO 1.800 HORAS. COM AVALIACAO NA NORMA ABNT NBR 5841:2015
COM GRAU DE EMPOLAMENTO D°/T* (ISENTO DE BOLAS) E NA NORMA ABNT NBR
ISO 4628-3:2022 COM GRAU DE ENFERRUIAMENTO Rl O (0% DE AREA
ENFERRUJADA)

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO COM
A ASTM D7091:2022, PRATICA PADRAO PARA MEDIGAO NAO DESTRUTIVA DA
ESPESSURA DE PELICULA SECA DE REVESTIMENTOS NAO MAGNETICOS APLICADOS
AMETAIS FERROSOS E DE REVESTIMENTOS NAO MAGNETICOS E NAO CONDUTORES
APLICADOS A METAIS NAO FERROSOS, METODO UTILIZADO B (MAGNETO INDUTIVO
E CORRENTE PARASITAS). COM FATOR DE CORREGAO DE 83 MICROS.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO A TINTA
APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA NBR 10443/2023, COM NO MINIMO 80
MICROS.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO ATINTA
APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA NBR 10443:2023 E NBR 10545:2014,
DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO, COM ESPESSURA DE 80
A 90 MICROS.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DETERMINAGAO
DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A ABNT NBR
11003:2023. COM DESTACAMENTO COM A LARGURA E DESTACAMENTO X* E Y* SEM
CORROSAO, NO METODO DE CORTE A, CORTE EM X.

Rua Rubio Brasiliano, 84, bairro José Bonifacio
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LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DETERMINAGAO
DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA CONFORME A ASTM D3359:2023,
COM CLASSIFICAGAO 5A = 0% DE DESTACAMENTO.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO
METODO DE TESTE PADRAO PARA BRILHO ESPECULAR CONFORME ASTM
D523:2014, COM RESULTADO NA GEOMETRIA DE 60°, COM VALOR MEDIO DE
OBTIDO DE 45.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO
METODO DE TESTE PADRAO PARA BRILHO ESPECULAR CONFORME ASTM
D523:2014, COM RESULTADO NA GEOMETRIA DE 60°, COM VALOR MEDIO DE
OBTIDO DE 45.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO
METODO DE TESTE PADRAO PARA DUREZA DE FILME POR TESTE DE LAPIS
CONFORME ASTM D3363:2022, COM RESULTADO NO GRAU DE DUREZA DOS LAPIS
DE 3H, 4H, 5H E 6H.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS EFEITOS DA DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO)
CONFORME ASTM D2794-93 (REVISAO 2019), COM ESPESSURA DO REVESTIMENTO
DE, NO MINIMO, 108 MICROGRAMAS.

LAUDO E/OU RELATORIO DE ENSAIO, DA DETERMINAGAO DO TEOR DE CHUMBO NA
PINTURA EPOXI-PO DAS ESTRUTURAS METALICAS DOS MOVEIS, CONFORME ASTM
E 1645:2021, QUE FIXA O UMITE MAXIMO DE CHUMBO PERMITIDO NA
FABRICAGAO DE TINTAS IMOBILIARIAS E DE USO INFANTIL E ESCOLAR, VERNIZES E
MATERIAIS SIMILARES.

RELATORIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO A
RESISTENCIA A FLEXAO COMPONENTES INJETADOS PARA MOVEIS ESCOLARES
CADEIRAS E BRINQUEDOS, EM RESINA TERMOPLASTICA COPOLIMERO DE
POLIPROPILENO — NORMA ASTM D790:2017. COM RESULTADO NA TENSAO DA
FLEXAO MEDIA DE 27,68MPA.

RELATORIO DE ENSAIO QUANTO A RESISTENCIA A FLEXAO DOS COMPONENTES
INJETADOS PARA MOVEIS ESCOLARES, CADEIRAS E BRINQUEDOS, EM RESINA
TERMOPLASTICA ABS — NORMA ASTM D790:2017. COM RESULTADO NA TENSAO DA
FLEXAO MEDIA DE 70,69MPA.

RELATORIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A ISO 178:2019. QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DOS
COMPONENTES INJETADOS PARA MOVEIS ESCOLARES, CADEIRAS E BRINQUEDOS,
EM RESINA TERMOPLASTICA COPOLIMERO DE POLIPROPILENO. COM RESULTADO
NATENSAO DA FLEXAO MEDIA DE 16,13MPA.

RELATORIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A I1SO 178:2019 QUANTO A RESISTENCIA A TENSAO POR FLEXAO DOS
COMPONENTES INJETADOS PARA MOVEIS ESCOLARES, CADEIRAS E BRINQUEDOS,
EM RESINA TERMOPLASTICA EM ABS. COM RESULTADO NA TENSAO DA FLEXAO
MEDIA DE 56,04 MPA.

CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAGAO. ESTA CONDICAO SERA DE EXTREMA
RELEVANCIA PARA A AVALIAGAO DO MESMO, ASSIM COMO 0S SEGUINTES FATORES:
CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES, CARACTERISTICAS TECNICAS E
CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE,
ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A NAO APRESENTAGAO
ACARRETARA DESCLASSIFICAGAO DO LICITANTE;

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO QUANDO A ATIVIDADE ANTIVIRAL DE ACORDO
COM AISO 21702:2019 EM PRODUTOS POROSOS E NAO POROSOS (POLIPROPILENO
E ABS), PARA A FAMILIA DO SARS-COV-2 (CORONAVIRUS).

DECLARAGAO DE REVENDA, SE A LICITANTE FOR REVENDA DEVERA APRESENTAR
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DECLARAGAO EM PAPEL TIMBRADO, COM ASSINATURA DIGITAL OU RECONHECIDA
EM CARTORIO EMITIDA PELA FABRICANTE, AUTORIZANDO A EMPRESA LICITANTE A
COMERCIALIZAR OS PRODUTOS DA RESPECTIVA MARCA NO PREGAO;
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CADEIRA PREMIUM EXECUTIVA 4 PES

A

A BASE DEVE SER DEFINIDA POR UMA ESTRUTURA COM 4 PES, QUE DEVERA
SER FABRICADA EM TUBO INDUSTRIAL DE CONSTRUGAO MECANICA DE
AGO CARBONO ABNT 1008/1020 COM DIAMETRO DE 25,4MM E PAREDE
DE 1,5 MM, E TRAVESSAS DE AGO CARBONO ABNT 1008/1020 EM TUBO DE
SECCAO QUADRADA 20X20 MM COM 1,2 MM DE ESPESSURA. A BASE EM
FORMA DE 4 PES DEVE SER FABRICADA PELO PROCESSO MECANICO DE
CURVAMENTO DE TUBOS, ONDE DEVERA POSSUIR 2 (DUAS) TRAVESSAS
QUE UNEM UMA PERNA A OUTRA PELO PROCESSO DE SOLDAGEM MIG. A
ESTRUTURA DEVERA CONTER 4 (QUATRO) DESLIZADORES FIXOS
ARTICULADOS, QUE SERAO DESENVOLVIDOS PARA MANTER A BASE
APOIADA SOBRE O PISO E PRINCIPALMENTE EVITAR O CONTATO DIRETO
DO METAL COM A SUPERFICIE DE APOIO. DEVEM SER FABRICADOS EM
MATERIAL TERMOPLASTICO DENOMINADO POLIPROPILENO, PELO
PROCESSO DE INJEGAO. A ESTRUTURA DEVE SE FIXAR AO ASSENTO POR
PARAFUSOS SEXTAVADOS FLANGEADOS COM AS MEDIDAS APROXIMADAS
DE %X 2.%" E DEVERA TER 4 (QUATRO) CALCOS DE 5 MM, INJETADOS EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO).
TODA A ESTRUTURA DEVE RECEBER UMA PROTEGAO DE PREPARAGAO DE
SUPERFICIE METALICA EM NANOTECNOLOGIA (NANO CERAMICA), E
DEVERA SER REVESTIDO EM ELETROESTATICO EPOXI EM PO, QUE
GARANTIRA PROTEGAO E MAIOR VIDA UTIL AO PRODUTO. O ASSENTO
DEVE SER CONSTITUIDO POR ESTRUTURA PLASTICA INJETADA EM
POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO. DEVERA POSSUIR PORCAS GARRA
%" INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA ESTRUTURA, ONDE
DEVERAO SER FABRICADAS EM AGCO CARBONO E REVESTIDAS PELO
PROCESSO DE ELETRODEPOSICAO A ZINCO. NA ESTRUTURA DO ASSENTO
DEVE SER FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE ESPUMA ERGONOMICA E
FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU), QUE DEVERA SER FABRICADA
ATRAVES DE SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO PELO

RS 969,31

RS 9.693,10

PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA DEVERA POSSUIR
DENSIDADE CONTROLADA DE 50 KG/M? PODENDO OCORRER VARIAGOES
NA ORDEM DE +/- 2 KG/M?*. O CONJUNTO DEVE SER REVESTIDO COM
TECIDO PELO PROCESSO DE TAPEGAMENTO CONVENCIONAL. SUAS
DIMENSOES DEVERAO SER APROXIMADAMENTE 480 MM (LARGURA) X 455
MM (PROFUNDIDADE) APRESENTANDO EM SUAS EXTREMIDADES CANTOS
ARREDONDADOS. O ASSENTO DEVERA POSSUIR UMA BLINDAGEM
PLASTICA QUE DEVE SER FABRICADA PELO PROCESSO DE INJEGAO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). O
ENCOSTO DEVE POSSUIR UMA ESTRUTURA INJETADA EM TERMOPLASTICO
DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) REFORGADA COM
FIBRA DE VIDRO E DEVERA POSSUIR PORCAS GARRA %" FIXADAS NOS
PONTOS DE MONTAGEM DO MECANISMO E LAMINA. SUAS DIMENSOES
DEVERAO SER APROXIMADAMENTE 460 MM (LARGURA) X 415 MM
(ALTURA), COM CANTOS ARREDONDADOS. PARA ACABAMENTO, O
ENCOSTO DEVE RECEBER UMA BLINDAGEM DE TERMOPLASTICO INJETADA
EM POLIPROPILENO, QUE DEVERA SER ENCAIXADA A ESTRUTURA,
DISPENSANDO O USO DE PARAFUSOS E GRAMPOS. NA ESTRUTURA DO
ENCOSTO DEVE SER FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE
DE POLIURETANO (PU), ERGONOMICA E DEVE SER FABRICADA ATRAVES DE
SISTEMAS QUIMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE
INJECAO SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA DEVERA POSSUIR DENSIDADE
CONTROLADA DE 40 A 45 KG/M* PODENDO OCORRER VARIAGOES NA
ORDEM DE +/- 2 KG/ M?.

APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO APRESENTAGAO
ACARRETARA DESCLASSIFICAGAO DO LICITANTE:

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DE ESGARGAMENTO MAXIMO DA COSTURA PADRAO, DO TEQIDO, NO MINIMO DE
4,8 MM NO SENTIDO DA TRAMA E 4,5 NO SENTIDO URDUME CONFORME ABNT
NBR 9925:2009.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DETERMINAGAO DA DENSIDADE DE FIOS DE NO MINIMO 16 FIOS/CM, PARA AMBOS
0S SENTIDOS CONFORME ABNT NBR 10588:2015.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DETERMINAGAO DA GRAMATURA DA SUPERFICIE TEXTIL DO TECIDO DE NO
MINIMO 254,42 G/M?, CONFORME ABNT NBR 10591:2008.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DETERMINAGAO DA FORGA MAXIMA E ALONGAMENTO A FORCA MAXIMA
UTILIZANDO O METODO DE TIRA DO TECIDO, DE NO MINIMO 1300 N DE FORCA
MAXIMA NO SENTIDO DA TRAMA E ALONGAMENTO A FORCA MAXIMA 42% NO
SENTIDO DA TRAMA, CONFORME ABNT NBR 1SO 13934-1:2016.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DETERMINAGAO DA FORCA MAXIMA E ALONGAMENTO A FORGA MAXIMA
UTILIZANDO O METODO DE TIRA DO TECIDO, DE NO MINIMO 980 N DE FORGA
MAXIMA NO SENTIDO DA TRAMA E ALONGAMENTO A FORCA MAXIMA 24,5% NO
SENTIDO DA URDUME, CONFORME ABNT NBR ISO 13934-1:2016.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO, QUE A ESPUMA UTILIZADA NA
FABRICACAO DO PRODUTO E ISENTA DE CFC.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DETERMINAGAO DAS CARACTERISTICAS DA QUEIMA DE MATERIAL POLIMERICOS
CELULARES FLEXIVEIS, CONFORME ABNT NBR 9178:2022. COM RESULTADO DE
OMM/MIM (QUEIMA ZERO).
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LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 17088:2023, CORROSAO POR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA COM NO
MINIMO 1600 HORAS. COM AVALIAGAO NA NORMA ABNT NBR 5841:2015 COM
GRAU DE EMPOLAMENTO D*/T* (ISENTO DE BOLAS) E NA NORMA ABNT NBR ISO
4628-3:2022 COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE AREA ENFERRUJADA).

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 8095:2015, CORROSAO POR EXPOSIGAO A ATMOSFERA UMIDA
SATURADA COM NO MINIMO 1.800 HORAS. COM AVALIAGAO NA NORMA ABNT
NBR 5841:2015 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D*/T* (ISENTO DE BOLAS) E NA
NORMA ABNT NBR ISO 4628-3:2022 COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE
AREA ENFERRUJADA)

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 8096:1983, CORROSAO POR EXPOSIGAO AO DIGXIDO DE ENXOFRE 480
HORAS. COM AVALIAGAO NA NORMA ABNT NBR 5841:2015 COM GRAU DE
EMPOLAMENTO D°/T" (ISENTO DE BOLAS) E NANORMA ABNT NBR 1SO 4628-3:2022
COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE AREA ENFERRUJADA), COM VOLUME
DE DOIS (2) LITROS DE SO2.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A ASTM D7091:2022, PRATICA PADRAO PARA MEDICAO NAO DESTRUTIVA DA
ESPESSURA DE PELICULA SECA DE REVESTIMENTOS NAO MAGNETICOS APLICADOS
A METAIS FERROSOS E DE REVESTIMENTOS NAO MAGNETICOS E NAO
CONDUTORES APLICADOS A METAIS NAO FERROSOS, METODO UTILIZADO B
(MAGNETO INDUTIVO E CORRENTE PARASITAS). COM FATOR DE CORREGAO DE 83
MICROS.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO A
TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA NBR 10443:2023 E NBR
10545:2014, DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO, COM
ESPESSURA DE 80 A 90 MICROS.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DETERMINAGAO
DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A ABNT NBR
11003:2023. COM DESTACAMENTO COM A LARGURA E DESTACAMENTO X° E Y
SEM CORROSAO, NO METODO DE CORTE A, CORTE EM X.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DETERMINAGAO
DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA CONFORME A ASTM D3359:2017,
COM CLASSIFICAGAO SB = 0% DE DESTACAMENTO OU SUPERIOR.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO
METODO DE TESTE PADRAO PARA BRILHO ESPECULAR CONFORME ASTM
D523:2014, COM RESULTADO NA GEOMETRIA DE 60°, COM VALOR MEDIO DE
OBTIDO DE 45.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO
METODO DE TESTE PADRAO PARA DUREZA DE FILME POR TESTE DE LAPIS
CONFORME ASTM D3363:2022, COM RESULTADO NO GRAU DE DUREZA DOS LAPIS
DE 3H, 4H, 5H E 6H.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS EFEITOS DA DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO)
CONFORME ASTM D2794-93 (REVISAO 2019), COM ESPESSURA DO REVESTIMENTO
DE, NO MINIMO, 108 MICROGRAMAS.

CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA, OU SIMILARES, PARA PRODUTOS DE
ORIGEM FLORESTAL (FORESTRY STEWARDSHIP COUNCIL - FSC OU CERTIFICAGAO
FLORESTAL / PROGRAMME FOR THE ENDORSEMENT OF FOREST CERTIFICATION -
CERFLOR/PEFC).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8515/2020 — ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO —
DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A TRAGAO, RESULTADO MINIMO 125,6 KPA DE
TENSAO DE RUPTURA E ALONGAMENTO DE RUPTURA MINIMA DE 70,39%.
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RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8516/2015 — ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO —
DETERMINAGAO DA RESISTENCIA AO RASGAMENTO, RESULTADO MINIMO 346,13
N/M.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8537:2022 — ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO —
DETERMINAGAO DA DENSIDADE, RESULTADO MINIMO 50,26 KG/M?.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8797:2022 — ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO —
DETERMINAGAO DA DEFORMAGAO PERMANENTE A COMPRESSAO A 50%,
RESULTADO MAXIMO 24%.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 9177:2015 OU POSTERIOR — ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO — DETERMINACAO DA FADIGA DINAMICA, RESULTADO MINIMO DE
PERDA DE ESPESSURA 4% E DE FORGA DE INDENTAGAO 17%.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 9176/2016 PARA DETERMINAGAQ DA FORCA NECESSARIA
PARA SE PRODUZIR UMA COMPRESSAO PRE-FIXADA SOBRE UMA AMOSTRA DE
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, APLICADA SOBRE UMA AREA DETERMINADA,
SENDO O RESULTADO MINIMO DO FATOR CONFORTO 2,5.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8619/2022 DETERMINAGAO DA RESILIENCIA EM ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO. RESULTADO MINIMO DE 50%.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATOR'O ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8910/2016, DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A
COMPRESSAO DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO, RESULTADO MINIMO DE
6 KPA.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA NBR 10443/2023, NO
MINIMO 80 MICRAS, NO FATO DE CORREGAO.

CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICACAO. ESTA CONDIGAO SERA DE EXTREMA
RELEVANCIA PARA A AVALIAGAO DO MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES
FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICAGOES, CARACTERISTICAS TECNICAS
E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE,
ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A NAO
APRESENTAGAO ACARRETARA DESCLASSIFICAGAO DO LICITANTE.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE A CADEIRA ATENDE A
USUARIOS DE ATE 110KG E QUE ATENDE A NORMA NBR 13962:2018 — MOVEIS
PARA ESCRITORIO (CADEIRAS) — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS. O
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DEVERA VIR ACOMPANHADO DO
RELATORIO/LAUDO DE ENSAIO COMPLETO.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO QUANDO A ATIVIDADE ANTIVIRAL DE ACORDO
COM A ISO 21702:2019 EM PRODUTOS POROSOS E NAO POROSOS
(POLIPROPILENO), PARA A FAMILIA DO SARS-COV-2 (CORONAVIRUS).

DECLARAGAO DE REVENDA, SE A LICITANTE FOR REVENDA DEVERA APRESENTAR
DECLARAGAO EM PAPEL TIMBRADO, COM ASSINATURA DIGITAL OU RECONHECIDA
EM CARTORIO EMITIDA PELA FABRICANTE, AUTORIZANDO A EMPRESA LICITANTE A
COMERCIALIZAR OS PRODUTOS DA RESPECTIVA MARCA NO PREGAO.
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CADEIRA PREMIUM DIRETOR

L%

A CADEIRA DEVERA POSSUIR CINCO RODIZIOS, SENDO QUE CADA UM
DELES DEVERA SER CONSTITUIDO DE 2 (DUAS) ROLDANAS CIRCULARES NA
DIMENSAO DE 50 MM DE DIAMETRO E DEVERAO SER FABRICADAS EM
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6) E PU EM SUA
EXTREMIDADE, ONDE SERAO DEDICADAS PARA SEREM UTILIZADAS EM
PISOS RIGIDOS. O CORPO DO RODIZIO DEVERA SER CONFECCIONADO DE
FORMA SEMICIRCULAR E DEVERA SER FABRICADO EM MATERIAL
TERMOPLASTICO DENOMINADO DE POLIAMIDA (PA 6,6). AS ROLDANAS
SERAO FIXADAS NESTE-CORPO ATRAVES DE UM EIXO HORIZONTAL DE AGO
CARBONO ABNT 1005/10 NA DIMENSAO DE 6 MM QUE DEVERA SER
SUBMETIDO A UM PROCESSO DE LUBRIFICACAO ATRAVES DE GRAXA
ESPECIFICA PARA REDUGAO DE ATRITO NA OPERAGAO DE ROLAMENTO
SOB O PISO. O CORPO DO RODIZIO DEVERA SER CONSTITUIDO POR UM
EIXO VERTICAL (PERPENDICULAR AO PISO) DE ACO CARBONO ABNT
1008/10 NA DIMENSAO DE 11 MM E PROTEGIDO CONTRA CORROSAO PELO
PROCESSO DE ELETRODEPOSIGAO A ZINCO ONDE SE ENCONTRARA
MONTADO ATRAVES DE UM ANEL ELASTICO SOB PRESSAQ NO CORPO DO
RODIZIO, QUE RECEBERA LUBRIFICAGAO PARA REDUZIR O ATRITO NO
DESLOCAMENTO ROTATIVO. A BASE DEVE TER UMA CONFIGURAGAOD EM
FORMA DE PENTAGONO, OBTENDO UM DIAMETRO NA ORDEM DE 660 MM
E QUE SERA CONSTITUIDA COM 5 (CINCO) PAS DE APOIO, ONDE DEVERA
SER FABRICADA EM CHAPA DE AGO CARBONO ABNT 1008/1020 NA
ESPESSURA DE 1,5 MM E CONFORMADA POR UM PROCESSO DE
ESTAMPAGEM QUE FORMARA UM PERFIL DE SECGAO 26X26,5 MM E
UNIDAS POR SOLDAGEM MIG. SUAS EXTREMIDADES DEVEM SER
CONFORMADAS MECANICAMENTE ONDE SERA GERADO O ENCAIXE PARA
O PINO DO RODIZIO SEM NECESSIDADE DE BUCHAS OU PEGAS ADICIONAIS.
DEVERA POSSUIR UM ANEL CENTRAL QUE DEVE SER FABRICADO EM TUBO

R$ 1.454,84

R$ 14.548,40
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DE PRECISAO DE CONSTRUGAO MECANICA DE AGO CARBONO 1008/20,
ONDE AS PAS SERAO FIXADAS A ESTE PELO PROCESSO AUTOMATIZADO DE
SOLDAGEM MIG, QUE GARANTIRA A QUALIDADE E ACABAMENTO DO
PRODUTO. O CONJUNTO BASE DEVE RECEBER UMA PROTECAO CONTRA
CORROSAO, QUE SERA CARACTERIZADA PELO PROCESSO DE PREPARAGAO
DE SUPERFICIE METALICA E SERA REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI EM PO. O CONJUNTO DEVERA SER COBERTO POR UMA BLINDAGEM
CENTRAL COM DESIGN ADEQUADO AO PRODUTO, QUE DEVERA SER
MONTADO PELO PROCESSO MANUAL POR CLIQUES DE FIXAGAO, QUE TERA
A FUNGAO DE PROTEGAO E ACABAMENTO DA BASE. DEVERA POSSUIR
TAMBEM UMA BLINDAGEM TELESCOPICA PARA A COLUNA A GAS. AS
BLINDAGENS DEVERAO SER FABRICADAS PELO PROCESSO DE INJEGAO EM
MATERIAL ~ TERMOPLASTICO ~ DENOMINADO  COPOLIMERO  DE
POLIPROPILENO (PP). A COLUNA A GAS DEVERA SER CONSTITUIDA DE UM
CORPO CILINDRICO DENOMINADO CAMARA, QUE DEVERA SER FABRICADO
COM TUBO DE CONSTRUGAO MECANICA DE PRECISAO DE AGO CARBONO
ABNT 1008/1020 NA MEDIDA EXTERNA DE 50 MM E DEVERA SER
CONFORMADO EM UMA DE SUAS EXTREMIDADES PELO PROCESSO DE
CONIFICAGAO PARA PERFEITA FIXAGAO NA BASE. A COLUNA A GAS DEVE
TER QUALIFICAGAO CONFORME A NORMA DIN 4550 BIFMA. O CONJUNTO
CAMARA DEVE RECEBER PROTEGAO CONTRA CORROSAO ATRAVES DE UM
REVESTIMENTG DE PINTURA ELETROSTATICA EPOXI PRETO E NO
CARTUCHO A GAS UMA CAMADA DE ELETRODEPOSICAO DE CROMO
(CROMEAGAO). O MECANISMO DEVERA POSSUIR DUAS ALAVANCAS, UMA
PARA REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO E OUTRA PARA REGULAGEM
DA INCLINAGAO DO ENCOSTO. A ALAVANCA DE REGULAGEM DE ALTURA
DO ASSENTO DEVE SER INJETADA EM POLIAMIDA PA, REFORGADA COM
FIBRA DE VIDRO E DEVERA POSSUIR ALMA METALICA COMO REFORGO
ESTRUTURAL EM DUAS CHAPAS DE AGO NA ESPESSURA DE 2,65 MM QUE
SERAO REVESTIDAS COM PROCESSO DE ELETRODEPOSIGAO A ZINCO, ONDE
GARANTIRA A RESISTENCIA MECANICA E TAMBEM CONTRA CORROSAO. O
SISTEMA DE TRAVAMENTO DE RECLINAGAO DO ENCOSTO DEVE
ACONTECER POR MEIO DA PRESSAO EXERCIDA POR UMA MOLA
HELICOIDAL EM UM CONJUNTO DE LAMINAS QUE DEVEM TRAVAR UMAS
AS OUTRAS POR ATRITO E PELO PRINCIPIO DE FRICGAO. A ALAVANCA DE
CONTROLE DE RECLINAGAO DO ENCOSTO TAMBEM DEVERA SER INJETADA
EM POLIAMIDA PA E DEVERA SER REFORGADA COM FIBRA DE VIDRO. AO
ACIONAR A ALAVANCA PARA CIMA ELA DEVERA LIBERAR O MOVIMENTO
DO ENCOSTO QUE TAMBEM SE DARA PELO USO DE DUAS MOLAS
HELICOIDAIS BASTANDO AO USUARIO POSICIONAR O ENCOSTO NA
POSIGAO DESEJADA E DEVERA LIBERAR A ALAVANCA PARA TRAVAR O
MECANISMO. A FAIXA DE VARIAGAO DE RECLINAGEM DEVE SER DE 73° A
104°. O MECANISMO TAMBEM DEVERA PROPORCIONAR A REGULAGEM DE
ALTURA DO ENCOSTO POR MEIO DE CATRACA AUTOMATICA, COM CURSO
DE 70 MM, QUE DEVE SER LIBERADA AO CHEGAR A ALTURA MAXIMA E
APOS ISSO, RETORNA A POSICAO INICIAL, PERMITINDO QUE O USUARIO
AJU|STE A ALTURA PARA SEU MELHOR CONFORTO. O MECANISMO DEVE
SER FABRICADO COM CHAPAS DE AGO ABNT 1010/20 NA ESPESSURA DE
2,65 MM E DEVERA SER FIXADO AO ASSENTO POR 4 (QUATRO) PARAFUSOS
SEXTAVADOS COM AS MEDIDAS DE %” X 1.4”. O MECANISMO DEVERA TER
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UM SUPORTE PARA FIXAGAO DO ENCOSTO EM FORMATO DE “L”, NO QUAL
SERA FABRICADO COM TUBO INDUSTRIAL NA CONFIGURAGAO
OBLONGULAR E NA DIMENSAO DE 25X50 MM COM ESPESSURA DE 1,50
MM. DOIS PARAFUSOS PHILIPS %" X 1” JUNTAMENTE COM ANEIS
ELASTICOS DEVEM FAZER A PERFEITA UNIAO ENTRE O ENCOSTO E O
MECANISMO. O MECANISMO DEVERA POSSUIR UMA BLINDAGEM DE
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) NO
ACABAMENTO SUPERFICIAL TEXTURIZADO, ONDE DEVERA IMPEDIR O
ACESSO DO USUARIO NOS SISTEMAS DE FUNCIONALIDADE DA CADEIRA E
TERA PARTICIPACAO DE UM COMPONENTE DE DESIGN, SEGURANGA E
PROTECAO CONTRA AGENTES EXTERNOS. O MECANISMO DEVERA
RECEBER UMA PROTEGAO CONTRA CORROSAO, CARACTERIZADA PELO
PROCESSO DE PREPARAGAO DE SUPERFICIE METALICA POR FOSFATIZAGAO
A BASE DE ZINCO E DEVERA SER REVESTIDA POR PINTURA ELETROSTATICA
EPOXI EM PO. O ASSENTO DEVE SER CONSTITUIDO POR UMA ESTRUTURA
PLASTICA INJETADA EM POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO. DEVERA
POSSUIR PORCAS GARRA %" INSERIDAS NOS PONTOS DE MONTAGEM DA
ESTRUTURA, DEVEM SER FABRICADAS EM AGO CARBONO E DEVEM SER
REVESTIDAS PELO PROCESSO DE ELETRODEPOSIGAO A ZINCO. NA
ESTRUTURA DO ASSENTO DEVE SER FIXADA 1 (UMA) ALMOFADA DE
ESPUMA ERGONOMICA E FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO (PU), QUE
DEVERA SER FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS QUIiMICOS A BASE DE
POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJEGAO SOB PRESSAO. ESTA
ALMOFADA DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA DE 50 KG/M?
PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 2 KG/M?. O CONJUNTO
DEVE SER REVESTIDO COM TECIDO PELO PROCESSO DE TAPEGAMENTO
CONVENCIONAL. SUAS DIMENSOES DEVERAO SER APROXIMADAMENTE
480 MM (LARGURA) X 455 MM (PROFUNDIDADE) APRESENTANDO EM
SUAS EXTREMIDADES CANTOS ARREDONDADOS. O ASSENTO DEVE
POSSUIR UMA BLINDAGEM PLASTICA QUE DEVE SER FABRICADA PELO
PROCESSO DE INJEGAO EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO). O APOIO DE BRAGCO EM
TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA (COPOLIMERO DE POLIPROPILENO)
DEVE SER FABRICADO PELO PROCESSO DE INJEGAO, SENDO QUE EM SUAS
PROPRIEDADES MECANICAS UMA MISTURA DE 30% DE FIBRA DE VIDRO
DEVE SER ADICIONADA PARA DAR MAIOR RESISTENCIA PARA A PECA. PARA
A REGULAGEM VERTICAL DO APOIO DEVE SER PRESSIONADO O GATILHO
LOCALIZADO NA PARTE FRONTAL, ONDE PERMITIRA O USUARIO ESCOLHER
ATE 8 POSICOES DE AJUSTE, OBTENDO UM CURSO DE REGULAGEM DE ATE
70 MM. A CHAPA DO BRAGO DEVE SER CONSTITUIDA DE AGO CARBONO
ABNT 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA COM SEUS CANTOS
ARREDONDADOS. PARA MONTAR O BRAGO NO ASSENTO, DEVERAO SER
UTILIZADOS 2 (DOIS) PARAFUSOS SEXTAVADOS (PARA CADA BRAGO) COM
AS DIMENSOES APROXIMADAS DE %” X 1.4". O ENCOSTO DEVE POSSUIR
UMA LAMINA COM CATRACA, QUE DEVE SER FABRICADA EM CHAPA DE
AGO 1008/1020 COM 6,35 MM DE ESPESSURA COM VINCO CENTRAL PARA
UMA MAIOR RESISTENCIA. DEVE POSSUIR CATRACA FABRICADA EM PEGAS
INJETADAS EM POLIAMIDA, QUE DEVE SER REFORGADA COM FIBRA DE
VIDRO. PARA ACIONAR A REGULAGEM, DEVERA PUXAR O ENCOSTO PARA
CIMA E POSICIONAR NA ALTURA DESEJADA. PARA BAIXA-LO DEVERA PUXAR

ATE A ALTURA MAXIMA QUE O MECANISMO SE DESARMA E DEVE LIBERAR
O ENCOSTO ATE A POSICAD MAIS BAIXA. O ENCOSTO DEVE POSSUIR
ESTRUTURA  INJETADA EM TERMOPLASTICO DE ENGENHARIA
(COPOLIMERO DE POLIPROPILENO) ONDE SERA REFORGADA COM FIBRA DE
VIDRO E DEVERA POSSUIR PORCAS GARRA % FIXADAS NOS PONTOS DE
MONTAGEM DO MECANISMO E LAMINA. SUAS DIMENSOES DEVERAO SER
APROXIMADAMENTE 450 MM (LARGURA) X 450 MM (ALTURA), COM
CANTOS ARREDONDADOS. PARA ACABAMENTO, O ENCOSTO DEVE
RECEBER UMA BLINDAGEM DE TERMOPLASTICO INJETADA EM
POLIPROPILENO, QUE DEVE SER ENCAIXADA A ESTRUTURA, DISPENSANDO
0 USO DE PARAFUSOS E GRAMPOS. NA ESTRUTURA DO ENCOSTO DEVE SER
FIXADA UMA ALMOFADA DE ESPUMA FLEXIVEL A BASE DE POLIURETANO
(PU), ERGONOMICA QUE DEVERA SER FABRICADA ATRAVES DE SISTEMAS
QUIMICOS A BASE DE POLIOL/ISOCIANATO PELO PROCESSO DE INJEGAO
SOB PRESSAO. ESTA ALMOFADA DEVE POSSUIR DENSIDADE CONTROLADA
DE 46 KG/M? PODENDO OCORRER VARIAGOES NA ORDEM DE +/- 2 KG/ M2,
APRESENTAR JUNTO COM A PROPOSTA COMERCIAL, A NAO APRESENTAGAO
ACARRETARA DESCLASSIFICAGAO DO LICITANTE:

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DE ESGARCAMENTO MAXIMO DA COSTURA PADRAO, DO TECIDO, NO MINIMO DE
4,8 MM NO SENTIDO DA TRAMA E 4,5 NO SENTIDO URDUME CONFORME ABNT
NBR 9925:2009.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DETERMINAGAO DA DENSIDADE DE FIOS DE NO MINIMO 16 FIOS/CM, PARA AMBOS
0S SENTIDOS CONFORME ABNT NBR 10588:2015.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DETERMINAGAO DA GRAMATURA DA SUPERFICIE TEXTIL DO TECIDO DE NO
MINIMO 254,42 G/M?, CONFORME ABNT NBR 10591:2008.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DETERMINAGAO DA FORCA MAXIMA E ALONGAMENTO A FORCA MAXIMA
UTILIZANDO O METODO DE TIRA DO TECIDO, DE NO MNIMO 1300 N DE FORGA
MAXIMA NO SENTIDO DA TRAMA E ALONGAMENTO A FORGA MAXIMA 42% NO
SENTIDO DA TRAMA, CONFORME ABNT NBR 1SO 13934-1:2016.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DETERMINAGAO DA FORGA MAXIMA E ALONGAMENTO A FORGA MAXIMA
UTILIZANDO O METODO DE TIRA DO TECIDO, DE NO MINIMO 980 N DE FORGA
MAXIMA NO SENTIDO DA TRAMA E ALONGAMENTO A FORGA MAXIMA 24,5% NO
SENTIDO DA URDUME, CONFORME ABNT NBR ISO 13934-1:2016.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
COMPORTAMENTO AO FOGO, DETERMINAGAO DA FACILIDADE DE IGNIGAO DE
CORPO DE PROVA ORIENTADOS VERTICALMENTE, CONFORME A 1SO 6940:2004.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO, QUE A ESPUMA UTILIZADA NA
FABRICAGAO DO PRODUTO E ISENTA DE CFC.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO,
DETERMINAGAO DAS CARACTERISTICAS DA QUEIMA DE MATERIAL POLIMERICOS
CELULARES FLEXIVEIS, CONFORME ABNT NBR 9178:2022. COM RESULTADO DE
OMM/MIM (QUEIMA ZERO).

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 17088:2023, CORROSAO POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA COM NO
MINIMO 1600 HORAS. COM AVALIAGAO NA NORMA ABNT NBR 5841:2015 COM
GRAU DE EMPOLAMENTO D°/T" (ISENTO DE BOLAS) E NA NORMA ABNT NBR ISO
4628-3:2022 COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE AREA ENFERRUJADA).
LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 8095:2015, CORROSAC POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA
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SATURADA COM NO MINIMO 1.800 HORAS. COM AVALIAGAO NA NORMA ABNT
NBR 5841:2015 COM GRAU DE EMPOLAMENTO D°/T® {ISENTO DE BOLAS) E NA
NORMA ABNT NBR ISO 4628-3:2022 COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI O (0% DE
AREA ENFERRUJADA)

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A NBR 8096:1983, CORROSAO POR EXPOSIGAO AO DIGXIDO DE ENXOFRE 480
HORAS. COM AVALIACAO NA NORMA ABNT NBR 5841:2015 COM GRAU DE
EMPOLAMENTO D°/T* (ISENTO DE BOLAS) E NANORMA ABNT NBR 1SO 4628-3:2022
COM GRAU DE ENFERRUJAMENTO RI 0 (0% DE AREA ENFERRUJADA), COM VOLUME
DE DOIS (2) LITROS DE SO2.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DE ACORDO
COM A ASTM D7091:2022, PRATICA PADRAO PARA MEDIGAO NAO DESTRUTIVA DA
ESPESSURA DE PELICULA SECA DE REVESTIMENTOS NAO MAGNETICOS APLICADOS
A METAIS FERROSOS E DE REVESTIMENTOS NAO MAGNETICOS E NAO
CONDUTORES APLICADOS A METAIS NAO FERROSOS, METODO UTILIZADO B
(MAGNETO INDUTIVO E CORRENTE PARASITAS). COM FATOR DE CORREGAO DE 83
MICROS.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO A
TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA NBR 10443:2023 E NBR
10545:2014, DETERMINAGAO DA FLEXIBILIDADE POR MANDRIL CONICO, COM
ESPESSURA DE 80 A 90 MICROS.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DETERMINAGAQ
DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA DE TINTA CONFORME A ABNT NBR
11003:2023. COM DESTACAMENTO COM A LARGURA E DESTACAMENTO X° E Y°
SEM CORROSAO, NO METODO DE CORTE A, CORTE EM X.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO DETERMINAGAO
DA VERIFICAGAO DA ADERENCIA DA CAMADA CONFORME A ASTM D3359:2017,
COM CLASSIFICAGAO 5B = 0% DE DESTACAMENTO OU SUPERIOR.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO
METODO DE TESTE PADRAO PARA BRILHO ESPECULAR CONFORME ASTM
D523:2014, COM RESULTADO NA GEOMETRIA DE 60°, COM VALOR MEDIO DE
OBTIDO DE 45.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO QUANTO
METODO DE TESTE PADRAO PARA DUREZA'DE FILME POR TESTE DE LAPIS
CONFORME ASTM D3363:2022, COM RESULTADO NO GRAU DE DUREZA DOS LAPIS
DE 3H, 4H, 5H E 6H.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO RESISTENCIA DE
REVESTIMENTOS ORGANICOS AOS EFEITOS DA DEFORMAGAO RAPIDA (IMPACTO)
CONFORME ASTM D2794-93 (REVISAO 2019), COM ESPESSURA DO REVESTIMENTO
DE, NO MINIMO, 108 MICROGRAMAS.

CERTIFICADO DE CADEIA DE CUSTODIA, OU SIMILARES, PARA PRODUTOS DE
ORIGEM FLORESTAL (FORESTRY STEWARDSHIP COUNCIL - FSC OU CERTIFICAGAO
FLORESTAL / PROGRAMME FOR THE ENDORSEMENT OF FOREST CERTIFICATION -
CERFLOR/PEFC).

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8515/2020 — ESPUMA FLEXVEL DE POLIURETANO —
DETERMINAGAO DA RESISTENCIA A TRAGAO, RESULTADO MINIMO 125,6 KPA DE
TENSAO DE RUPTURA E ALONGAMENTO DE RUPTURA MINIMA DE 70,39%.
RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELC INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8516/2015 — ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO —
DETERMINAGAO DA RESISTENCIA AO RASGAMENTO, RESULTADO MINIMO 346,13
N/M.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8537:2022 — ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO —
DETERMINAGAO DA DENSIDADE, RESULTADO MINIMO 50,26 KG/M>.

RELATGRIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8797:2022 — ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO —
DETERMINAGAO DA DEFORMAGAO PERMANENTE A COMPRESSAO A 50%,
RESULTADO MAXIMO 24%.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 9177:2015 OU POSTERIOR — ESPUMA FLEXIVEL DE
POLIURETANO — DETERMINAGAO DA FADIGA DINAMICA, RESULTADO MINIMO DE
PERDA DE ESPESSURA 4% E DE FORGA DE INDENTAGAO 17%.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 9176/2016 PARA DETERMINACAO DA FORGA NECESSARIA
PARA SE PRODUZIR UMA COMPRESSAO PRE-FIXADA SOBRE UMA AMOSTRA DE
ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO, APLICADA SOBRE UMA AREA DETERMINADA,
SENDO O RESULTADO MINIMO DO FATOR CONFORTO 2,5.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8619/2022 DETERMINAGAO DA RESILIENCIA EM ESPUMAS
FLEXIVEIS DE POLIURETANO. RESULTADO MINIMO DE 50%.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATGORIO ACREDITADO PELO INMETRO
DE ACORDO COM A NBR 8910/2016, DETERMINACAO DA RESISTENCIA A
COMPRESSAO DE ESPUMAS FLEXIVEIS DE POLIURETANO, RESULTADO MINIMO DE
6 KPA.

RELATORIO DE ENSAIO EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
QUANTO A TINTA APLICADA ESPESSURA E CAMADA DE TINTA NBR 10443/2023, NO
MINIMO 80 MICRAS, NO FATO DE CORREGAO.

LAUDO OU DECLARAGAO, COMPROVANDO QUE O MOBILIARIO OFERTADO, COM
IMAGEM E MEDIDAS ESTA DENTRO DA NORMA REGULAMENTADORA NR 17 -
ERGONOMIA, ACOMPANHADO POR COPIA DE DOCUMENTO DE IDENTIDADE
PROFISSIONAL (CREA OU CRM) OU ART PAGA COM A DEVIDA COMPROVAGAO DE
AUTENTICIDADE, QUE COMPROVE HABILITAGAO E ESPECIALIZAGAO EM MEDICINA
DO TRABALHO, ERGONOMIA OU ENGENHARIA SEGURANCA DO TRABALHO, PARA
EMISSAO DO RESPECTIVO LAUDO.

CATALOGO TECNICO DO PRODUTO, NOS QUAIS NECESSARIAMENTE CONSTARAO
IMAGENS E DESENHOS COM COTAS, COMPROVANDO QUE O ITEM OFERTADO FAZ
PARTE DE SUA LINHA DE FABRICAGAO. ESTA CONDIGAO SERA DE EXTREMA
RELEVANCIA PARA A AVALIAGAO DO MESMO, ASSIM COMO OS SEGUINTES
FATORES: CONFORMIDADE COM AS ESPECIFICACOES, CARACTER(STICAS TECNICAS
E CERTIFICADOS DE CONFORMIDADE APRESENTADOS, QUALIDADE, DURABILIDADE,
ACABAMENTO, ESTETICA, ERGONOMIA E FUNCIONALIDADE. A NAO
APRESENTAGAO ACARRETARA DESCLASSIFICAGAO DO LICITANTE.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE COMPROVANDO QUE A CADEIRA ATENDE A
USUARIOS DE ATE 110KG E QUE ATENDE A NORMA NBR 13962:2018 — MOVEIS
PARA ESCRITORIO (CADEIRAS) — REQUISITOS E METODOS DE ENSAIOS. O
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DEVERA VIR ACOMPANHADO DO
RELATORIO/LAUDO DE ENSAIO COMPLETO.

LAUDO EMITIDO POR LABORATORIO QUANDO A ATIVIDADE ANTIVIRAL DE ACORDO
COM A ISO 21702:2019 EM PRODUTOS POROSOS E NAO POROSOS
(POLIPROPILENO), PARA A FAMILIA DO SARS-COV-2 (CORONAVIRUS).
DECLARAGAO DE REVENDA, SE A LICITANTE FOR REVENDA DEVERA APRESENTAR
DECLARAGAO EM PAPEL TIMBRADO, COM ASSINATURA DIGITAL OU RECONHECIDA
EM CARTORIO EMITIDA PELA FABRICANTE, AUTORIZANDO A EMPRESA LICITANTE A
COMERCIALIZAR OS PRODUTOS DA RESPECTIVA MARCA NO PREGAO.

VALOR TOTAL:

RS 91.044,21 (noventa e um mil e quarenta e quatro reais e vinte e um centavos).
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CONDICOES COMERCIAIS:

- Pagamento: até 30 (trinta) dias apds a emissdo da NFE, sob andlise do financeiro.
- Montagem: inclusa.
- Validade da proposta: 30 (trinta) dias.

Erechim/RS, 03 de Junho de 2025.

RODRIGO Assinado de forma digital por

E RODRIGO
MAROSTICA:766251330 MAROSTICA:76625133000

00 Dados: 2025.06.03 11:37:31 -03'00"
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PESQUISA DE PRECOS superficie com tratamento especial anticorrosivo e

. pintura com tinta epdxi-pd. Fechamento de todos os

Proponente: REIFLEX INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA. topos dos tubos com ponteiras 7/8 injetadas 100%

CNPJ: 93.920.361/0001-37

Endereco: Rua Planalto, 2046, Distrito Industrial

Cidade: Trés de Maio - RS  CEP: 98910-000

Inscri¢do Estadual N2 147/0026535,

Inscrigdo Municipal - Alvara N2 5553/2023,

Ne do telefone (55) 3535-2555

E-mail da empresa: comercial@reiflex.com.br

A Prefeitura Municipal de Rodeio Bonito, Estado do Rio Grande do Sul, vem através deste solicitar

aapresentacdo de proposta para aquisi¢do de classes, cadeiras, armarios, mesa de reunido com as seguintes

especificagoes:

polipropileno. Assento  (340x330) e encosto
(330x180mm) em resina PP, alto brilho, com
curvaturas anatdémicas e abas laterais que se
acomodam melhor a estrutura. Cavidades especiais
com rebaixo para fixagdo a estrutura através de
rebites de repuxo tipo POP. Altura do assento ao chido
340mm e altura do encosto ao chdo 625mm, nas
cores verde, vermelho, azul e amarelo. Cadeiras
empilhaveis.

Item

Descriciio

Unidade

Quantidade

Valor

01

CONJUNTO COLETIVO SEXTAVADO INFANTIL 6
LUGARES: Mesa com estrutura em tubo de aco 7/8
(parede 1,90mm) com 06 pés com barramento duplo
em forma de “U” invertido. Pés com ponteiras em
polipropileno 7/8 embutido tipo bola. Soldagem pelo
processo MIG em todas as jungdes, protecdo da
superficie com tratamento especial anticorrosivo e
pintura com tinta epoxi-pd. Tampo sextavado (1,20
m) em MDF 18mm de espessura revestido em
melaminico brilhante em nas seguintes cores (branco,
cromo real, pink, azul real, vermelho em formato
sextavado melhor acomodagdo do usudrio. Bordas
boleadas e arredondadas com acabamento em
verniz. Fixado por 10 parafusos 4,8x32. Altura
580mm. Com 06 cadeiras em estrutura em tubo 7/8
(parede 1,90mm), quatro pés, sendo dois em peca
unica com o encosto e dois em forma de palito. Duas
travessas de sustentagdo sob o assento em tubo
7/8(parede 1,90mm). Abaixo do assento na parte
frontal travessa em forma de arco para sustentagdo
do mesmo em tubo 7/8(parede 1,90mm). Soldagem
pelo processo MIG em todas as jungdes, protecdo da

CONJ

13

R$1.400,00

02

ARMARIO ALTO 2 PORTAS 1,60X0,90X0,40
Armario alto 2 portas confeccionado
com tampo em MDF de 25mm de espessura
produzido com particulas de madeiras
selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob acgédo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira, formando com ela um corpo unico
e inseparavel, com acabamento em fita de
borda PVC de 2mm de espessura em todas
as extremidades. Com corpo: costas, bases
e laterais confeccionadas em MDF de 15mm
de espessura produzido com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam-sob agédo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a
quente, faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em
todas as extremidades. As laterais internas
devem possuir furagdo espagada com
aproximadamente 32mm de distancia que
permita ao usuario regular as prateleiras e
demais acessorios. Sistema de fixagdo
composto por tambor de giro confeccionado
em Zamak ou similar estampado com

UN

01

R$890,00

Av. do Comercio, 196| CEP: 98360-000
Fone:55 3798 1155 | fax: 55 3798 1184
E-mail: administracao@rodeiobonito.rs.gov.br
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parafuso de montagem rapida M6 x 13mm,
rosca métrica em aco usinado e acabamento
zincado, tampas plasticas de acabamento
confeccionadas em polietileno na cor da
madeira. Prateleiras regulaveis
confeccionadas em MDF de 15mm de
espessura produzidas com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob agdo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico texturizado, que por efeito de
prensagem a quente, faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando um corpo
unico e inseparavel, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em
todas as extremidades. As prateleiras
deverdo possuir suportes de nylon com
20mm de diametro insertadas no topo das
mesmas para encaixe do parafuso a ser
fixado na lateral do armario criando assim
uma fixacéo rigida e travando a prateleira
conferindo resisténcia ao corjunto e
impossibilitando o deslizamento. Portas de
giro confeccionadas em MDF de 15mm de
espessura produzida com particulas de
madeiras selecionadas de pinus e eucalipto,
aglutinadas com resina sintética termo fixa
que se consolidam sob agdo conjunta de
calor e pressdo, revestida com filme
melaminico, que por efeito de prensagem a
quente faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
unico e inseparavel, com acabamento em fita
de borda PVC de 1mm de espessura em
todas as extremidades; Deve possuir 2
dobradicgas de ago por porta, com caneco de
diametro 35mm permitindo uma abertura de
no minimo 110° recobrindo totalmente a
lateral. Puxadores em zamak ou similar com
no minimo 95mm de comprimento.
Fechadura com duas chaves escamoteaveis,
na porta do lado direito. Batente tipo “L” em
aco fixado na porta do lado esquerdo a meia

altura, batente em “L” fixado ao tampo por
meio de parafusos e buchas de nylon para
alinhamento das portas. Pé em aco
confeccionado em tubo de aco de 30x50 x
1,20mm de espessura soldados com solda
MIG para maior sustentacéo e acabamento,
deve possuir pecas de ago na parte interna
do rodapé para a fixacdo do mesmo entre o
rodapé e a base inferior do moével, possui 4
sapatas niveladoras com didmetro de no
minimo 30mm em PVC. Todas as pegas
metélicas do conjunto com acabamento em
pintura eletrostatica a p6 com resina a base
de epodxi e poliéster formando uma camada
minima 100 micras de espessura, curadas
em estufa a uma temperatura aproximada de
250°. Devera ser fornecido montado.
Garantia 12 meses para defeitos de
fabricacéo.

03

CADEIRA DIRETOR FIXA

Cadeira de escritorio fixa de interlocugdo
sem bragos, com, no minimo, espaldar médio. A
cadeira nao deve ter ajuste ou regulagem em
nenhum elemento. Encosto estruturado em
compensado multilaminado anatdémico de
espessura minima de 12 mm a 15 mm,
estofamento em espuma injetada moldada de
poliuretano com no minimo 40 mm de espessura
no apoio lombar e densidade entre 45 a 50
KG/M?. Revestida em tecido preto. Com costuras
na horizontal formando gomos. Contracapa do
encosto no mesmo material que a capa, provido
de perfil de PVC que proporciona protecéo ao
produto. Encosto com largura no apoio lombar
minima de 455 mm e com extenséo vertical
minima de 470 mm. Assento estruturado em
compensado multilaminado anatébmico de
espessura minima de 12 mm a 15 mm,
estofamento em espuma injetada moldada de
poliuretano com no minimo 40 mm de espessura
em média predominante, 85 mm na borda frontal
e densidade entre 45 a 50 KG/M®. Fixagdo dos
elementos ao estrutural do assento através de
parafusos e porcas garras com rosca métrica.

UN

R$370,00
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Revestida em tecido preto. Com costuras na
horizontal formando gomos. Contracapa do
assento em revestida em TNT, provido de perfil
de PVC que proporciona protecdo ao produto.
Assento com largura minima de 480 mm e
profundidade minimas de 455 mm. Assento e
encosto ligados por haste de ago com espessura
minima da haste de 4,75 mm e largura minima
de 80. Todos os relatérios em nome do
fabricante. Estrutura metalica fixa, com quatro
pés confeccionado em tubo de ago industrial SAE
1006/1020, com se¢édo oval 16x30 dpe didmetro
e espessura minima de parede de 2mm, dotada
com 2 travessas para fixar o assento Estrutura
com pintura eletrostatica epéxi em po, na cor
preta. Pés com ponteiras injetadas em
termoplastico polipropileno 16x30 tipo bola.

04

CADEIRA DIRETOR GIRATORIA BACK
SYSTEM

Cadeira Giratéria, com bragos regulaveis,
conforme ABNT NBR 13962/18, com espaldar
meédio. Ajustes e movimentos independentes
para altura do assento, altura e inclinagcao do
encosto. Com rodizios e giro de 360 graus do
assento e encosto. Encosto estruturado em
compensado multilaminado anatémico de
espessura minima de 12 mm a 15 mm,
estofamento em espuma injetada moldada de
poliuretano com no minimo 40 mm de espessura
no apoio lombar e densidade entre 45 a 50
KG/M?*. Revestida em tecido preto. Com costuras
na horizontal formando gomos. Contracapa do
encosto no mesmo material que a capa, provido
de perfil de PVC que proporciona protegéo ao
produto. Encosto com largura no apoio lombar
minima de 455 mm e com extenséo vertical
minima de 470 mm. Assento estruturado em
compensado muitilaminado anatémico de
espessura minima de 12 mm a 15 mm,
estofamento em espuma injetada moldada de
poliuretano com no minimo 40 mm de espessura
em média predominante, 85 mm na borda frontal
e densidade entre 45 a 50 KG/M®. Fixacao dos

UN

XQ
N \51

R$790,00

elementos ao estrutural do assento através de
parafusos e porcas garras coni rosca métrica.
Revestida em tecido preto. Com costuras na
horizontal formando gomos. Contracapa do
assento em revestida em TNT, provido de perfil
de PVC que proporciona protecdo ao produto.
Assento com largura minima de 480 mm e
profundidade minimas de 455 mm. Mecanismo
ergondmico do tipo contato permanente que
possibilita, ajuste de altura do assento, ajuste de
altura do encosto e ajuste de inclinagdo do
encosto, de maneira independente entre si.
Plataforma do assento com furagdo universal
conforme padr&o 125 x 125 mm. Tal plataforma
deve ser executada em chapa de ago carbono
estampada com espessura de 3,00 mm e fundida
aos demais elementos através de solda do tipo
MIG. Suporte que liga assento e encosto
estruturado em tubo de ago, com regulagem de
altura por meio de sistema de cremalheira, com
no minimo 7 pontos de paradas, e curso de
minimo de 70 mm, acionado automaticamente
sem a necessidade de uso de manipulos ou
botbes de acionamento, articulado com mola de
retorno automatico que proporcione o contato
permanente quando o0 mesmo  estiver
destravado. O mecanismo deve ser do tipo
monobloco, ou seja, a porcdo do encosto deve
estar unida permanentemente e ndo de modo a
desacopla-la do assento. O usuario deve ser
capaz de travar o encosto em qualquer posicéo
ao longo do curso angular de inclinagao de 25
graus minimo. Fixacdo no encosto externa por
meio de peca injetada em termoplastico tipe
“canoa’, com possibilidade de furagbes de 80 e
120 mm. Coluna para ajuste de altura e giro de
360° do assento a gas, com classificagido de
qualidade e seguranga minimas conforme
Classe 3, com curso vertical de ajuste minimo
conforme Norma AVBNT NBR 13962 dotada de
telescopio para acabamento e protecdo da
coluna. Base cinco patas confeccionada em aco
carbono tubular de segdo semi oblonga, cujas
dimensdes sdo de, no minimo, 20 x 35 x 1,35

Av. do Comercio, 196| CEP: 98360-000
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mm, sendo a base metalica, devera possuir uma
capa Unica injetada em polipropileno que recobre
todos os bordos laterais e parte superior da base.
independente do material de construcéo, tal base
devera possuir projecao da pata minimo de 350
mm, sendo a medicdo realizada conforme
proposto pela ABNT NBR 13962/18. Com cinco
pontos de apoio no minimo. Rodizios de duplo
giro do tipo “W” ou “H” com eixo vertical de no
minimo 10 mm, com anel elastico metalico, para
fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha
plastica ou solda, didmetro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas. Bragos com
regulagem vertical ajustavel por meio de
acionamento de botdo de pressdo por mola
localizado na parte lateral do corpo estrutural,
permitindo uma variagcdo minima de curso de
60mm e com no minimo 5 pontos de paradas,
estrutural do brago confeccionado em aco
carbono tipo chapa com vinco que proporciona
maior resisténcia mecanica, espessura de 4,73
mm e largura de 62,5mm dobrada em angulo,
com carenagem de protecdo e acabamento
injetada em alta pressdo em termoplastico
polipropileno copolimero. Fixagc&o por uma chapa
ao estrutural ao assento. Apoio de brago com
bordas arredondadas sendo a porg¢éo frontal
arredondada, manufaturado com alma interna de
aco e coberta por termoplastico polipropileno
copolimero, com medida de 250 mm de
-| comprimento x 80 mm de largura do apoio de -
brago.

MESA REUNIAO RETANGULAR MEDINDO
2,50X1,20X0,74: Mesa com tampo em MDF, revestido
na face superior de laminado melaminico de alta
pressao, com espessura de 30mm engrossado nas
bordas, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura,
acabamento na cor a escolher, com cantos
arredondados, protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1 mm no
mesmo padrdo do revestimento. Com 02 painel
central produzido em fibra de madeira de média
densidade em MDF de no minimo 15 mm com 0,40

05 UN

~

R$1.490,00

cm de altura. Com pés em MDF, chapa de no minimo
15 ram mesmo revestimento do tampo, com sapatas
niveladoras

06

MESA ESCRITORIO 1,20X0,60X0,74 PE DE MDF 3
GAVETAS: Mesa com tampo em MDF, revestido na
face superior de laminado melaminico de alta
pressdo, com espessura de 30mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressdo,
0,8mm de espessura, acabamento na cor a escolher,
com cantos arredondados, protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1
mm no mesmo padrdo do revestimento, colada a
quente por meio do processo hot melt. Com painel
frontal produzido em fibra de madeira de média
densidade em MDF de no minimo 15 mm. Fixado a
mesa gaveteiro com 03 gavetas produzido em MDF,
chapa de no minimo 15 mm, com revestimento
melaminimo em ambos os lados e faces, na mesma
cor da mesa, com travamento através de chave. Com
as corredigas de metal e rodizios de nylon. Puxadores
na cor da mesa. Com pés em MDF, chapa de no
minimo 15 mm mesmo revestimento do tampo, com
sapatas  niveladoras. Medidas da mesa:
1,20%0,60x0,74 m.

UN

R$490,00

07

MESA REDONDA 1,20X0,74: Mesa com tampo em
MDF, revestido na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, com espessura de 30mm
engrossado nas bordas, revestido na face superior em
laminado melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento na cor a escolher, com cantos
arredondados, protegidas por fita de poliestireno
semirrigido.com espessura minima de 1 mm no
mesmo padrdo do revestimento, colada a quente por
meio do processo hot melt. Estrutura em tubo de ago
industrial SAE 1006/1020 tripe em tubo de ago no
minimo em 30x50mm com parede minima 1,20mm,
com passa fio no préprio tubo, fechamento dos topos
com ponteiras plasticas injetadas e fixadas através de
encaixe. Soldagem dos componentes que formam a
estrutura devera ser ligada entre si através de solda
pelo processo MIG pintura epoxi em p6 hibrida,
espessura minima 40 micron, cor preta. Estrutura
fixada através de parafusos. Medidas da mesa:

UN

R$690,00
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08 CONJUNTO REFEITORIO 30X50 EMPILHAVEL ADULTO UN
- 01 (UMA) MESA E 2 (DOIS) BANCOS. MESA 2,00 X
0,60 X0,75m EBANCO 2,00 X 0,30 x 0,40 m: Mesa em
estrutura em tubo de ago industrial SAE 1006/1020
com os pés em tubo no minimo em 30x50mm com
parede minima 1,50mm e requadro superior em tubo
no minimo 30x50mm com parede minima 1,50mm
que unidas entre si formam uma pega unica. Na peca
do requadro estdo soldados seis suportes em tubo de
agco nas dimensdes minimas 20x20x60mm com
parede minima 1,20mm essas servirdo para fixagdo
do tampo. Fechamento dos topos com ponteiras
plasticas injetadas e fixadas através de encaixe.
Soldagem dos componentes que formam a estrutura
deverdo ser ligados entre si através de solda pelo
processo MIG ou similar em todas as jungdes. Pintura
por sistema ELETROSTATICO em epéxi-pd, na cor
preta, secagem em estufa. Dimensdes aproximadas:
Tampo: (2000 x 600mm) em MDF 15mm revestido em
féormica de no minimo 0,8mm de espessura.
Acabamento das bordas com perfil de PVC 2mm.
Fixado a estrutura através de seis parafusos. Cor do
laminado melaminico a escolher. Altura: 750mm.
Bancos em Estrutura em tubo de ago industrial SAE
1006/1020 com os pés em tubo no minimo em
30x50mm com parede minima 1,50mm e requadro
superior em tubo no minimo 30x50mm com parede
minima 1,50mm que unidas entre si formam uma
peca unica. Na pega do requadro estdo soldados seis
suportes em tubo de aco nas dimensdes minimas
20x20x60mm com parede minima 1,20mm essas
servirdo para fixagio do tampo. Fechamento dos
topos com ponteiras plasticas injetadas e fixadas
através de encaixe. Soldagem dos componentes que
formam a estrutura deverdo ser ligados entre si
através de solda pelo processo MIG ou similar em
todas as juncdes. Pintura por sistema ELETROSTATICO
em epoxi-p6é, na cor preta, secagem em estufa.
Assento — medindo aproximadamente (2000 x
300mm) em mdf 15mm de espessura revestido em
férmica branca de 0,8mm de espessura. Acabamento
das bordas com PVC colado a quente 2mm. Fixado a
estrutura através de no minimo seis parafusos. Cor do
laminado melaminico bege. Altura: 400mm.

R$1.490,00

BANCO REFEITORIO 30X50 EMPILHAVEL ADULTO UN 4 R$490,00
BANCO 2,00 X 0,30 x 0,40 m, estrutura em tubc de
aco industrial SAE 1006/1020 com os pés em tubo no
minimo em 30x50mm com parede minima 1,50mm e
requadro superior em tubo no minimo 30x50mm com
parede minima 1,50mm que unidas entre si formam
uma pega Unica, assento medindo aproximadamente
(2000 x 300mm) em MDF 15mm de espessura
revestido com laminado melaminico de 0,8mm de
espessura. Acabamento das bordas com PVC colado a
quente 2mm. Fixado a estrutura através de no
minimo seis parafusos. Cor do laminado melaminico
bege. Altura: 400mm.

09

Das condicdes gerais:

1. Prazo para a apresentagdo da proposta: 03 (trés) dias uteis.
2. Condigdes de Pagamento: Em até 15 dias apos emissao de Nota Fiscal.

3. O valor da proposta apresentada sera fixo, sem qualquer espécie de reajuste.

Rodeio Bonito, RS, 05 de junho de 2025.
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Industria e Comércio de Moveis Ltda.
Rua Babhia, 180, Fundos — Bairro Santa Clara

ENCANTADO/RS - CEP: 95960-000 CNPIJ: 49.043.621/0001-41
Fone/Fax: (51) 2115-0195 Inscrigdo Estadual: 037/0053559

CLIENTE: MUNICIPIO DE RODEIO BONITO

ORCAMENTO

Prezados:

LMG Industria e Comércio de Méveis Ltda, vem, através desta, apresentar-lhe orgamento, conforme segue:

1. Condigoes Gerais de Fornecimento:

PAGAMENTO: 30 DIAS
VALIDADE: 30 DIAS
FRETE: INCLUSO
DATA: 06/06/2025

2. Pregos:
ITEM QUANTIDADE DESCRICAO R$ unitario R$ Total
1 13 CONJUNTO SEXTAVADO. 1.674,00 21.762,00
2 1 ARMARIO ALTO. 1.303,00 1.303,00
3 10 CADEIRA ESTOFADA FIXA. 536,00 5.360,00
4 10 CADEIRA GIRATORIA. 1.922,00 19.220,00
5 2 MESA RETANGULAR. 1.536,00 3.072,00
6 1 MESA SECRETARIA COM CONEXAO. 1.697,00 1.697,00
7 3 MESA COLETIVAADULTO. 762,00 2.286,00
8 3 CONJUNTO REFEITORIO ADULTO. 2.023,00 6.069,00
9 4 BANCO MULTIUSO ADULTO. 580,00 2.320,00
Valor total R$ 63.089,00
r:9.043.621I0001 -4—1-‘
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VASP

MUNICIPIO DE RODEIO BONITO
RODEIO BONITO

ORCAMENTO

ITEM QTDE o ) ESPECIFICACAO
1 |13 CONJUNTO SEXTAVADO.

| Valor unitario: R$ 1.594,00

, . \Valortotal: R$ 20.722,00
2 ‘ 1 ARMARIO ALTO.

Valor unitério: RS 1.241,00

B Y Valor total: R$ 1.241,00
3 | 10 CADEIRA ESTOFADA FIXA.

| Valor unitério: RS 510,00

. valor total: RS 5.100,00
4 10 CADEIRA GIRATORIA.

Valor unitario: RS 1.830,00

Valor total: R$ 18.300,00
| MESA RETANGULAR.

vl
o

Valor unitério: RS 1.463,00

- o Valor total: RS~ 2.926,00
6 1 MESA SECRETARIA COM CONEXAO.

Valor unitério: RS 1.616,00

. |Valortotal:RS 161600
7 . 3 MESA COLETIVA ADULTO.

| Valor unitério: R$ 726,00

. . Valor total: R$ 2.178,00
8 3 ' CONJUNTO REFEITORIO ADULTO.

| Valor unitério: R$ 1.927,00
Rua Visconde De Nacar, 72 — Centro — Curitiba — CNPJ: 10.841.010/0001-03
Insc.Estadual 90668501-93




| Valor total: RS 5.781,00

+ ‘ -
9 | 4 | BANCO MULTIUSO ADULTO.

Valor unitério: RS 552,00

Valor total: RS 2.208,00

VALOR TOTAL DA PROPOSTA: RS 60.072,00

Assinado de
forma digital por
VICENTE AMARO VICENTE AMARG
SEADE PIRES
JUNIOR:00776855980 :
VALIDADE DA PROPOSTA.: 30 DIAS 980
PRAZO DE FATURAMENTO.....: A DEFINIR Dados: 2025.06.08
DATA: 06/06/2025 22:44:26 -03'00'

Rua Visconde De Nacar, 72 — Centro — Curitiba — CNPJ: 10.841.010/0001-03
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